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W pierwszych dziesiecioleciach XX wieku mate warsztaty sto-
larskie stanowity nadal wazny sktadnik w funkcjonowaniu
stolarstwa na obecnych obszarach wojewoddztwa slaskiego.
Rewolucja technologiczna, ktora towarzyszyla dziewietnastowiecznym
procesom industrializacyjnym, nie omineta réwniez stolarstwa'. Umozli-
wila produkcje masowa mebli w gigantycznych manufakturach i fabry-
kach, gdzie dawny porzadek pracy rzemie$lniczej zostal w duzym stopniu
odrzucony badz w pewnych obszarach przetworzony i dostosowany do
nowego etosu’. Natomiast male warsztaty kontynuowaly wielowiekowa
tradycje stolarskiego rzemiosla. Przyczyna tej cigglosci etosu stolarskie-
go nie byla skutkiem swiadomego wyboru. To koniecznos¢ natury eko-
nomicznej stworzyla taka wlasnie sytuacj¢. Male pracownie mialy juz

1 Modelowym przyktadem obrazujacym procesy industrializacyjne wraz z towa-
rzyszaca im rewolucja technologiczng sa — w branzy stolarskiej — dzieje producentéw
mebli z drewna gietego. Zob. J. Uhlir, Vom Wiener Sthul zum Architekten mobel, Wien
- Koln - Weimar 2009; K. Konsek, Najwazniejsi wytwércy dawnych mebli z drewna
gietego, ,Art.&Business” 2002, nr 4, 5, 6.

2 Dawne manufaktury i pdzniejsze fabryki mebli potrzebowaly duzej liczby pra-
cownikéw. Procesy produkcyjne byly bowiem podzielone na wiele etapow. Czes§¢
z nich podlegala mechanizacji i tam potrzebni byli pracownicy posiadajacy fachowe
umiejetnosci. Jednak wiele czynno$ci, na przyklad bejcowanie drewna, mogty wy-
konywac¢ osoby niewykwalifikowane. Te grupe tworzyli dawni chiopi i ich rodziny.
Fabryki Thoneta na Morawach zatrudnialy na masowg skale chtopéw z terenéw Slaska,
Wegier i Polski. W takich okoliczno$ciach tworzyta sie¢ nowa grupa spoteczna (robot-
nicy), ktéra uczestniczyta w kreacji nowego, innego niz rzemieslniczy etosu pracy. Zob.
E.B. Ottillinger, Thonet, [w:] Katalog wystawy mebli gigtych, Warszawa 1994, s. 24-30.



wowczas charakter, ktéry dzisiaj moglibysmy okresli¢ stowem ,,niszowy”.
Operowaly na tych obszarach rynku, ktore dla przemystowego stolarstwa
nie byly atrakcyjne albo nie zostaly jeszcze w pelni zagospodarowane z po-
wodu ograniczen natury logistycznej (np. sie¢ transportowa, brak skla-
dow handlowych itp.). Rejonami, gdzie mate warsztaty mogly dziala¢ byly
przede wszystkim tereny wiejskie, jako ze znajdowaly sie poza obszarami
zurbanizowanymi. Na obszarach uprzemystowionych funkcjonujace pra-
cownie stolarskie zajmowaly sie zazwyczaj naprawg mebli i wytwarzaniem
produktéw tanich, mogacych konkurowa¢ cenowo z masowa produkeja fa-
bryczna. Nieliczne natomiast byly warsztaty specjalizujace si¢ w tworzeniu
mebli w skomplikowanych technologiach (np. intarsjowanych, rzezbionych
czy inkrustowanych) dla wymagajacego odbiorcy.

Fot. 1. tawa stolarska
Zrédto: Katalog firmowy Johann Weiss&Sohn. Wieder 1912.

W swojej wiekszosci omawiane warsztaty zajmowaly niewielkie po-
mieszczenia zlokalizowane zazwyczaj w budynkach gospodarczych (hin-
terhaus) badz domach mieszkalnych (w piwnicach, suterynach, na podda-
szach). W takiej niewielkiej przestrzeni obowiazywaly wypracowane przez
tradycje zawodu pewne schematy rozplanowania porzadku roboczego,
uzywanych przyrzadéw i narzedzi’. Przy oknie umieszczano podstawowy
przyrzad w pracy stolarza, jakim byta fawa stolarska (strugnica, hobelbank).
Przyrzad ten, w postaci masywnej plyty roboczej utozonej na stojakach,
wyrabiano zazwyczaj z parzonego drewna bukowego, czasem debowego.

3 Tradycyjne sposoby aranzowania przestrzeni roboczej w przydomowych
warsztatach stolarskich: M. Los, Wytwdrczosé, [w:] Zabytki ludowej kultury na Slasku
i w Czestochowskiem, Bytom 1975, s. 79-93; R. Reinfuss, Meblarstwo ludowe w Polsce,
Warszawa 1977, s. 45-53.

Rocznik Muzeum ,Gdérnoslaski Park Etnograficzny w Chorzowie”
Materiaty / Koncepcje

tom 2 (2014)



Mate warsztaty i pracownie stolarskie pierwszych dziesiecioleci XX wieku

Kazimierz Konsek

Strugnice pozyskiwano na rynku wtérnym badz wyrabiano samodzielnie.
W przypadku ich braku uzywano wycofanego z codziennego uzytku stotu.
Narzedzia umieszczano w szafkach montowanych badz ustawianych po
prawej stronie fawy. Na $cianie naprzeciw okna zawieszano pily, §widry,
$ciski itd. Do zawieszania stuzyly mocowane na $cianie deski z hakami
albo wbite w $ciane gwozdzie. Na farby, pokosty, rozpuszczalniki, bejce,
pedzle oraz gwozdzie, wkrety czy okucia przeznaczano zazwyczaj jaki$
zdezelowany mebel, np. szafe z potkami. Charakterystyczna cechg w wy-
posazeniu takich matych warsztatow byly narzedzia i przyrzady stuzace do
recznej obrébki drewna. Nieco inny byl jednak asortyment w wyposaze-
niu pracowni stolarza samodzielnego, tj. zarabiajacego wylacznie z pracy
w swoim warsztacie, a inny u stolarza, dla ktérego maty warsztat byt do-
datkowym zrédlem dochodu. Pracownia stolarza samodzielnego musiata
mie¢ asortyment narzedzi i przyrzaddéw znacznie poszerzony, albowiem
rzemies$lnik wykonywal szerokie spektrum czynnosci technologicznych.
Dobrym przykladem zdaje si¢ by¢ w tym miejscu czynnos¢ fornirowania.
Stolarz samodzielny, ktory okleinowat czesto i to nieraz duze powierzchnie
dazyt do posiadania w swoim wyposazeniu prasy do fornirowania. Nato-
miast w warsztacie stolarza pracujacego dorywczo w zupelnosci wystarczat
kociofek z klejem kostnym, zelazko i klocek do wyciskania kleju.
Generalnie w wyposazeniu malych warsztatéw znaczna czgé$¢ narzedzi
i przyrzadow bylta pochodzenia firmowego, tzn. zostala wyprodukowana
przez uznane manufaktury i fabryki specjalizujace si¢ w ich wytwarza-
niu*. XIX-wieczna industrializacja skutkowata bowiem masowa produkeja
wszelkich débr, w tym réwniez narzedzi. Dzigki temu staly si¢ one tan-
sze i ogolnie dostepne. Na terenach Slaska, ktére podlegaly administracji
austriackiej, dominowaty narzedzia reczne dwoch firm: Johann Weiss &
Sohn oraz Franz Wertheim’. Pierwsza z wymienionych marek byla dziefem

4 W czasach przedindustrialnych powszechnym procederem byto konstruowanie
narzedzi stolarskich przez samych rzemieslnikow zamawiajacych czesci metalowe tych
narzedzi w kuzniach kowalskich. Producenci narzedzi, jako wynik pewnej specjali-
zacji zawodowej, pojawiajg si¢ w Europie sporadycznie w konicu XVII i na poczatku
XVIII wieku, W Holandii takim wytwodrca byt Gerit van der Sterre, a w Anglii Ro-
bert Wooding czy Thomas Ford Gran. Na obszarach austriackich i niemieckich taka
specjalizacja zostala potwierdzona z konicem XVIII i na poczatku XIX wieku. Male
manufaktury przeksztalcaly si¢ w fabryki produkujace markowe, uznane narzedzia.
Cze$¢ z nich przeksztalcila si¢ w §wiatowe koncerny, ktore po wielokrotnych trans-
formacjach funkcjonuja do dzisiaj. Zob. G. Heine, Das Werkzeug des Schreiners und
Drechslers, Hannover 1990.

5 Poza wymienionymi na terenach austriackich dziatalo sporo firm, ktérych
znaczenie na rynku producentéw narzedzi i przyrzadéw stolarskich byto ograni-
czone. Byly to m.in. Joseph Augustin (zalozona w 1869 r.), Anton Gruber (zalozona



Johanna Baptisty Weissa, bawarskiego stolarza, ktéry w 1820 roku zatozyt
niedaleko Wiednia manufakture wyrabiajaca narzedzia i przyrzady po-
trzebne w rzemiosle stolarskim. Pod koniec XIX wieku w miejscu ma-
tej manufaktury stala potezna fabryka, a firma stata sie liderem, niemal
monopolista w produkcji narzedzi na obszarze Austro-Wegier. Katalog
firmowy z 1906 roku prezentuje 600 typdw narzedzi i przyrzadéw do
recznej obrébki drewna w stolarniach. Wiele z nich posiadalo urzedowe
certyfikaty wytacznosci. Konkurujaca z Weissami firma Franza Wertheima
zostala zmuszona w 1911 roku do zawarcia porozumienia, na podstawie
ktérego ograniczyla swoja produkcje wyltacznie do elementéw stalowych
(noze, brzeszczoty itp.). Stad bardzo czesto na narzedziach austriackich
wytworzonych po tym roku spotykamy podwojne oznakowanie, np. na
drewnianej obudowie struga Weiss, a na nozu tegoz Wertheim.

Natomiast na obszarach zarzadzanych przez Berlin sytuacja miata inny
charakter - liczba producentéw narzedzi i przyrzadow stolarskich w gra-
nicach Rzeszy byla bowiem znaczna®. Popularnymi markami byly: Dick,
Fuchs, Goedel, Kirchen czy Emmerich. Pierwsza z wymienionych stworzyt
w Esslingen pod koniec XVIII wieku Johann Friederich Dick. W 1899 roku
firma uruchomita nowoczesng fabryke w Kollowitz i jako jedna z pierw-
szych w Europie rozpoczela wspdtprace z producentami amerykanskimi.
Styneta z produkcji wysokiej jakosci dtut i nozy. Cenione i poszukiwane
przez stolarzy pity produkowala natomiast firma Fuchs zalozona w Stutt-
garcie w 1830 roku. Potentatem na rynku strugéw, w tym wysoce specjali-
stycznych, byla firma E.C. Emmerich, ktéra w 1852 roku zatozyt Fridrich
Wilhelm Emmerich w Remscheid.

w 1837 1.), Josef Herrmann (zatozona w 1843 r.), Johann Jiroschek (zatozona w 1861 r.)
czy Rudolf Kmen (zalozona w 1841 r.). Zob. A. von Engel, Oesterreichs Holz-Industrie
Und Holzhandel, Wien 1907.

6 W XIX wieku na terenach niemieckich powstaty bardzo liczne firmy produkuja-
ce narzedzia stolarskie i handlujace nimi. Na pétnocy centrum produkcyjno-handlo-
wym stal sie Hamburg, gdzie na przetomie XVIII i XIX wieku naplyneto wielu stolarzy.
Poniewaz gildie cechowe tylko nielicznym z nich pozwalaly na prace w zawodzie,
pozostali szukali innych zaje¢ nieobjetych cechowymi rygorami. Jednym z nich stata
sie produkcja narzedzi i handel nimi. Powstaly wowczas takie marki jak: Johann Frie-
drich Reinecke, Johann Hartmann Pfeil, Ludwig Johann Friedrich Grael czy Friedrich
Wilhelm Plutte. Zob. G. Heine, Hamburger Werkzeugmacher im 19., Hamburg 1991.
Natomiast w pozostatych landach posréd wielu marek producenckich na uwage zastu-
guja firmy z: Remscheid (Heinrich Bracht, Jacob Busch, I.A. Brunswick czy Domin-
cus&Sons), Wurzburga (J.B. Deppisch, Michael Bronner) czy Lipska (Edward Goedel,
J. Hofmann). Liczne firmy dzialajg rowniez w samym Berlinie (Jul. Schutze, Wilhelm
Stellmann czy Stephan Westhoven). Zob. W. Bernt, Altes Werkzeug, Munchen 1977.
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Fot. 2. Oryginalny strug modelarski wiedenskiej firmy Johann Weiss&Sohn. Ze
zbioréw autora

Fot. K. Konsek.

W asortymencie firmowym, zaréwno na terenach austriackich, jak
i niemieckich, spotykano réwniez sporadycznie narzedzia produkowane
przez firmy: francuskie, szwedzkie czy angielskie’. W latach 20. XX wieku
pojawily sie tez pojedyncze egzemplarze wysoko cenionych produktow
The Stanley Works amerykanskiej firmy z Connecticut®.

Fot. 3. Opatentowany model struga amerykanskiej firmy The Stanley Works
Zrédto: Katalog firmowy Johann Weiss&Sohn. Wieder 1912.

7 Sposréd marek francuskich ceniono narzedzia takich firm jak: Goldenberg,
Peugeot Freres czy Jacob&Schick. Marki szwedzkie to m.in. Erik Anton Berg czy San-
dvik, zalozona w 1862 roku przez Gorana Fredrika Goranssona. Wérdd producentow
angielskich warto wspomnie¢ Joseph&Robert Doge czy Francis Newton z Sheffield.
Zob. katalog wystawy ,,The Cutting Edge” w Ruskin Gallery, Sheffield 1992, W. Bernt,
Altes Werkzeug, Munchen 1977.

8 Dzieje amerykanskich producentéw narzedzi i przyrzadéw stolarskich zostaty
kompleksowo zebrane w: R.A. Salaman, Dictionary of Woodworking, New Jersey 1997.



Narzedzia markowe, pomimo swojej ogélnej dostepnosci, nie byly - jak
na mozliwosci finansowe indywidualnego rzemieslnika - tanie. Zazwyczaj
dobra jakos¢ takich narzedzi decydowata, w duzym stopniu, o efektach
koncowych realizowanych przedsigwziec¢. Dlatego male warsztaty inwe-
stowaly srodki w podstawowe zestawy narzedzi o charakterze markowym.
Wybierano je bardzo starannie pod katem ich uzytecznosci w najczesciej
powtarzanych procesach technologicznych. Na przyktad w pracowniach
specjalizujacych sie w wytwarzaniu okien niezbednym zestawem byly stru-
gi profilowe.

Proces wytwarzania mebli badz stolarki bu-
dowlanej jest technologicznie ztozony i rozbu-
dowany. W warsztatach stolarskich uzywano
wiec bardzo licznych narzedzi i przyrzadow
o charakterze pomocniczym. W tej kategorii
(w zwykle uzupelniajacym charakterze) spoty-
kamy przedmioty o cechach zindywidualizowa-
nych, czesto odznaczajacych si¢ swoistg orygi-
nalnoscia, ktora byla skutkiem pomystowosci :
stolarza. W wielu z takich produkcji wykorzy- Fot. 4. Znak krzyza
stywano fragmenty i detale ze zuzytych narzg- Wykonany przez
dzi firmowych: dobrej jako$ci n6z z markowego "'€2"2"€E0 stolarza na

. oprawie drewnianej korby,
struga osadzano we wlasnorecznie sporzadzo- Matopolska, XIX wiek.

. .

nej oprawie drewnianej, doskonalej jakosci Eksponat ze zbioréw Izby
brzeszczot Fuchsa wprawiano w banalng rame Historycznej w Kozach
przygotowang odrecznie czy $wietne firmowe  Fot. K. Konsek.

dluto mocowano w wystruganym wtlasnorecz-

nie trzonku. Samodzielnie sporzadzano najczesciej przyrzady wymagaja-
ce dosy¢ czestej wymiany ze wzgledu na szybki stopien zuzycia: skrzynki
uciosowe, klocki szlifierskie, znaczniki, miary, klocki do wyciskania kleju
czy drewniane pobijaki’.

W malych warsztatach i pracowniach stolarskich darzono narzedzia
duza dbaloscig; kontynuacja etosu pracy rzemieslniczej tworzyta specy-
ficzne relacje pomiedzy czltowiekiem a miejscem jego pracy. Relacje te
zawieraly w sobie wiele cech o charakterze rytualnym - czas pracy w pra-
cowni rozpoczynala i konczyla krotka modlitwa wraz z towarzyszacymi

9 Szczegdlne znaczenie miata umiejetnos¢ wykonywania samodzielnie opraw
do recznych narzedzi stolarskich. Zuzywaly si¢ one szybko, wiec wymagaly czestej
wymiany. Nalezaly do nich oprawy pil ramowych, trzonki dlut i nierzadko oprawy
podstawowych strugéw (zdzierak czy rowniak). Sposoby samodzielnego wykonywania
takich opraw: A.N. Starikow, Zarys stolarstwa, Warszawa 1952, s. 47-51.
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jej znakami krzyza. Narzedzia firmowe byly przechowywane w osobnych,
zamykanych na klucz szafkach, aby nikt poza ich wtascicielem nie miat do
nich dostepu. Nierzadko znakowano narzedzia i przyrzady symboliczny-
mi rytami o charakterze personalnym (inicjaly imienia i nazwiska) badz
religijnym (krzyze)™.

Fot. 5. Znak wyryty na oprawie drewnianego $ciska bedgcego na wyposazeniu
warsztatu w Leszczynach k. Bielska, poczatek XX wieku. Ze zbioréw autora

Fot. K. Konsek.

Mate warsztaty i pracownie sto-
larskie zmienily w XX wieku swoj
charakter —ulegly procesom nieunik-
nionej modernizacji. Miejsce narzedzi
recznych zaczely stopniowo zajmo-
wa( elektronarzedzia, a wraz z od-
chodzeniem pokolen tradycyjnych Fot. 6., Przedmiot osierocony” —
rzemie$lnikdw stopniowo zaczeta strugna targu staroci w 2013 roku

zanika¢ wielowiekowa wiedza i umie-  Fot. k. Konsek.
jetnosci. Dawne narzedzia i przyrzady

10 Ciekawe uwagi dotyczace sposobow znakowania stosowanych przez dawnych
stolarzy i ciesli: D. Maczynski, Znaki, inskrypcje i slady na powierzchni drewna w za-
bytkowych konstrukcjach dachowych, ,Wiadomosci Konserwatorskie” 2009, nr 25,
s. 28-36.



stolarskie w znikomym juz stopniu spelniaja swoje wlasciwosci uzytkowe.
Najczesciej zmieniajg swoje funkcje - stajg sie rupieciami o zdewaluowa-
nej juz wartosci, ,przedmiotami osieroconymi”. Moga przesta¢ by¢ takimi
pod warunkiem zmiany sposobu ich postrzegania. Dostrzezenie w nich
znaczen symbolicznych pozwala dokona¢ pewnego bardzo istotnego prze-
kwalifikowania: dawne narzedzia i przyrzady z wyposazenia niegdysiej-
szych warsztatow stolarskich moga stac sie teraz elementami kulturowego
dziedzictwa. Sg bowiem znakami pamigci, ktore ksztaltuja nasze obecne
poczucie tozsamosci w $wiecie permanentnych zmian''.

Small Carpentry Workshops from the First
Decades of the 20th Century. Tools and
Implements

The industrial era together with accompanying it industrial processes (mass
production, social transformations) led to disappearance of traditional methods
of furniture manufacturing. Small carpentry workshops were operating in
the first decades of the 20th century only in the rural areas or in cooperation
with furniture industry manufacturers, being the enclaves continuing old
craftsmanship models of manufacturing furniture and other wooden objects.
Those models included both technological processes as well as contents connected
with traditional ethos of work. The following article emphasizes such elements
of traditional ethos of work as: ways of modeling the workshop’s space, mutual
relations between a craftsman and tools he used as well as the individualization of
an object manufacturing process.

Simultaneously, the article draws attention to the influence and importance
of companies manufacturing tools and craftsmen offering their services in the
area of Silesian province, briefly presenting brands that were especially popular
at that time.

The final part of the work signalizes interpretational problems connected
with preserved until now old carpentry tools and implements. Being no longer in
practical use, they become nothing more than unwanted junkies but they may also
be considered kinds of memorabilia or elements of cultural heritage.

11 O zmianach w sposobie postrzegania dawnych przedmiotéw uzytkowych:
J. Krawczyk, Meble jako przedmioty uzytkowe i zabytki, Torun 2006.
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