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Skatki- nowozytne wyroby krzemienne.Préba typologii*

W step

Literatura dotyczaca problematyki powstania i rozwo-
ju broni palnej przedstawia sie nader bogato. Wielo$é
opracowan wformie wydawnictw ksigzkowych, katalo-
gow, jak i pism popularno-naukowych moze zaspokoic
mito$nikéw dawnej broni, zajmujacych sie militariami
tak profesjonalnie, jak i amatorsko. Na tym tle dos¢
skromnie, a mozna zaryzykowa¢ stwierdzenie, ubogo,
prezentuje sie literatura poSwiecona przemystowi skat-
karskiemu. Wspomniany na marginesie prac z zakresu
bronioznawstwa - w literaturze polskiej doczekat sie
krétkiego studium za sprawga B. Gintera i S. Kowalskie-
go (1964). Ujecie problemu z punktu widzenia arche-
ologii, rzucito nowe Swiatto na poznanie krzemieniar-
stwa czasOw nowozytnych.

Renesansjednego znajstarszych przemystéw w dzie-
jach ludzkosci nastapit w drugiej ¢wierci XVI w., wraz
z wynalezieniem i zastosowaniem broni zaopatrzonej
w zamek skatkowy. Sporadycznie trwat on w Europie
az do poczatku XX w., czyli dtugo po tym, jak wyszta
ona z powszechnego uzycia w pot. XIX w.

Utrwalony i powszechnie powielany stereotyp skat-
ki krzemiennej, jako posledniego i niewiele wnoszg-
cego elementu wiekszej dziedziny wytwadrczosci, jaka
byta produkcja broni palnej, doprowadzit do zepchnie-
cia problemu na margines oraz do wielu przemilczen.

Artykut ukierunkowany jest na trzy zasadnicze cele.

Przedstawienie samej skatki krzemiennej - historii
powstania, zastosowania, sposobu oraz miejsc produk-
cji - jest nieodzowne w przypadku catosciowego ujecia
zagadnienia.

Préba wypracowania metody opisu i klasyfikacji
skatek krzemiennych umozliwia opracowanie dostep-
nego materiatu zabytkowego. Fakt, ze tworzy on okre-
$lone zbiory o réznym pochodzeniu, dat dodatkowg
mozliwos¢ ich poréwnania.

Wigzacym celem pracy, jest porownanie wyrobu fi-
nalnego oraz zwigzanego z nim procesu technologicz-
nego do tego znanego z pradziejow i zasygnalizowanie
probleméw ztym zwigzanych.

Oproécz gotowych wyrobdéw, autor dysponowat pét-
fabrykatami w postaci rdzeni i wiéréw. Jako, ze techni-
ki obrobki surowca krzemiennego przez nowozytnych
krzemieniarzy sg do$¢ dobrze poznane, zostang jedy-
nie przypomniane.

»Skatka” - to ,,...kawatek krzemienia w otowianej
oprawie osadzony w szczekach kurka broni skatko-
wej; uderzajac o krzesiwo skatka wywotywata iskre
zapalajacg proch na panewce” (J. Urbanowicz 1972,
s. 155).

Po raz pierwszy termin ten pojawia sie w herbarzach
S. Falimierza z 1534 r. oraz H. Spyczynskiego z 1542 r.
(R. Michniak 1989, s.452). Zamiennie stosuje si¢ nazwe
»Krzesak” Oba wymienione pojecia byty wczesniejszy-
mi okre$leniami mineratu - krzemienia. Stad tez reczng
bron palna, w ktérej do zaptonu tadunku prochowego
uzywano skatek, nazywa sie bronig skatkowg, a wczes-
niej bronig z krzosem (K. Gorski 1893, s. 66). Ta druga
nazwa zarezerwowana jest obecnie dla recznej broni
palnej z zamkiem kotowym (staropolskie - kreconym).
Natomiast sam termin krzemieA pojawia sie w naszej
literaturze po raz pierwszy w zielniku M. Siennika wy-
danym w Krakowie w 1568 r., a krotkg jego charak-
terystyke zawiera stownik S. B. Lindego z 1855 r.:
Kamien jakoby, z jakiego ciemnego szkia ulany, po-
spolicie czarny, kamien skry wydajacy...” (R. Michniak
1989, s. 453)1

* Jest to skrécona wersja pracy magistwrskiej pt. Skatki nowo-

zytne wyroby krzemienne pisanej pod kierunkiem prof. Andrzeja
Kokowskiego i dr. Lerzego Libery w Instytucie Archeologii UMCS
w roku 2001.

1 W dawnej Polsce funkcjonowaly réwniez takie okre$lenia

jak ,flinta” czy ,fuzja” - okreslaty one strzelby z zamkiem skatko-
wym, za$ w nowszych czasach mianem tym okreslano $rutowg bron
mysliwska (M. Gradowski, Z. Zygulski jun. 2000, s. 95). Nazwy te
zapozyczone zostalty najprawdopodobniej z jezyka niemieckiego
(Flint - krzemien; Flinte - strzelba) lub francuskiego {fusil - kara-
bin, strzelba). Pierwotnie dotyczyty one rodzaju muszkietu o kol-
bie francuskiej wyposazonego w zamek skatkowy (Z. Zygulski jun.
1982, s. 226). Spotykana w literaturze nazwa - ,,piston” - odnosi
sie juz do broni wyposazonej w zamek kapiszonowy, staropolskie
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Bezposrednig przyczyng zaadaptowania krzemie-
nia do odpalania tadunku prochowego byta mozliwos¢
uzyskania strumienia iskier podczas pocierania badz
uderzania nim o kawatek twardego metalu. W zyciu
codziennym metoda ta wykorzystywana byta do nie-
cenia ognia juz w czasach starozytnych.

Zarys ewolucji recznej broni palnej

Aby wykazaé jak waznym przedmiotem byta skatka
krzemienna, nieodzownym jest przesledzenie ewolucji
recznej broni palnej. Na tym tle jasniej rysuje sie ge-
neza skatki, jednego z elementéw sktadowych studiow
nad historig uzbrojenia. Zainteresowanych odsytam do
jakze obszernej literatury fachowej, sam skupi¢ sie chce
na przedstawieniu wybranych aspektéw, ktére bedg
pomocne dla wiasciwego naswietlenia tematu.

W poczatkach swego istnienia, broA palna przede
wszystkim siata panike i przerazenie, zarobwno w sze-
regach wroga, jak i we wiasnych. Dzieki ciggtym udo-
skonaleniom, stawata sie tatwiejsza w obstudze, ale
przede wszystkim efektywniejsza - mniej zawodna
w dziataniu. Od tych czynnikéw zalezato bowiem to,
czy stanie sie osobista bronig zotnierza, a wiec ogdélnie
dostepng i powszechng w uzyciu. Réwnoczesnie z jej
rozwojem obserwujemy nie tylko zmiane taktyki wo-
jennej, ale réwniez zmiane mentalnosci éwczesnych
spoteczenstw. Wraz ze schytkiem $redniowiecza wolno,
lecz nieuchronnie odchodzity w niepamiec tradycje ry-
cerskie, gdzie bron, ktéra razita na odlegto$¢ uwazano
za haniebng, a wiec nierycerskg (Z. Zygulski jun. 1982,
s. 53; J. Keegan 1998, s. 326).

Najprymitywniejszg formg recznej broni palnej
byta lufa osadzona na drewnianym lub wykutym
z zelazatozu2 Ladunek odpalano poprzez przytkniecie
rozzarzonego wegla, sztabki zelaza lub lontu do otworu
zapatowego. Wielkim usprawnieniem byto wynalezie-

- ,pistonowy” - gdzie mianem tym okre$lano miedziany kapiszon
- kapsel - zawierajacy mieszaning wybuchowa, stuzaca do odpala-
nia tadunku prochowego.

2 Jak wynika ze zrddet historiograficznych, Swiadectwa uzycia

broni palnej na terenie Europy dotyczg pierwszej pot. XIV w. (Z. Zy-
gulski jun. 1982, s. 12; M. Gtosek 1990, s. 155). O pierwszym jej uzy-
ciu na terenie Polski donosi Janko z Czarnkowa (1961, s. 726-727)
- w 1383 r. uzyto jej podczas oblezenia Pyzdr. Dotyczy to uzycia
broni artyleryjskiej, z ktérej dopiero rozwineta sie reczna bron pal-
na. Stato sie tak poprzez miniaturyzacje dotychczasowych armat.
Najstarszy przekaz ikonograficzny odnosi si¢ do 1343 r.,a wzmianka
pisana pochodzi z 1364 (M. Gtosek 1990, s. 157). Najstarsze egzem-
plarze recznej broni palnej pochodzg z pot. XV w. (L. Konieczny
1964, s. 185, tab. V; S. Kobielski 1975, s. 30, fig. 10; M. Gtosek 1990,
s. 158). Egzemplarze te zostaty zarejestrowane na terytorium Pol-
ski i obecnie znajdujg sie¢ w zbiorach polskich placéwek muzeal-
nych. Jednak miejsca ich produkcji sa nieznane, stad tez nie mozna
stwierdzi¢ czy sg to wyroby miejscowych rzemiesInikdw.
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nie mechanizmu do odpalania tadunkéw prochowych,
czyli zamka. | historia broni palnej to przede wszyst-
kim rozw6j wynalazkow technicznych usprawniaja-
cych sposéb odpalania prochu. Zdawano sobie bowiem
sprawe, ze tylko szybkie i pewne, bez wzgledu na wa-
runki atmosferyczne, odpalenie, dawato sukces - prze-
de wszystkim militarny. Zamek - element najbardziej
skomplikowany - byt mechanizmem, ktéry decydowat
zaroéwno o skutecznosci, jak i typie broni. Dzieki niemu
strzelec magt sie skupié na celowaniu korzystajac z obu
rak, przez co rezygnowat z pomocy drugiej osoby.

Najstarszg formg zamka jest zamek lontowy, w for-
mie esowatej dZzwigni zelaznej (tzw. serpentyny), za-
palajacy proch na panewce tlgcym sie lontem. Inng
odmiang tego zamka jest zapadkowy zamek lontowy,
w Polsce zwany hubczastym, gdyz zamiast lontu w tu-
lejce koriczacej kurek umieszczano hubke. Ten typ za-
mka wynaleziono w XV w., a jako tatwy w obstudze
i tani przetrwat w Europie az po wiek XVIII.

Na poczagtku XVI w. wynaleziono zamek kotowy
(1517 r.), zwany tez krzosowym lub kreconym. Zasada
jego dziatania polegata na krzesaniu iskier przez tar-
cie metalowego kota o kawatek pirytu (siarczku zela-
za). Jako skomplikowany byt kosztowny, tatwo sie psut,
aw wypadku zgubienia klucza nakrecajgcego sprezyne
byt bezuzyteczny. Znalazt zastosowanie przede wszyst-
kim w cennej broni mysliwskiej, a w broni bojowej
- gtéwnie w pistoletach.

Okoto pot. XVI stulecia wielkim osiagnieciem
w dziedzinie broni palnej byto wynalezienie zamka skat-
kowego3 Byto to mechaniczne urzgdzenie do krzesania
iskier, w ktorym iskrzenie powstawato pod wptywem
uderzenia kawatkiem twardej skaty - krzemienia, zwa-
nej skatka lub flintem o metalowg blache - krzesiwo4

Produkowany w wielu odmianach i stale ulepsza-
ny, zamek skatkowy swg doskonato$¢ techniczna i op-
timum rozpowszechniania osiggnat w XVIII i XIX w.
Wielos$¢ grup, odmian i wariantéw jest cecha charakte-
rystyczna dla wszystkich typow zamkow. Sa one szczy-
tem techniki swych czaséw, a ich wykonanie wzbudza
zachwyt wsérdd znawcow sztuki rusznikarskiej. Przed-
stawienie wielosci typow nie znajduje tu uzasadnienia,
gdyz w zamku skatkowym idea jego dziatania byla
niezmienna. Najbardziej skutecznym i rozpowszech-

3Zdania uczonych, co do miejsca wynalezienia zamka skatko-
wego wczesnego typu s podzielone. Wymienia sie tutaj Hiszpanie,
Niemcy lub Wtochy (Z. Zygulski jun. 1982, s. 161). Prawdopodobnie
W jego geneze i rozw6j duzy wktad wniesli Arabowie (J. Urbanowicz
1939, s. 492).

4 Podobnie stato sie z zamkiem kotowym, ktérego prawdopo-
dobnym wynalazcag byt stynny Leonardo da Vinci, poszukujacy
skutecznej zapalniczki (Z. Zygulski jun. 1982, s. 161). Zamek ten
w zubozonej formie (koto napedzane kciukiem, a nie sprezyna) wy-
korzystywany jest wspotczesnie.
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Ryc. 1. Schemat zamka skatkowego typu francuskiego (strona
zewnetrzna): a - blacha zamkowa; b - kurek; c - $ruba szczek
kurka; d - krzemien (skatka); e - krzesiwo; f - pokrywa panewki;
g - sprezyna krzesiwa; h - panewka. Rys. M. Lalak.

nionym w wiekszosci krajow europejskich okazat sie
ostatecznie typ tzw. francuski (ryc. 1), ktéry pojawit
sie okoto 1610 r. we Francji i od tej chwili z drobny-
mi tylko ulepszeniami pozostat bez zmian az do pot.
XIX w., kiedy to w armiach europejskich upowszech-
nia sie karabin z zamkiem kapiszonowym (1835-1842).
Na szeroka skale bron z zaptonem skatkowym wchodzi
do uzytku wdrugiej pot. XVII w.5

Zasada dziatania zamka skatkowego przedstawia sie
nastepujgco. Kurek - zaopatrzony w dziéb, w ktérym
znajduje sie docisniety $ruba krzemien - jest osadzo-
ny na osi, zakoficzonej tarczg zaczepowg - orzechem
(element zapozyczony z typu p6tnocnego, a wczesniej
stosowany w kuszy) z dwoma zaczepami: zabezpiecza-
jacym i spustowym®6. Przez odwodzenie kurka do tytu
napinano sprezyne kurkowa (piérowa), przy czym za-
czep kurkowy, potgczony ze spustem, utrzymywat go
w potozeniu odwiedzionym. Z przodu umieszczona
byta panewka z zamknietg pokrywg7.Sprezyna pokrywy
dociskata stale stope pokrywy do panewki, zapewniajgc
w ten sposéb uszczelnienie prochu na panewce. Nad
panewka znajdowato sie krzesiwo. Z chwilg nacisniecia
na jezyk spustowy, kurek zostawat zwolniony z zaczepu
i pod wptywem sprezyny kurkowej obracat sie szybko
w przod. Krzemien uderzat w krzesiwo, krzeszac iskre.
Rownoczesnie obrot kurka do przodu uchylat pokrywe

50koto roku 1687, kiedy to ksigze Brunszwiku kaze wyposazy¢
w nig swa armie, rok pdzniej dysponuje tym typem karabinu armia
angielska, a dopiero w 1719 r. armia francuska (R. Slotta 1980, s.
351). W latach 1703-1708 przezbrojono w bron skatkowg piechote
polska (S. Kobielski 1975, s. 101).

6Orzech posiadajac dwa zaczepy sprawiat, ze kurek odwodzito
sie w dwoch skokach, przez co pod terminem ,,potkurek” lub ,,pét-
kurcze” rozumiano dawniej kurek napiety do potowy, tzn. ustawio-
ny w pozycji zabezpieczone;j.

7W typie Srodziemnomorskim panewka pokryta jest bateriag
(krzesiwo potaczone na state z pokrywa panewki).
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panewki tak, ze iskra zapalata proch na panewce. Stad
ptomien przenosit sie przez zapat do lufy.

Zamek skatkowy posiadat jednak spore wady. Bar-
dzo trudno byto dobra¢ wzajemny stosunek sit sprezyn
kurkowej, spustowej i pokrywy panewki, co powodo-
wato czeste zawodzenie zamka. Uchodzenie czesci ga-
z6w przez zapat i panewke na zewnatrz w czasie strza-
tu, powodowalto strate energii poczgtkowej pocisku, tak
w broni wyposazonej w zamek skatkowy, jak lontowy
czy kotowy. Réwniez zmienny nasyp prochu na pa-
newke powodowat, ze sita wyrzutu nie byta jednakowa.
Dodatkowo ogien na panewce czesto parzyt Strzelca,
zwlaszcza podczas wiatru, utrudniajgc mu celowanie.
Jednak najpowazniejszg wadg zamka skatkowego byta
duza jego zawodno$¢ wskutek, badz nie zapalenia sie
prochu na panewce, badZ tez z tego, ze zatkany naga-
rem (spalinami prochowymi) zapat nie dopuszczat
ptomienia z panewki do komory nabojowej lufy, przez
co strzat ,spalat na panewce”8 Wspomnie¢ nalezy row-
niez, ze podczas uderzenia skatki o krzesiwo powstawat
wstrzas, ktory nie istniat w zamku kotowym, a ktéry
wptywat na celnos¢ strzatu. Jednak mimo tych wszyst-
kich wad, zamek skatkowy bardzo szybko wypart zamki
lontowe i kotowe stajac sie z koncem XVII stulecia wy-
tacznym typem. Stanowit on duzy postep w dziedzinie
budowy recznej broni palnej. Zawdzieczat to prostej
konstrukcji i obstudze oraz wyzszej skutecznosci. Byt
gotowy do uzytku w kazdej chwili, wystarczyto tylko
odciagna¢ kurek, podczas gdy zamek lontowy wymagat
statego podtrzymywania ognia, a w zamku kotowym
czesto zdarzaty sie zaciecia mechanizmu, jak i niewypa-
ty spowodowane skruszeniem zbyt miekkiego pirytu.

Juz na podstawie tego kréotkiego zarysu ujawnia sie
nam podstawowy wniosek. Skatka karabinowa powstata
zpotrzeby uzyskaniatakiego sposobu zapalaniatadunku
prochowego, by byt on w miare skuteczny, czyli bardziej
odporny na warunki atmosferyczne, niewygode obstugi
broni w terenie oraz - co jest najwazniejsze - prostote
obstugi majaca wptyw na szybkostrzelno$é. Oczywiscie
catkowicie te problemy rozwigzaty dopiero wynalazki
XIX w., jak miedziany kapiszon, ktéry doprowadzit do
wynalezienia naboju, a p6zniej skonstruowania sku-
tecznego karabinu odtylcowego (1841 r.). Wynalazki te
doprowadzity do przewrotu w taktyce pola walki.

Reasumujac, epoka broni skatkowej trwata ok. dwa
i p6t wieku, a w myslistwie i klusownictwie az do po-
czatku XX w.9 lle za§ wytworzono skatek krzemiennych
mozemy sie tylko domysla¢. Na skale zjawiska bezpo-

8 1los¢ niewypatéw wynosita normalnie ok. 15%, a w czasie
niepogody (deszcz, wiatr) dochodzita nawet do 50% (O. Laskowski
1939, s. 494).

9 Dla porédwnania zamek kapiszonowy utrzymat sie przez ok.
70 lat.
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Sredni wptyw miata nie tylko liczba wyprodukowanej
broni, ale przede wszystkim ilo$¢ kampanii wojennych,
ktérych wowczas nie brakowato.

Znaczenie produkcji skatkarskiej

Od zawsze panstwa, ktore przewodzity w polityce eu-
ropejskiej dysponowaty wielkimi armiami. Temu ce-
lowi, jak réwniez i dzi$, stuzyta produkcja uzbrojenia.
W takich krajach jak Francja, Prusy, Austria czy Rosja,
zapotrzebowanie szto w dziesigtki tysiecy sztuk broni
rocznie. Najwieksze jednak sukcesy manufaktury zbro-
jeniowe osiggnety w latach rewolucji francuskiej i ce-
sarstwald Oczywiscie sa to czasy dominacji karabinéw
wyposazonych w zamek skatkowy.

Sumujac ilo$¢ broni palnej wyprodukowanej w wie-
lu znaczgcych osrodkach, zatrudniajgcych przeciez
tysiace robotnikéw, uzyskamy faktyczny obraz ska-
li zjawiska. Nie mozna réwniez zapomnie¢ o matych
wytworniach pracujagcych na potrzeby prywatnych
odbiorcow: wiadcéw, ksigzat i arystokracji, wytwarza-
jacych strzelby mysliwskie, pistolety kieszonkowe i po-
jedynkowe, czy prywatng bron oficerska.

Na terenie Polski rusznikarstwo nie byto dziedzing
tak dynamiczna, a jego skala, w poréwnaniu z innymi
krajami oraz z samym zapotrzebowaniem, byta nie-
wielka. Oprécz nie sprzyjajacych warunkoéw politycz-
nych w gre wchodzity tu réwniez aspekty gospodarcze.
Pod koniec XVIII w., czasu tak tragicznego w historii
Polski, produkowano znikome ilosci broni, ktére nie
mogty zaspokoié¢ popytull W zwigzku z tym znako-
mita jej wiekszo$¢ pochodzita z manufaktur obcych
m.in. poczdamskich (Prusy), zaktadéw w Tule i Sie-
strioriecku (Rosja)12 Oprécz gotowych egzemplarzy,
z zagranicy, sprowadzano réwniez czesci.

Ciagte doskonalenie broni, wprowadzanie nowych
rozwigzah technicznych oraz jej zuzywanie sprawiato,

DW samej Francji w XVII w. wielkie wytwaornie broni w Mau-
beuge, Charleville, Saint Etienne wytwarzaty 40 tys. karabinéw
rocznie. Sama wytwoérnia w Maubeuge dostarczyta do roku 1814 ok.
350 tys. sztuk karabinéw i ok. 106 tys. pistoletow (R. Matuszewski
2000, s. 42-43).

1 Przez 33 lata dziatalno$ci manufaktura w Konskich-Pomy-
kowie wytworzyta zaledwie 1158 karabinéw, 1020 flint oraz 1216
pistoletow (S. Kobielski 1975:102). Natomiast produkcja w Kozieni-
cach, uruchomiona z inicjatywy Stanistawa Augusta Poniatowskie-
go, trwata zbyt krotko (1790-1794), by mogta wnie$¢ duzy wkiad
w produkcje broni. Wspomnie¢ nalezy rowniez o niewielkich pra-
cowniach rusznikarskich, produkujacych bron na zaméwienie oséb
prywatnych, przede wszystkim arystokracji. Jednak ich wyroby za-
spokajaty wysublimowane gusta wytrawnych mysliwych, podrézni-
koéw nie grzeszac prostota zotnierskiego karabinu.

PPrzyktadowo w 1789 r, podjeto uchwate o zakupie w Berlinie
8 tys. sztuk karabinéw, 15 tys. par pistoletow oraz 15 tys. sztuk broni
z bagnetami (K. Gorski 1893, s. 179).

Marek Lalak

ze zapotrzebowanie na nig byto wcigz duzeld Apo-
geum doskonatosci technicznej, niezawodnos$ci oraz
masowosci wykorzystania bron skatkowa osiggneta
w pierwszej ¢wierci XIX stulecia. Liczbe wyprodu-
kowanej woéwczas broni wyposazonej w zamek skat-
kowy mozna zamkng¢ w Kkilkudziesieciu milionach
sztuk (R. Matuszewski 2000, s. 48). Zatem dominacja
broni wyposazonej w zamek skatkowy byta bezsporna.
Oweczesna taktyka wojenna byta réwniez podporzad-
kowana mozliwosci jej uzytkowania. Nowg jako$¢ w tej
dziedzinie dato dopiero wprowadzenie broni o zapto-
nie chemicznym, wraz ze skonstruowaniem zamka
kapiszonowego (1818 r.). Wtedy to zaczeto adoptowac
bron do potrzeb nowego wynalazku (R. Matuszewski
2000, s. 158-159).

Tak duza ilos¢ broni wymagata rowniez duzej ilosci
skatek, w ktére trzeba byto wyposazyé zotnierzy4

Co sie za$ tyczy samej wytrzymatosci skatek, zale-
zata ona od takich czynnikéw, jak: wiasciwosci fizyczne
krzemienia uzytego do ich produkcji, jakosci wykona-
nia, sposobu eksploatacji (m.in. sposobu zamocowa-
nia). Znane sa przyktady owijania ich taSma otowiang
celem lepszego unieruchomienia w szczekach kurka,
a takze proby naprawy.

Najbardziej znane centra produkcji skatek znajdo-
waty sie we Francji. W departamencie Loir-et-Cher za-
trudnionych byto dwustu krzemieniarzy, a same pra-
cownie w Meusnes dostarczaty dziennie 4 tys. kamieni
(R. Slotta 1980, s. 357).

Oczywiscie miejsca produkcji byty nieprzypadko-
we. Ich lokalizacja wskazywata zrodta wystepowania
dobrej jakos$ci surowca krzemiennego. Do ich poszu-
kiwan i eksploatacji zachecaty wtadze celem uniezalez-
nienia sie od dostaw z zagranicy. Réwnie dobre ztoza
znajdowaty sie w Anglii, Turcji, Egipcie, Maroku, Alba-
nii, Sycylii, Holandii, Danii (wyspa Lolland i wschod-
nie wybrzeze Zelandii), Hiszpanii (Galicja), a takze na
terenie Siedmiogrodu.

Skatki wyrabiano réwniez w Nizniowie pod Stani-
stawowem w Galicji. Prawie do wojny rosyjsko-ture-
ckiej 1887 r., skatki produkowano takze w Krzemiencu,

BW armiach zachodnioeuropejskich w czasie pokoju wymie-
niano bron co 10-15 lat, natomiast dziatania wojenne znacznie ten
proces przyspieszaty. Natomiast bron w wojsku polskim musiata
stuzy¢ znacznie dhuzej, ok. 30 lat, co z kolei odbijato sie niekorzyst-
nie na jej parametrach uzytkowych (R. Matuszewski 2000, s. 96).

WU Przyjete byto, ze jedna skatka mogta starczy¢ do 30 wystrza-
tow, a wiec kazdy zotnierz idac na wojne, musiat mie¢ ich zapas
proporcjonalny do liczby tadunkéw. ,,Podiug etatu dla regimentéw
z roku 1789, dla egzercerunku z ogniem, ktadto sie na kazdego
zotnierza po 18 fadunkoéw rocznie” (K. Gorski 1893, s. 182). Oczywi-
stym jest, ze na czas dziatan wojennych, zotnierze dostawali odpo-
wiedni zapas skatek, ktére przechowywali wraz z kulami, tadunkami
i przyborami do czyszczenia w tadownicy.
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a nastepnie wysytano na Batkanylh Poza Wotyniem
produkowano je rdédwniez pod Krakowem, niemal
w catej pid. czesci Wyzyny Krakowsko-Czestochow-
skiej, w takich miejscowosciach, jak: Zelkéw (produk-
cji zaprzestano okoto 1880 r.), Morawica, Mnikéw oraz
Ojcow (B. Ginter, S. Kowalski 1964, s. 83-84). Wydoby-
wany tutaj krzemien bardzo dobrej jakosci zaspokajat
potrzeby przede wszystkim armii austriackiejl

Produkty warsztatdw skatkarskich byly obiektem
szerokiego handlu. Z Francji i Anglii eksportowano je
do AfrykiZ7 obu Ameryk, Nowej Zelandii. Natomiast
w latach 1908-1909 zaopatrywano w nie Chiny, Tybet,
Oceanie, Archipelag Malajski (Jawe, Sumatre, Borneo).
Wszystko to dziato sie za przyzwoleniem brytyjskiego
rzadu, ktory chcac utrzymac przewage militarng w tych
rejonach, zasilat armie miejscowych potentatow tylko
w bron przestarzatg. Schytek tego rynku nastapit w pot.
Il wojny $wiatowej.

W drugiej pot. XVIII w. skatki dla armii polskiej
sprowadzano z zagranicy - Prus i Austriil8

Z tego krotkiego przegladu wynika, ze zapotrze-
bowanie na skatki krzemienne byto ogromne. Biorgc
pod uwage stan liczebny wojsk, jego potrzeb nie mogta
pokry¢ wytworczosé spontaniczna w wykonaniu poje-
dynczych rzemiesinikow, czy tez samych zoinierzy. Za-
moéwienia wychodzity z agend rzadowych, a ich obrot
regulowaty odpowiednie rozporzadzenia. Celem takie-
go dziatania byto sprawne zaopatrzenie armii w ten
strategiczny surowiec.

Wydaje sie niestuszne twierdzenie, ze ostatnim prze-
jawem przemystu krzemiennego byta produkcja krze-
mieni do krzesiwek (por. B. Ginter, S. Kowalski 1964, s.
84). Podejmowana w tych samych osrodkach, w kté-
rych wyrabiano poprzednio skatki do broni, z uwagi na
istnienie grup fachowcéw obeznanych ze sposobami
wydobywania surowca ijego obrébki, nie skoAczyla sie
wraz z zaprzestaniem ich uzycia. Ci sami rzemie$lni-
cy z upadajgcego handlu tworzyli nowy rynek - wyro-
béw dla kolekcjoneréw, wyznaczajac nowg droge dla
krzemiennego rzemiosta. Znalezli nowy sposéb zbycia

BA. Pawtowski (1936, s. 178) pisat: ,,Kiedy sie wjezdzato do Krze-
mienca z obu koncoéw miasta, to pod kotami powozu zgrzytaty od-
padki krzemienia tych pracowni, ktére na przedmiesciach wyrabiaty
beczkami skatki krzemienne. Zreszta skatki i hubka byly wéwczas
a nawet w ciggu kilku lat po powstaniu 1863 roku w powszechnym
uzyciu, nie tylko ludu lecz takze zamoznych mieszkarncéw Wotynia”

BW czasach rewolucji francuskiej zakupiono przez 11 lat ok. 50
min. skatek (R. Slotta 1980, s. 352).

/W drugiej pot. XIX w. wysytano 4 min. sztuk rocznie (R. Slotta
1980, s. 352).

BPodczas reformy wojska (1789-1790), w czasach Sejmu Czte-
roletniego zakupiono w Berlinie, z wcze$niej juz wspomniang bro-
nia, 60 tys. skatek po 20 zt za tysigc. Dla pordwnania: jeden karabin
kosztowat 28 zl, para pistoletow - 36 zt i 22 gr, bron z bagnetem
- 45 zt za sztuke (K. Gorski 1893, s. 80).
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swych tradycyjnych umiejetnosci, juz niejako rzemiesl-
nicy a arty$cild Wraz z odejéciem ostatnich skatkarzy
odeszty, nie tylko wyspecjalizowane zespoty narzedzi,
egzotyczne stownictwo, ale réwniez spotecznos¢ posia-
dajgca wtasne uswiecone tradycjg zwyczaje.

Pochodzenie analizowanych zbioréw

Analizowane zbiory uzyskano na terenie Lubelszczy-
zny w réznych okolicznosciach i w réznym czasie. Naj-
starszy, obejmujacy 118 zabytkow, pochodzi z Muzeum
Lubelskiego. Z notatki sprzed 1939 r. (przechowywanej
w Dziale Archeologii) wynika, ze zostaty ,,wykopane
w miejscowosci Kosiordw” pow. putawski. Obok ska-
tek w grupie tej znalazta sie (oznaczony nr 44) forma
morfologicznie odpowiadajgca typowej definicji tusz-
cznia. Brak informacji co do okolicznosci tych znale-
zisk uniemozliwia jego pewne powigzanie z pozosta-
tym materiatem.

Dwa zbiory pochodzg ze Starego Miasta w Zamos-
ciu. Jeden okreslony jako: Zamos$é | - obejmuje 422
zabytki pozyskane w trakcie badan archeologicznych
na terenie poterny w kurtynie 6-720 Drugi zbidr okre-
$lony jest jako: Zamos$é 1l stanowig 344 zabytki (dane z
maszynopisu Artura Witkowskiego, przechowywanego
w Muzeum Zamojskim w Zamosciu).

Czwarty zbiér obejmujacy 30 egz. (z ktérych 29 nosi
$lady przepalenia) odkryto réwniez w trakcie archeo-
logicznych prac wykopaliskowych w rejonie dawnego
ratusza w Chetmie (L. Rejniewicz 2000).

Prezentowane powyzej zbiory majg charakter depo-
zytéw magazynowych - zapaséw. Swiadczy o tym sposéb
zdeponowania, pierwotnie w jakims$ woreczku z tkaniny
lub pojemniku z innego materiatu organicznego, ktéry
ulegt rozktadowi wskutek proceséw podepozycyjnych.

Ich uzupetnienie stanowi material krzemienny
z miejscowosci Niezwiska (=Horodenka, =Niezwisko;
rej. Oberzyn; obw. Iwano-Frankowsk - dawniej Stani-
stawéw, Ukraina. Jest to zbior niekompletny: 3 rdzenie,
13 widrow, 1 skatka, ktére prezentowane byly na wy-
stawie poswieconej prahistorycznemu gérnictwu krze-
mienia na ziemiach polskich. Sgto eksponaty wybrane
z wigkszej liczby zabytkéw pozyskanych przed Il wojng
Swiatowg przez S. Krukowskiego, obecnie znajdujacych
sie w zbiorach PMA w Warszawie.D

BW 1996 r. zmart Fred Avery , The Last Brandon Knapper”.
Ostatni nastepcy kilku generacji krzemieniarzy wytwarzali, a na-
stepnie dostarczali skatki, jak i repliki narzedzi pradziejowych do
muzeo6w dla kolekcjoneréw - entuzjastow starej broni - szczegélnie
na rynek amerykanski (J. C. Whittaker 2001, s. 382-383).

D Poterna (potajnik) - w fortyfikacjach podziemne przejscie
umozliwiajagce komunikacje wewnatrz fortow pomiedzy poszcze-
g6lnymi stanowiskami bojowymi na watach.
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Badaniom statystycznym poddano zbiory: Kosio-
row, Zamos$é | oraz Zamos$¢ I, co wynika z ich zada-
walajacej liczebnosci. Uwzgledniono w nich egzempla-
rze nie uszkodzone w sposéb, ktory uniemozliwiatby
pomiar podstawowych parametrow. Powyzszych wa-
runkéw nie spetnia zbiér z Chetma oraz z Niezwisk,
dlatego pominieto je w tej czesci analizy.

W zbiorze z Kosiorowa uwzgledniono 108 skatek,
w zbiorze Zamo$¢ 1-310 okazdéw, za$ zbiér Zamos¢ Il
reprezentowany jest przez 313 egzemplarzy.

W opracowaniu zastosowano tradycyjng metode
opisowg. W tym celu, postuzono sie wieloaspektowg
klasyfikacjg materiatbw krzemiennych, powszechnie
stosowang przy opracowywaniu materiatdéw prehisto-
rycznych. Biorgc pod uwage rodzaj surowca, jaki byt
stosowany i wymogi, jakie stawia on podczas obrébki,
wiele aspektéw pozostaje wspolnych i znajduje uza-
sadnienie, by przedstawic¢ je w oparciu o elementy tej
klasyfikacji. W tym przypadku wzieto pod uwage trzy
aspekty: surowcowy, technologiczno-morfologiczny,
produkcyjny.

Takie ujecie zagadnienn ma na celu wszechstronne
opracowanie materiatu, co postuzy do sformutowania
wnioskéw wyptywajacych z ich analizy. Zdajac so-
bie sprawe, ze zbyt szczeg6towa rozbudowa zaréwno
kwestionariusza cech oraz klasyfikacji typologicznej
doprowadzitaby do zamazania obrazu zagadnienia, za-
stosowano skrocong metode kategorii metrycznych.

Analiza surowcowa

Skatki krzemienne wykonywano w rejonach wystepo-
wania wychodni tylko dobrej jakosci surowca krze-
miennego, a stawa tych ,zagtebi” docierata w dalekie
zakatki S$wiata. Produkcja odbywata sie najczesciej
w obrebie lub w niedalekiej odlegtosci od zrobéw gor-
niczych. Zajmowali sie tym rzemieslnicy, badz tez chto-
pi z rejonow krzemionosnych, na wyrazne zaméwienie
posrednik6w zajmujacych sie handlem. Pierwotnie byt
to materiat jednorodny pod wzgledem surowcowym.
Z tego wzgledu, podstawowe znaczenie ma tutaj zato-
zenie, by prezentowane zbiory traktowac tgcznie, co da
mozliwos¢ zbadania, nie tylko jakie gatunki krzemienia
preferowano, ale i gdzie znajdowaty sie centra produk-
cji. Przydatno$¢ krzemienia zalezata nie tylko od ta-
twosci obrébki, mozliwosci uzyskania w miare duzych
fragmentoéw pdtsurowca - widréw badz odtupkdw, ale
przede wszystkim od jego struktury wewnetrznej, ma-
jacej wptyw na twardo$¢ i mozliwos¢ uzyskiwania du-
zego strumienia iskier.

21 Zabytki te eksponowano na wystawie Prahistoryczne gornic-
two krzemienia na ziemiach polskich, ktéra miata miejsce w Muzeum
Lubelskim w roku 2001.
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Miejsca znalezienia gotowych wyrobdéw, zwiazane
z zapleczem wojskowym, wskazujg dobitnie o ich na-
ptywowym charakterze. Wyjatek stanowig egzempla-
rze rdzeni i widrow, ktére pochodzg z miejsc produk-
cji. Natomiast réznice surowcowe w poszczeg6lnych
zbiorach, $wiadczg o mozliwosciach uzytkownikow
oraz ludzi odpowiedzialnych za zaopatrzenie wojska,
w dotarciu do wytworcow dysponujgcych takim, a nie
innym jego rodzajem. Tak wiec, czesto musiano zaopa-
trywac sie w kilku zrédtach, co miato wptyw na surow-
cowa réznorodno$¢ skatek w magazynach. Stuszne sie
wydaje, by preferencje surowcowe rozpatrywac przede
wszystkim na gruncie zmieniajgcej sie sytuacji poli-
tycznej konkretnych panstw.

Analiza surowcowa analizowanych trzech zbioréw
wykazata, ze mamy do czynienia z trzema podstawo-

Ryc. 2. Diagram obrazujacy udziat poszczegdlnych surowcow
krzemiennych w badanych zbiorach.

wymi gatunkami krzemienia: wotynskim, jurajskim
oraz ,,nakrapianym?” (ryc. 2).

Najwyzszymi walorami technicznymi charakte-
ryzuje sie krzemien wotynski. W naturze wystepuje
w duzych konkrecjach bez spekan wewnetrznych, da-
jac regularne widry sporych rozmiaréw. W prezento-
wanych zbiorach wystepuje kilka jego odmian - od
wrecz czarnego, poprzez czarne z odcieniem granato-
wym i popielatym. Charakterystyczne sg tez zabytki
poprzecinane koncentrycznymi pasmami od barwy
jasnoszarej do popielatej. Prawdopodobnym jest, ze do
produkcji uzywano innych rodzajéw krzemieni, wy-
stepujacych w rejonach sgsiadujgcych z wychodniami
surowca wotynskiego, jak roztocki (podolski) czy nad-
dniestrzanski2

2 Pierwszy z nich, jest jasniejszy od wotyniskiego z odcienia-
mi szarosci i z6ttawego brazu, nie zaznacza sie u niego pasiastosc¢,
lecz plamistos¢ i nakrapianie. Natomiast krzemien naddniestrzanski
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Dla potrzeb pracy terminem ,,nakrapiany”, okre$lo-
no zabytki wykonane z krzemienia odznaczajacego sie
plamistoscia i ,kropkowaniem™ za$ barwa oraz poty-
skiem przypominajace krzemien wotynski o odcieniu
granatowym i popielatym, a do ktérych istnieja uza-
sadnione watpliwosci co do proweniencji. Ich duzy
udziat w zbiorach Zamos¢ | oraz Zamos$¢ Il potwierdza
przydatnosc¢ tego surowca do produkcji.

Krzemienie jurajskie réwniez byty wykorzystywa-
ne przez nowozytnych krzemieniarzy. Dane dotycza-
ce produkcji (np. R. Slotta 1980, s. 352), jak i zabytki
wykonane z niego $wiadczg o tym, ze Swietnie nada-
wat sie do tego celu. Z prezentowanych zbioréw tylko
zespot z Kosiorowa odznacza sie przewaga zabytkow
wykonanych z krzemienia jurajskiego. Obecno$é tak
znacznej ich ilosci (61,83%), $wiadczy o jego dobrej
przydatnos$ci do produkciji.

W prezentowanych zbiorach brak jest skatek wyko-
nanych z krzemieni pochodzacych z tzw. Swietokrzy-
skiego regionu prahistorycznego gdérnictwa, gdzie wy-
stepujg surowce nazywane czekoladowym, pasiastym
i Swieciechowskim (m.in. B. Balcer 1983, s. 51). Na tej
podstawie wnioskowa¢ mozna o tym, ze nie wszystkie
gatunki krzemienia nadawaty sie do produkcji ska-
tek, bowiem niektére ,,nie dawaty iskry”, przynajmniej
w zadowalajacej ilosci3

Oddzielng kwestie stanowi sprawa produkcji ska-
tek z krzemieni narzutowych battyckich. Wystepuja
one pospolicie zaréwno na rozlegtych obszarach eu-
ropejskiego Nizu, jak i sg dostepne w strefie wyzynne;j.
Charakteryzujg sie przewaznie niewielkimi rozmiara-
mi konkrecji, czesto posiadajg liczne naturalne skazy
i pekniecia, co mogto ograniczaé ich przydatnos$¢ do
produkcji. Niemniej nie mozna tego catkowicie wy-
kluczyé. By¢ moze lokalnie, dla celow mysliwskich,
a zwlaszcza przez ktusownikow, pojedyncze egzempla-
rze mogty by¢ wykonywane z posledniejszych gatun-
kéw. Réwniez w sytuacjach szczeg6lnych, gdy nie moz-
na byto zdoby¢ surowca o najwyzszej jakosci, siegano
po gatunek og6lnie dostepny 4.

z rejonu $rodkowego Dniestru ma zabarwienie ciemne z biatawymi
plamkami i kropkami. Sciste ich rozréznienie, nasuwa wiele trud-
nosci ze wzgledu na zblizone cechy ich lokalnych odmian, a w kon-
sekwencji sg niemozliwe do okres$lenia (m.in. B. Balcer 1983, s. 48).
Za jaskrawy przyktad moze postuzy¢ lokalny krzemien ,,rejowiecki”,
ktorego poszczegdlne odmiany moga by¢ mylone z krzemieniem
wotynskim lub battyckim (por. £. Rejniewicz 1985, s. 10-13; takze J.
Libera 2003, s. 20-22).
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Wytwaércy skatek Swietnie orientowali sie we wias-
ciwosciach poszczegélnych odmian krzemieni i ich
przydatnosci do obrobki. Zapotrzebowanie armii po-
krywata wiec masowa produkcja wyspecjalizowanych
rzemie$lnikéw, dysponujacych surowcem sprawdzo-
nym, o wysokich walorach uzytkowych.

Analiza technologiczno-morfologiczna
RDZENI | WIOROW

Analizowane dwa rdzenie to formy jednopietowe. Ich
negatywy Swiadczg, ze pozyskiwano z nich zaréwno
szerokie widry, jak i odtupki. Piety uformowane poje-
dynczym odbiciem, ustawione sg pod katem ostrym
w stosunku do odtupni. Powierzchnie boczne i tylne
pokryte sg resztkg kory. Na badanych egzemplarzach
nie zaobserwowano zabiegéw naprawczych w formie
wyréwnywania krawedzi pietowej. Natomiast nosza
one S$lady silnych, miazdzacych uderzen na styku piety
i negatyw6w oraz mate wneki na piecie, bedace wy-
nikiem uzycia przy ich obrébce metalowych narzedzi
(ryc. 3).

Analizowane wiéry to egzemplarze masywne
(ryc. 4), o $redniej grubosci 10 mm. Sposrdd trzynastu,
siedem posiada resztki kory na bokach oraz od strony
wierzchotka. Pojedyncze egzemplarze sa nieregularne
z pietkg usytuowang uko$nie w stosunku do osi po-
dtuznej okazu (ryc. 4:2). Liczba negatywow jest zmien-
na - dwa lub trzy. Wszystkie okazy posiadajg silnie roz-
warty kat miedzy ptaszczyzng pietki a strong spodnia
widra. Punkt uderzenia, widoczny na kazdym wiorze,
umiejscowiony jest na $rodku, jak réwniez z boku
pietki, blisko styku pietki i krawedzi bocznej (ryc. 4: 2).
Seczki s duze, rozlane, czasem silnie wypukte z wi-
docznym stozkiem uderzenia (ryc. 4: 1, 3, 4). Wiory
posiadajg szczerbione krawedzie sugerujgce retusz in-
tencjonalny. Najprawdopodobniej powstat on wskutek
nienalezytego obchodzenia sie z materiatem (wzajem-
ne obtltukiwanie sie podczas przechowywania i trans-
portu), a takze wskutek proceséw podepozycyjnych.
Na powierzchniach widrow wystepujg skazy w postaci
bardzo drobnych, lecz gestych linii rozchodzacych sie
ukos$nie od krawedzi bocznej widra lub grani miedzy-
negatywowych - przypominajac drobne zarysowania.
Ich obecno$¢ wynika z wiasciwos$ci samego materiatu
(wewnetrznej struktury zastygtej masy krzemiennej),
ktéry daje przetom z widocznym efektem w postaci
mikroskopijnych karbdw, nie wystepujacych jednak na

2  Dlatego preferowano surowiec wotyriski badz jurajski, gdyz: catych powierzchniach.

.»...najblizsze i najbardziej dostepne krzemienie Swietokrzyskie ce-
chy tej wiasnie nie maja” (R. Michniak 1989, s. 452).

2 W tym kontek$cie catkiem prawdziwa wydaje sie informacja,

jakoby miano w poblizu kopalf krzemionkowych, w tzw. kamie-
niotomie bodzechowskim, na przetomie XVIII-XIX w. wydobywa¢
krzemien do wyrobu skatek (J. Babel 1999, s. 88).

Charakterystyka prezentowanych tu rdzeni, jak
i wioréw, zwigzanych z produkcja skatek nie odbiega
od innych tego typu znalezisk (por. B. Ginter, S. Kowal-
ski 1964, s. 87-89, tab. I-111). Jedyna r6znica to gatunek
krzemienia uzyty do ich produkcji, natomiast metoda
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Ryc. 3. Niezwiska, rej. Obertyn, obw. Iwano-Frankowsk (Ukraina). Rdzenie: 1,2. Krzemier wotynski. Rys. J. Libera.
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Ryc. 4. Niezwiska, rej. Obertyn, obw. lwano-Frankowsk (Ukraina). Wiéry: 1-4. Krzemier wotynski. Rys. J. Libera.
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i etapy obrobki byty identyczne dla wszystkich osrod-
kow.

Powszechnie przy produkcji wiéréw postugiwano
sie metodg twardego tluka. Byt to ostro zakonczony
metalowy miotek. Stad charakterystyczne slady na pie-
tach, odtupniach i seczkach. Zaprawe przygotowawczg
rdzeni, ograniczano do uksztaltowania piety pojedyn-
czym odbiciem lub adopcji naturalnej oraz odbicia
Kilku odtupkéw w celu usuniecia kory lub nieregular-
nosci ptaszczyzn naturalnych by uformowac odtupnie.
O stosowaniu tych zabiegbw moga Swiadczyé duze
ilosci odpadow znajdowanych w obrebie zrobéw gor-
niczych. Rdzeni nie eksploatowano do korica, cho¢ na-
lezy braé¢ pod uwage zmiane ich orientacji.

Analiza morfologiczna skatek,proéba kla-

syfikacji typologicznej

W ocenie B. Gintera i S. Kowalskiego (1964, s. 84) skat-
ka krzemienna ,,... posiada ogdélny ksztatt podkowiasty,
zblizony do kwadratu lub prostokata. Wykonano jg na
odtupku lub fragmencie szerokiego widra obtamanego
u obydwu koricow. Krawedzie odtamania ijedng z kra-
wedzi bocznych obrabiano retuszem stromym lubpotstro-
mym. Drugg krawedZ boczng wyréwnywano i wzmac-
niano drobnym retuszem na stronie spodniej. Zasadniczo
tylko ta krawedz byta uzywana w czasiefunkcjonowania
broni palnej. Zdarza siejednak, ze $lady zuzycia spotyka
sie réwniez na innych krawedziach™

Podstawowe definicje skatki (ryc. 5):

- strona gorna (ptaszczyzna gérna) - plaszczyzna
negatywowa, rzadko negatywowo-korowa bgdz
korowa;

- strona dolna (ptaszczyzna dolna) - plaszczyzna
pozytywowa;

- krawedzie dolna igo6rna - utworzone zostaly przez
przeciecie strony spodniej z ptaszczyznami strony
gornej, przy czym krawedz dolna stanowi czesc
»uderzeniowg” (zasadnicza);

- prawg krawedZ - tworzy przeciecie plaszczyzny
pozytywowej (spodniej) oraz ptaszczyzny nega-
tywowej (g6rnej) retuszu prawego boku w rzucie
gtownym;

- lewg krawedz - stanowi przeciecie ptaszczyzny
pozytywowej (spodniej) oraz ptaszczyzny negaty-
wowej retuszu lewego boku;

- 0§ wzdtuzng - linia przechodzaca przez $rodek
okazu prostopadle do krawedzi uderzeniowej,
w potowie jej dtugosci;

- 0sig poprzeczng - linia przecinajgca okaz prosto-
padle do osi wzdtuznej, w jej potowie.

Marek Lalak

0¢.

Ryc. 5. Schemat gtéwnych wymiaréw skatki. Rys. M. Lalak.

Podstawowe maksymalne cechy metryczne
skatek (ryc. 5):

- dlugos¢ d - miara odcinka od krawedzi dolnej
(uderzeniowej) do krawedzi gornej w maksymal-
nej ich odlegtosci, rownolegtego do osi wzdtuznej;

- szeroko$¢ krawedziowa Sj - mierzona wzdtuz kra-
wedzi dolnej (uderzeniowej), prostopadtej do osi
wzdtuznej okazu;

- szeroko$¢ osiowa s2 - mierzona wzdtuz osi po-
przecznej okazu;

- grubos¢ g - miara odcinka zawartego miedzy stro-
ng spodnig a gorng w maksymalnej ich odlegtosci.

Ponadto wyrézniono katy (ryc. 5):

a - kat dwuscienny utworzony przez ptaszczyzne cze-
$ci negatywu na stronie gérnej okazu i ptaszczy-
zne strony dolnej (pozytywowej) okazu, mierzony
na krawedzi dolnej;
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Ryc. 6. Schemat klasyfikacyjny skatek. Rys. M. Lalak.

B - kat dwuscienny utworzony przez ptaszczyzny ne-
gatywoOw retuszu na krawedzi gdrnej okazu i stro-
ne spodnig (pozytywowa) okazu;

X - kat zawarty miedzy ptaszczyznami negatywow re-
tuszu na lewym boku a ptaszczyzng strony dolnej
(pozytywowej) okazu;

0 - kat zawarty miedzy ptaszczyznami negatywow re-
tuszu na prawym boku a ptaszczyzng strony dol-
nej (pozytywowej) okazu.

Ze wzgledu na niemozno$é doktadnego zmierzenia
poszczegdlnych katéw, z powodu nieréwnych ptasz-
czyzn negatywéw wprowadzono cztery przedziaty
wartosci katowych:

a -0 wartosci kata ostrego < 30°;

b - o wartosci kata pétostrego > 31° do 50°%;

¢ - o wartosci kata pétstromego >51° do 70°;

d - o wartosci kata stromego >71°.

Na krawedz uderzeniowg adoptowano jedng z kra-
wedzi bocznych widra, o czym $wiadczy uktad fal od-
bicia najego stronie spodniej. Boki oraz krawedz gérna
uformowano retuszem przykrawednym stromym lub
potstromym - jednoseryjnym, korygowanym drob-
nym tuskaniem, w celu zatepienia ostrych krawedzi.
Tak uksztattowane boki dawaty mocne oparcie na $ru-
bie po zamocowaniu w szczekach kurka.

Bioragc pod uwage obrys ptaszczyznowy skatek
(traktowanych jako typ) oraz liczbe krawedzi obrobio-
nych retuszem stopniowym stromym lub pétstromym,
mozna wydzieli¢ trzy podtypy (ryc. 6):

A. POoDKOWIASTE - zretuszem dwdch krawedzi bocz-
nych oraz zaretuszowang poOtowalnie krawedzig
gorng;

B. trapezowate - Zretuszem dwoéch krawedzi bocz-
nych oraz krawedzi gérnej;

C. prostokatne - Zretuszem dwéch krawedzi bocz-
nych oraz krawedzi gdrnej.
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W przebadanym materiale zdecydowanie prze-
wazajg skatki o ksztatcie podkowiastym (podtyp A)
- 55,26%. Nastepng grupe, pod wzgledem liczebnosci,
stanowig skatki trapezowate (podtyp B) - 30,50%, przy
jednoczesnym niewielkim udziale skatek prostokat-
nych (podtyp C) - 14,22%. Rozkiad udziatu poszcze-
gblnych podtypow w prezentowanych zbiorach ujaw-
nia ich znaczace podobienstwo (ryc. 7).

Sposrod przebadanych skatek, az 80,30% posiada
bardzo drobny ,wymiazdzajacy” (1-3 mm) retusz kra-
wedzi dolnej od strony spodniej. By¢ moze w wielu
przypadkach wzmacniat on jej krawedz ,,uderzeniowg”,
ktéra pierwotnie, tuz po odbiciu widra od rdzenia byta
bardzo delikatna. Fakt istnienia lub braku tego rodza-
ju tuskania, uznany zostat za podstawe wyrdznienia
dwadch odmian (ryc. 6):

- odmiana | - skailki z mikroretuszem krawedzi
,uderzeniowej”;
- odmiana Il - skatki bez mikroretuszu krawedzi

»,uderzeniowej”.

Ryc. 7. Diagram pokazujacy udziat skatek podtypéw A,
B i C w poszczegélnych zbiorach.
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Ryc. 8. Wykresy punktowe skatek poszczegdlnych analizowanych
zbioréw. Oznaczenia: szeroko$¢ krawedziowa (st); dtugos¢ (d).

Marek Lalak

Skorelowanie ze sobg dwoch podstawowych wy-
miaréw: dtugosci d i szerokos$ci s (ryc. 8) dato mozli-
wos¢ wyrdznienia dwdch pododmian skatek:

- krepe (K) gdy sj> d;

- smuk+e (S) gdy st<d.

Zdecydowang wiekszo$¢ we wszystkich zbiorach
stanowia skatki krepe (75,78%).

Biorgc pod uwage, jako podstawowy wyznacznik,
szerokos$¢ skatki § - mierzong wzdtuz krawedzi ude-
rzeniowej - udato sie wyrézni¢ sposréd prezentowa-
nych egzemplarzy pie¢ wariantéw:

- wariant i przy sj <25 mm,;

- wariant 2przy 26 mm<s <30 mm;

- wariant 3 przy 31 mm <st< 35 mm;

- wariant 4przy 36 mm <st<40mm;

- wariant 5przy sj>41 mm.

Przedziat metryczny 5 mm jest warto$cig umowna
wprowadzong w celach poréwnawczych. W praktyce
podziat ten moze nie by¢ adekwatny do rzeczywiste-
go przeznaczenia skatek, gdyz jak wida¢ z zestawienia
szerokos¢-dtugosc (ryc. 8), r6znice pomiedzy egzem-
plarzami z dwdch sgsiednich wariantow mogg by¢ nie-
wielkie.

Zdecydowanie najwigkszy udziat w zbiorach Kosio-
row, Zamosc¢ |, Zamos¢ |1 majg skatki wariantu 3 - o $red-
niej dtugosci krawedzi uderzeniowej (ryc. 9). Niewiel-
kie roznice ilosciowe wystepujg pomiedzy wariantem
2 - 0 matej dtugosci krawedzi uderzeniowej), a warian-
tem 4 - 0 duzej dtugosci krawedzi uderzeniowej. Sym-
boliczny wrecz udziat majg: wariant 1- o najmniejszej
dtugosci krawedzi uderzeniowej oraz 5 - 0 najwigkszej
dtugosci krawedzi uderzeniowej.

Z analizy poszczegdlnych katéw wynika, ze zawie-
rajg sie:
- kat a - w wartos$ciach kata ostrego (a < 30°), nato-
miast katy B, x oraz & - w warto$ciach kata potstro-
mego (50°< B, X, & < 70°),

stad przekréj po osi poprzecznej tworzy ksztatt
trapezu mniej lub bardziej réwnoramiennego, za$ osi
wzdtuznej trapezu nierbwnoramiennego. Bardzo rzad-
ko zdarzajg sie skatki o przekroju po osi wzdtuznej
w ksztatcie trojkata.

Na poszczegblnych egzemplarzach ujawnia sie row-
niez retusz pseudotuszczniowy. Sg to pojedyncze od-
bicia oraz $lady zmiazdzen na krawedziach bocznych
oraz krawedzi gornej i dolnej. Najprawdopodobniej te
wytuski powstaty na skutek uzywania podczas produk-
cji podstawek, na ktoérych opierano materiat.

Blisko 19,15% skatek posiada retusz korygujacy
na stronie pozytywowej. Jego celem byto wyréwnanie
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Ryc. 9. Frekwencja skatek wariantéw 1-5 w analizowanych
zbiorach.

powierzchni dolnej poprzez zniesienie czesci przy-
seczkowej odbiciami od strony piety (ryc. 10: 3). W ten
sposOb potraktowana skatka posiadata catkiem ptaskg
cze$¢ dolng, ktéra po zamocowaniu réwno przylega-
ta do jednej z powierzchni szczek kurka. Zabieg ten
dawat mozliwos¢ wykorzystania czesci stosunkowo
grubego potsurowca, przez co mozna byto pozyskac
z jednego wibra wiekszg liczbe wytworéw. W zwigzku
z tym nasuwa sie wniosek, ze nie zawsze tamano wiér
z obydwu stron.

Na niektérych egzemplarzach obserwuje sie rGwniez
drobne kilkumilimetrowe zarysowania, rozchodzace
sie od grani miedzynegatywowej na stronie gornej oraz
od krawedzi roboczej na stronie spodniej okazu. Sg to
skazy wynikte z wewnetrznej struktury materiatu.

Na skatkach moga wystepowaé skazy, powstate
wskutek ich uzycia - zamocowania w ztobionych szcze-
kach kurka lub uderzenia w czesto kanelowane lu-
stro krzesiwa. Réwniez pojedyncze odbicia na stronie
spodniej, rozchodzace sie od krawedzi gérnej, mogty
powsta¢ podczas zaptonu tadunku prochowego, na
skutek obluzowania i cofniecia sie skatki w szczekach
kurka. Skatka uderzajgc z wielkg sitg o lustro krzesi-
wa byta miazdzona ze strony przeciwnej przez gwint
Sruby. Sita, z jakg opadat kurek, byta zalezna od nape-
dzajacej go sprezynyZ Jednak charakter znalezisk oraz
brak $ladow zniszczen wynikajacych z jego eksploata-
cji (dobrze zachowany retusz mikrolityczny, brak $la-
dow ognia - osmalen) Swiadcza, ze sq to przedmioty,
ktorych nie zdazono wykorzystaca

5 Zazwyczaj byta ona tak mocna, ze czesto zdarzaty sie awarie
objawiajace sie ztamaniem kurka z powodu zmeczenia materiatu
(S. Kobielski 1975, s. 96).

BNa oddzielng uwage zastuguje rozpatrzenie problemu skatek
eksploatowanych. Sposéb pracy zamka prowokowat bowiem po-

nowozytne wyroby krzemienne.Préba typologii

231

Na 25,44% skatkach zaobserwowano S$lady kory.
W wiekszosci sg to nieduze powierzchnie (ryc. 10: 1;
11: 2), jednak czasami kora pokrywa znaczng czes$¢
strony gornej zabytku (ryc. 12: 3; 15: 1). W tym wy-
padku ograniczano si¢ tylko do uzyskania krawedzi
pracujacej pozbawionej kory, ktora byta podstawa do
uzyskania duzego strumienia iskier.

Podejmujac probe wydzielenia poszczegdlnych ro-
dzajow skatek (por. ryc. 6; 10-15) trzeba wzig¢ pod uwa-
ge, ze wielkos¢ i forma skatki uzaleznione byty przede
wszystkim od zamka - ksztattu i wielkosci szczek kurka
oraz szerokosci krzesiwa. Model skatki dostarczany byt
wytwoércom od konstruktora badz producenta broni.
Wydaje sie, ze gtbwne znaczenie ma szerokos$¢ krawe-
dziowa s . To ona stanowita o jej przydatnosci. Wartos¢
ta objawiata sie juz na etapie konstrukcji zamka skat-
kowego. Szeroko$¢ osiowa s2nie ma tak duzego cigzaru
gatunkowego, jest tylko wypadkowg produkcji, wyni-
kg z retuszu wykonczeniowego majacego za zadanie
zlikwidowac ostre krawedzie. Grubos$¢ g - réwniez
stanowi warto$¢ drugorzedng. Wynika to z mozliwo-
sci ptynnej regulacji odlegtosci rozstawu szczek kur-
ka. Czesto stosowano materiat uszczelniajgcy (taSma
otowiana), przez co grubos$¢ skatki staje sie cechg
wzgledng. Oczywiscie nie mozna odmowié stusznosci
tezie, ze czym wieksze wymiary posiada skatka (sti d),
tym jej grubos$é powinna by¢ wieksza. Taki egzemplarz
przez swa masywnos¢ jest bardziej odporny na uszko-
dzenia. Natomiast wysoko$¢ d, na pierwszy rzut oka
bedaca jednym z gtdwnych wyznacznikow w klasyfika-
cji, tak naprawde jest wypadkowag szerokos$ci widra lub
odtupka z niewielkim uwzglednieniem retuszu wykon-
czeniowego. Ze wzgledu na konstrukcje kurka (zasada
dziatania jest identyczna jak w imadle), mozliwe jest
regulowanie diugosci wystajacej czesci pracujacej.
Dodatkowo trzeba wzig¢ pod uwage rodzaj surowca,
jego walory technologiczne, a nawet kolor - mozliwos$é
wykorzystania w broni luksusowej. Niebagatelne zna-
czenie odgrywa rowniez tradycja miejscowa, narosta
w wyniku wielopokoleniowej dziatalnosci skatkarskiej.

Niewatpliwie w gre wchodzg réwniez pewne ro-
dzaje skatek wynikte w zwigzku ze standaryzacja broni
wojskowej. Te powinny odznaczac sie najwiekszg po-
wtarzalnoscig i powszechnym wystepowaniem. Roz-

wstawanie obttuczen krawedzi uderzeniowej w sposéb podobny do
retuszu tuszczniowego. Problem ten wymaga jednak badan poréw-
nawczych skatek ewidentnie wykorzystanych oraz przeprowadzenia
eksperymentéw w tym zakresie, np.: zbadanie $ladéw uderzen na
skatkach, dziatania ognia - skatka przypomina spatynowany tusz-
czen. Charakterystyczne obttuczenia przypominajace retusz tusz-
czniowy powstaty najprawdopodobniej podczas obrébki koncowej
skatek (uzycie twardych podktadek, o ktére opierano materiat),
badZ tez ich przechowywania.
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Ryc. 10. Zamos¢ |. Skatki: 1-3. Surowiec: 1,3 - krzemien wotynski; 2 - krzemien nieokre$lony. Rys. M. Lalak.
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Ryc. 11. Zamos¢ Il - 1,2; Kosioréw, pow. Putawy - 3. Skatki. Surowiec: 1- krzemien wotynski; 2 - krzemien nieokreslony; 3 - krze-
mien jurajski. Rys. M. Lalak.



234 Marek Lalak

Ryc. 12. Kosiordw, pow. Putawy. Skatki: 1-3. Krzemien jurajski. Rys. M. Lalak.
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Ryc. 13. Kosioréw, pow. Putawy. Skatki: 1-3. Krzemien jurajski. Rys. M. Lalak.



236 Marek Lalak

o] 5cm

Ryc. 14. Kosioréw, pow. Putawy. Skatki: 1-3. Krzemien jurajski. Rys. M. Lalak.
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Ryc. 15. Zamos$¢ Il. Skatki: 1-3. Krzemien wotynski. Rys. M. Lalak.
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Marek Lalak

Ryc. 16. Schemat kawatkowania pétsurowca (para)wiérowego /1-3/ z przeznaczeniem na skatki. Rys. M. Lalak.

réznienie skatek na ,,pistoletowe” i ,karabinowe” musi
by¢ poparte analizg samych zamkoéw uzywanych w po-
szczeg6lnych typach broni. Wstepnie mozna przypusz-
cza¢, ze zamki skatkowe miaty uniwersalne zastosowa-
nie, a ich ewentualne réznice zalezaty wytgcznie od in-
dywidualnych mozliwosci konstruktoréw i producen-
towZ. Stad skatka ,,uniwersalna”, prawdopodobnie nie
znalaztaby zastosowania we wszystkich egzemplarzach
broni skatkowej.

Zaproponowana przez B. Gintera i S. Kowalskie-
go (1964, s. 84) definicja skatki generalnie znajduje
odzwierciedlenie w analizowanych zbiorach. Prefero-
wanym pdétsurowcem do produkcji skatek byty wiory,
badZz parawiéry, a sporadycznie zapewne i odtupki.
Przyktady skatek z zachowanymi seczkami wskazuja,
ze poisurowiec wykorzystywano nierzadko w catosci.
Nalezy réwniez zastrzec, ze sposGb orientacji skatki
w szczekach kurka zalezat tylko i wytgcznie od uzyt-
kownika. W szczegélnych warunkach mogto sie zda-
rzy¢, ze jako krawedZz uderzeniowg wykorzystywano
cze$¢ pierwotnie do tego celu nie przeznaczong - gor-
ng lub boczna. Istniaty takze skatki, dla ktérych mozli-
wos$¢ zmiany orientacji (np. o 180°) w szczekach kurka
zaktadano juz podczas produkcji - egzemplarze z dwo-
ma krawedziami ,uderzeniowymi” z retuszem dwéch
bokow2R

27 Potwierdzeniem tego jest duza réznorodno$¢ zamkow skat-
kowych. Méwi sie wrecz o ich regionalizmie (M. Grudowski, Z. Zy-
gulski 2000, s. 88).

BBy¢moze daje to mozliwos¢ wyrdznienia dodatkowego podty-
pu, do ktérego zaliczy¢ mozna skatki prostokatne z retuszem dwaéch
krawedzi bocznych. W prezentowanych zbiorach brak jest jednak
tego typu skatek, ktére znane sg m.in. z terenéw Francji (R. Slotta
1980, s. 558-559) oraz Stowacji, gdzie produkowano je z krzemienia

Zagadnienia zwigzane z produkcija

Spos6b wydobycia krzemienia zalezat w gtdwnej mie-
rze od glebokosSci zalegania skaty macierzystej. Jezeli
warstwy krzemionos$ne znajdowaty sie tuz pod po-
wierzchnig ziemi, eksploatacja ztoza byta dos¢ prosta
i odbywata sie sposobem odkrywkowym (Wyzyna
Krakowsko-Czestochowska). Rozgrzebywano w tym
celu szerokie leje, z ktérych wydobywano duze kon-
krecje.

Tam, gdzie ztoza krzemienia zalegaty giebiej, prak-
tykowano czysto gornicze sposoby wydobycia. W Me-
usnes (dep. Loir-et-Cher, Francja) kopano kilofami
10-12 metrowe szyby, z ktérych surowiec wydobywa-
no recznie za pomoca lin. W Brandon koto Ihetford
(Anglia) rzecz dziata sie podobnie, z tym, ze od szy-
bu schodkowego rozchodzity sie gwiazdziscie sztolnie,
ktore powstawaty poprzez eksploatacje ztozaX Podczas
budowy szybdw nie stosowano zadnych zabezpieczen
w postaci szalunkéw, jak rowniez nie uzywano drabin

jurajskiego - sprowadzanego spod Krakowa (l. Cheben, V. Struhar
1999, s. 205).

) Szyby schodkowe stosowano juz w neolitycznych kopalniach

krzemienia np. kopalni Grimes Graves w Anglii (S. Piggott 1954,
s. 40 za A. Dzieduszycka-Machnikowa, J. Lech 1976, s. 15). Tego typu
rozwigzanie utatwiato komunikacje w obrebie szybu - schodzenie,
wychodzenie, oraz transport urobku. Réwniez w Saspowie (woj.
matopolskie) stwierdzono tego typu konstrukcje z tym, ze szyby sa-
spowskie (zwezajace sie jamy gtebokosci 4-5 m, Srednicy 5-8 m) nie
posiadaty korytarzy, a wyrobisko boczne stwierdzono tylko w jed-
nym przypadku (A. Dzieduszycka-Machnikowa, J. Lech 1976, s. 15).
Wydobycie krzemienia na terenie Jury Krakowsko-Czestochowskiej
zar6wno na potrzeby neolitycznych krzemieniarzy, jak i nowozyt-
nych skatkarzy odbywato sie jedynie poprzez drazenie kolejnych
lejow.
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czy kotowrotow. Po wyeksploatowaniu ztoza, szyby
byty zasypywane.

Wydobyte buty krzemienne transportowano do
pracowni przydomowych celem dalszej obrobki. Znaj-
dowaty sie one niedaleko miejsc wydobycia. Jednak
$lady obrobki wstepnej znalez¢ mozna réwniez w ob-
rebie lejow wydobywczych wraz z naturalnymi okru-
chami krzemienia (B. Ginter, S. Kowalski 1964, s. 84).
Sa to pozostatosci po dwdch pierwszych fazach pro-
dukcji w postaci rdzeni, wioréw, odtupkéw (w znacz-
nej czesci korowych) oraz drobnych odtupkéw. Brak
jest natomiast samych skatek, ktére wykonywano pod
zadaszeniem, blizej miejsc zamieszkania. Tak wiec zda-
rzato sie, ze juz na miejscu wydobycia pozyskiwano
potsurowiec. Oszczedzano sobie w ten sposob kiopot-
liwego transportu ciezkiego pdtsurowcadd

Produkcja skatkarska trudnita sie ludno$é wiejska
w rejonach, gdzie znajdowat sie dobrej jakosSci krze-
mien. Preferowano zime, jako pore wolng od prac po-
lowych. Wytworczoscig skatek zajmowaty sie rowniez
wyspecjalizowane warsztaty usytuowane na przed-
mie$ciach miast znajdujacych sie w rejonach krzemio-
nosnych (A. Pawtowski 1936, s. 178) oraz sporadycznie
warsztaty przy fabrykach broni (I. Cheben, V. Struhéar
1999, s. 70).

Materiat sktadowano pod zadaszeniem z gatezi, tam
tez odbywata sie jego obrdbka, przy ktorej postugiwa-
no sie metalowymi narzedziami. Byt to nieduzy miotek
ostro zakoniczony i mate kowadetko podobne do ,,bab-
ki” stuzacej do klepania kosy (B. Ginter, S. Kowalski
1964, s. 84).

Podczas obrdbki istniat podziat pracy. Mezczyzni
wykonywali najciezsze prace, tj. wydobycie surowca
oraz produkcje wioréw. Natomiast kobiety, badz nielet-
ni czeladnicy (12-14 lat) wykonywali produkt finalny,
tj. r6znego rodzaju skatki przez skracanie i retuszowa-
nie pdtsurowca3dl Do tego celu na terenie Francji uzy-
wano specjalnych mtoteczkéw w formie grzybka. Byla
to okrggta metalowa tarczka, w przekroju soczewko-
wata lub trapezowata, o ostrym obwodzie, osadzona
na drewnianej rekojesci. Stosowano réwniez metalowe
lub drewniane podktadki. Podczas pracy, ktdra odby-
wata sie na siedzgco, uda zabezpieczano skérzanym
fartuchem2

Skatki wykonywano wedtug wzoru sporzgdzonego
w fabryce broni, skracajgc widry poprzez intencjonal-

3 Odpady czesto wrzucano do wyeksploatowanych wyrobisk,
lub usypywano z nich hatdy (do 30 m $rednicy i 3-5 m wysokosci).
Mate odpadki znajdowaty zastosowanie w produkcji ceramiki lub
do budowy drég (R. Slotta 1980, s. 357; A. Pawtowski 1936, s. 178).

3 Wydajnos¢ jednego warsztatu mogta wynosi¢ ok. 1500 sztuk
skatek dziennie (R. Slotta 1980, s. 352).

2Patrz krzemieniarze przy pracy w R. Slotta (1980, s. 356-358).
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ne tamanie. Zaleznie od przysztej formy wytworu do-
konywano tego pod odpowiednim katem (ryc. 16).

Z powyzszego opisu wytania nam sie obraz dobrze
zorganizowanej produkcji skatkarskiej, w ktérej mozna
wyréznic¢ cztery zasadnicze fazy: 1. wydobycie surow-
ca; 2. wstepng jego obrébke, zwigzang z przygotowa-
niem rdzeni; 3. eksploatacje rdzeni, ktérej celem byto
uzyskanie pétsurowca widrowego lub parawidréw;
4. 0brobke konnicowag majaca za zadanie nadac ostatecz-
ny ksztatt przedmiotowi.

Skatki karabinowe na tle krzemiennych

NARZEDZI PRADZIEJOWYCH

Pod wzgledem technicznym produkcja skatek zawie-
rata te same etapy co wytworczo$é krzemieniarska
czasOw prehistorycznych. Wynika to przede wszystkim
z charakteru materiatu, jakim jest skata krzemionko-
wa. W tym celu wykorzystywano tylko te gatunki krze-
mienia, ktdre charakteryzujg sie dobrg tupliwoscia,
0 pozadanych cechach fizycznych, zwaszcza dajacych
mozliwos¢ krzesania iskier. Podczas ostatecznego for-
mowania przedmiotu, stosowano te same zabiegi, jak
tamanie, czy retuszowanie. Skatkarstwo wyrdznia fakt
uzywania metalowych narzedzi. Co si¢ za$ tyczy efek-
tu finalnego produkcji, byt nim tylko jeden przedmiot
- skatka krzemienna.

Podobieristwo - surowcem, forma, jak i technika
wykonania - niektérych form skatek, do wyrob6w
pradziejowych, jest powodem, ze bywajg one klasy-
fikowane jako zabytki pradziejowe (np. E. M. Fottyn,
E. Fotltyn, W. Ku$ 1991, s. 306, fig. 2: b).

Poprzez retusz krawedzi gdrnej oraz dwoch kra-
wedzi bocznych - powstatych w wyniku obtamania
poétsurowca - skatka upodabnia sie niekiedy do dra-
pacza podwojnego krepego o jednym tuskanym boku.
Rdéwniez pewne podobienstwo dostrzegalne jest mie-
dzy nieduzymi skatkami podtypu A, a drapaczami
podokotkowymi (podkrazkowatymi), ktorych retusz
drapiska przechodzi w tuskania bokdéw. Skatki moga
réwniez imitowac¢ drapacze podwdjne (dwa drapiska
na krawedziach prostopadtych do jego osi, boki su-
rowe). Ewentualno$é ta dotyczy najbardziej drapaczy
krepych, o drapiskach prostych lub lekko tukowatych.
Cecha wspdlng - obok formy - jest réwniez rodzaj re-
tuszu, przykrawedny stromy lub péistromy.

Giéwna cechg odrdzniajacg skatki od wytworéw
pradziejowych jest odmienne traktowanie osi wzdtuz-
nej. W drapaczu stanowig jg zawsze 0$ pOisurowca
(widra badz odtupka) prostopadta do jego drapiska
(czesci pracujacej). Natomiast 0§ wzdtuzna skatki jest
prostopadta do osi potsurowca, z ktérego zostata wy-
konana. Stad jej krawedZ uderzeniowa (cze$¢ pracuja-
ca) jest zawsze réwnolegta do osi pétsurowca.



240

Innym parametrem odrdzniajacym skatki jest obec-
nos$¢ na wiekszosci wytwordw ostrej krawedzi ,,uderze-
niowej”, mikroretuszowanej na stronie dolnej. Réwniez
dzieki temu mikrotuskaniu z reguty istnieje mozliwo$¢
odréznienia skatek - szczegdlnie z retuszowanym bo-
kiem - od drapaczy krotkich lub krepych.

Szczeg6lne podobienstwo wykazujg skatki ze skro-
baczami o formach bardziej regularnych: podoko6tko-
wych, podowalnych (zw. rowniez podkragzkowymi)
i prostokatnych. Zgodnos$¢ ujawnia sie ze skrobacza-
mi obubocznymi posiadajagcymi tuskang krawedz
poprzeczng, jak rowniez podkrazkowymi o tuskaniu
obejmujacym znaczny obwod potsurowiaka.

I tutaj wyrdznikiem skatek powinno byé posiadanie
ostrej krawedzi ,,uderzeniowej” rownolegtej do kierun-
ku rozchodzenia sie fal odbicia widra badZ odtupka,
a prostopadtej do dwoch zaretuszowanych bokéw.
Takze w tym przypadku duze znaczenie odgrywa mi-
kroretusz krawedzi uderzeniowej od strony dolne;j.

Niekiedy skatki mogg réwniez przypomina¢ bardzo
krepe pottylczaki wiasciwe w postaci podwojnej (dwu-
koncowej) z pottylcami prostymi, poprzecznymi lub
uko$nymi w stosunku do osi potsurowiaka, uformowa-
nymi retuszem stromym, zatepiajgcym. Gtdwng cechg
odrdzniajacg je od skatek sg proporcje - pottylczaki sg
smuklejsze i zdecydowanie ciefsze, wykonane z reguty
na catym potsurowcu. Natomiast skatki wykonywano na
fragmencie widra po jego wczesniejszym przetamaniu.

Pewne podobienstwo dostrzegalne jest réwniez
z ostrzami tylcowymi, zwtaszcza formami bardzo kre-
pymi - zwanych czesto potksiezycami lub segmentami.
W tego typu narzedziach retusz przechodzi tukowato
z boku na wierzchotek oraz podstawe. Ostrza sg krot-
kie, szerokie i tylko pozornie mogg przypominac skatki
podtypu A.

Dla niedoswiadczonych badaczy nie zajmujacych sie
wytworczoscig krzemieniarstwa pradziejowego skat-
ki - poprzez swg forme (prostokat, trapez) - pozornie
najbardziej nawigzujg do analogicznie wygladajagcych
zbrojnikow mikrolitycznych. Jednak ze wzgledu na
swojg masywnos¢ sg zdecydowanie od nich odmienne.

Podsumowanie

Zwrdécenie uwagi na znaczenie produkcji skatkarskiej
ze wzgledow militarnych wydaje sie istotne, gdyz wy-
korzystanie broni wyposazonej w zamek skatkowy byto
powszechne, a skala tej produkcji ogromna. Na wy-
produkowanie jednego egzemplarza broni skatkowej,
bedacej przez dwa i pét wieku gtéwnym elementem
wyposazenia wielkich armii, nie sktadata sie tylko
i wykacznie praca wyspecjalizowanych rzemie$inikéw,
jak rusznikarz czy szyftarz. Podziwiajgc piekno starej
broni, trzeba pamieta¢, ze jej skutecznos¢ na polu walki
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zalezata od wielu czynnikéw, w tym od matego przed-
miotu wytwarzanego w gtéwnej mierze przez chtopow.
Ten prawdziwie wiejski przemyst, obok fabryk broni,
czy amunicji, odgrywat doniostg role w procesie za-
opatrzenia armii. Btedem jest wiec pomijanie tej, tak
waznej dziedziny wytworczosci, nie tylko w opracowa-
niach dotyczacych produkcji zbrojeniowej, ale przede
wszystkim odnoszacych sie do ogolnie pojetej kultu-
ry materialnej. Nowozytne gérnictwo i przetwdrstwo
krzemienia byto waznym dla 6wczesnych parnstw ele-
mentem, majacym swoj okreslony wkiad w zachodza-
cych procesach spoteczno-politycznych.

Biorgc pod uwage aspekty produkcyjne nalezy
stwierdzi¢, ze technika wydobycia, jak i obrobki krze-
mienia nie ulegta zasadniczym zmianom od czaséw
prehistorycznych. Ujecie zagadnienia z punktu wi-
dzenia archeologii znajduje uzasadnienie ze wzgledu
na charakter surowca uzywanego w produkcji skat-
karskiej. Witasnosci fizyczne krzemienia wymuszaty
okreslone, jednakowe dla wszystkich producentow za-
biegi i sposoby obrdbki. Zaréwno produkcja narzedzi
pradziejowych, jak i skatek zawiera te same etapy oraz
réwnie podobne zabiegi techniczne. Zasadniczg réz-
nicg jest ewidentny fakt wykorzystywania przez skat-
karzy metalowych narzedzi. Nowozytni krzemieniarze
byli wyspecjalizowanymi rzemies$inikami, doskonale
orientujgcymi sie we wiasciwosciach i miejscach wy-
stepowania dobrej jakosci surowca. Wiedze te przeka-
zywano nastepnym pokoleniom.

Specyfikg skatek jest ich wystepowanie w postaci
znalezisk gromadnych, w miejscach zwigzanych z dzia-
falnoscig wojskowg - w poblizu dawnych umocnien,
placow ¢wiczen, miejsc bitew. W materiatach pradzie-
jowych, nie spotyka sie w jednym nagromadzeniu tak
duzej ilosci narzedzi tylko jednego typu. Skatki wyko-
nywano w milionach egzemplarzy, tak wiec trzeba sie
liczy¢ z ich masowym wystepowaniem. Przede wszyst-
kim dotyczy to znalezisk luznych, ktére moga budzié¢
watpliwosci interpretacyjne.

Podczas ich opracowywania nalezy wzig¢ pod uwa-
ge aspekt funkcjonalny. Jako dobrze udokumentowany
(bogaty materiat ikonograficzno-opisowy, egzemplarze
broni) daje mozliwo$¢ bardzo pewnego ukierunkowa-
nia procesu badawczego. Przedstawiona w tej pracy
proba usystematyzowania zabytkow, w rzeczywistosci
moze jednak nie odpowiada¢ faktycznemu ich podzia-
towi. Dalsze prace w tym kierunku muszg by¢ poparte
szczegOtowymi badaniami bronioznawczymi.

Niewatpliwie tematu nie mozna uwaza¢ za wyczer-
pany. Mimo to, artykut ten, poprzez poruszong proble-
matyke, moze by¢ pomocny przy opisie zabytkéw krze-
miennych oraz pozwoli unikngé nieporozumien, doty-
czacych proweniencji znalezisk, tak badaczom z dzie-
dziny bronioznawstwa, jak i dawnych przemystow.
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GUN FLINTS - MODERN FLINT WARE: AN ATTEMPT TO PRESENT A TYPOLOGY

Summary

In the second quarter of the 16th century, together with an in-
vention and implement of a weapon fitted with a flintlock, the
revival of one of the oldest industry in the mankind history su-
pervened. Sporadically it has lasted in Europe till the beginning
of the 20th century, that is to say a long time after this kind of
military accessories went out of use in the middle of the 19th
century.

Gun flint - is “..a piece of flint in lead setting, put in cock
jaws of flintlock gun; while hitting against a frizzen, a gun flint
caused a spark which was lighting a gun-powder in a pan” For
the first time this term appeared in S. Falimierzs armorial from
1534 and H. Spyczynskis armorial from 1542. Interchangeably
the term “krzesak” [“flint-striker” i.e. a piece of flint which strikes
spares] was employed. Both mentioned above names were earli-
er used designations for a mineral - flint. Thats why the firearm
in which system of ignition of gun-powder charge by means of
gun flint had been adopted, was called a flintlock gun.

Immediate reason which caused an application of flint raw-
material to explode a gun powder, was a possibility to obtain a
flow of sparks while rubbing or bumping it against a piece of
hard metal. Already in ancient times this method was used to
light a fire.

Collections of gunflints, subjected to an examination, were
recorded in the Lublin region. The first set, excavated in not pre-
cisely known circumstances in Kosioréw, Putawy district, counts
118 items. Two next assemblages were collected in the course of
archaeological works in the area of the Old Town in Zamos¢,
Lubelskie province, named as Zamos$¢ | (422 specimens) and
Zamo$¢ 1l (344 specimens).

To proper description of a gun flint, the following elements
were distinguished (Fig. 5): dorsal and ventral face, edges: up-
per, lower, right and left, longitudinal and transversal axis. There
were also defined basic maximum metric features: length d, edge
width si, axis width s2 and thickness g; furthermore four angles
(a, B, X, 6) were characterized. There were inserted four parti-
tions of angle values: a (< 30°), b (> 31° do 50°), c (> 51°do 70°)
and d (> 71°).

For a “blowing” [also defined as “working”] edge one of the
lateral edges of a blade was chosen; the arrangement of ripple
marks on its ventral face distinctly betokens this. Sides and up-
per edge were shaped with one-stage abrupt or semi-abrupt
retouch, limited to the edge, next corrected by tiny flaking, in
order to blunt sharp edges. Such formed edges made solid sup-
port on a screw after fixing in cock jaws.

W ith regard to a horizontal outline of a gunflint (denoted
as a type) and a number of edges shaped by one-stage abrupt
or semi-abrupt retouch, one can recognize three subtypes (Fig.
6): A. semicircular (this constitutes 55,26 % of the entire inven-
tory); B. trapezial (this constitutes 30,50 % of totality); C. rect-
angular (this constitutes 14,22 % of totality).

Nearly 80,30 % of gun flints show a diminutive “grinding”
(1-3 mm) retouch of lower edge on its ventral side. Maybe in
many cases, it strengthed their “blowing” edge, which imme-
diately after detaching a blade from a core was very fragile.
Presence or absence of this kind of flaking was admitted to be
adequate fact to set up two modifications: I - gun flints with
microretouch of “blowing” edge and Il - gun flints without mi-
croretouch of “blowing” edge.

Correlating with each other two elementary dimensions:
length d and width si, gave the possibility to distinguish two
subtypes of gun flints: short ones (si > d), which are dominated
in the set (75,78%) and long ones (si <d).

Inview ofagun flint width s1, measured along the “biowing”
edge and understood as basic determinant, five variants were es-
tablished: 1(si <25 mm), 2 (26 mm <si <30mm), 3 (31 mm <
si <35mm),4 (36 mm <si <40 mm) and 5 (si >41 mm) while
metric partition of 5 mm is a magnitude applied only in order
to simplify comparative studies. Summing up, one can present
the following results: the variant 3 of gun flint - with medium
length of “blowing” edge - has the greatest participation in the
collection; inconsiderable quantitative differences can be no-
ticed between the variant 2 - with small length of “blowing”
edge and the variant 4 - with large length of “blowing” edge.
Remaining variants, i.e. number 1 - of the smallest length of
“blowing” edge and variant number 5 - of the largest length of
“blowing” edge - have simply symbolic contribution.

The division of gun flints into “pistol” and “rifle” items must
be supported by analysis of locks themselves used in each type
of gun. Preliminary one can suppose that flintlocks had all-pur-
pose usage and their probable dissimilarities depended entirely
on individual abilities of their designers and producers. There-
fore, an “all-purpose” gun flint probably couldn’t be applied to
every specimen of flintlock guns.

Gun flints usually are found as corporative discoveries at
specific spots being remnants of military installations - in the
proximity of old-time fortifications, drill-grounds, battle-fields,
etc. Prehistoric artefacts of the similar type do not appear at
one assemblage in such big amount. Gun flints were produced
in millions of specimens so one must expect their mass-occur-
rence. If so some loose finds can be doubtful as concerns their
interpretation.

A remark to the importance of gun-flint production - im-
mense in its scale - in military purposes, seems to be notewor-
thy because the exploitation of weapon with flintlocks was re-
ally widespread. To create one item of flintlock gun, being for
more than two centuries a main element of big armies equip-
ment, there were needed not only efforts and work of gunsmiths
and other very specialized craftsmen. Admiring the beauty and
glamour of old weapon, it is necessary to remember that its ef-
ficiency in a battle depended on many factors,among them on a
little stone object made vastly by peasants. This real rural indus-
try was of great importance in an army supplying system, just
as weapon or munitions-factories were. So its wrong to ignore
such significant line of production as well in scientific literature
dealing with material culture as in studies telling about war in-
dustries.

Modern flintknappers were high qualified craftsmen, per-
fectly informed about flint properties and knowing deposits of
raw-material of required standard. Their knowledge and skills
were bequeathed to next generation. Together with leaving of
last gun flint producers, there left not only specialize imple-
ments and professional vocabulary but also the community with
its own time-honored customs. Modern flint mining and manu-
facture was an important economic element reflecting even in
social-political processes.



