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Irena Turnau
(Warszawa)

WPLYW MODY NA BUDOWE MASZYN WELOKIENNICZYCH
W XVII | XVIII WIEKU

1 KIERUNKI ZMIAN ZACHODNIOEUROPEJSKIEJ MODY

Moda przejawia sie przede wszystkim w zmienno$ci upodoban ludzkich
w zakresie konsumpcji. Jednakze wybér réznego typu dobr wplywa takze
na niektore dziedziny produkcji i na caly proces wymiany. Zmienno$¢
gustéw spotecznych najtatwiej i najbardziej powszechnie wyrazala sie zawsze
w ubiorach, a jej wplyw zaznaczat sie w roznych dziedzinach produkcji
wibkienniczej. U progu okresu nowozytnego w potudniowej i zachodnigj
Europie nastgpit znaczny rozwdj sztuki krawieckiej. W XIV i XV w. upow-
szechnia sie produkcja szerszych sztuk welnianych, zwiaszcza tkanin wyra-
bianych na szerokim krosnie sukienniczym, obstugiwanym przez dwdch tkaczy.
Z szerszych tkanin tatwiej byto kroi¢ faldziste szaty. Dlatego tez najwieksze
moze bogactwo réznych rozwigzan krawieckich przypada, w meskim zwiaszcza
ubiorze, na okres od XIV—XVIlI w. W ciggu ostatniego z tych stuleci
coraz wieksza ilos¢ mezczyzn z zamozniejszych warstw ludnosci podejmuje
prace zawodowag w krajach, ktore przeszty okres rewolucji burzuazyjnej.
Rownocze$nie we Francji zaczynajg sie ksztattowac pierwsze rozwigzania
w zakresie scisle ustalonych munduréw wojskowych. Wszystkie te zjawiska
wplynelty na powolne uksztattowanie sie trzyczeSciowego ubioru meskiego
krojonego z szerszych sztuk lepszego sukna czesciej niz z waskich sztuk
tkanin jedwabnych. Ten trzyczeSciowy ubiér meski, zitozony z rodzaju
wierzchniego kaftana czy surduta, kamizelki i spodni utrzymat sie z pewnymi
przeksztatceniami do drugiej potowy naszego stulecia.

Bardziej dociekliwa analiza meskich strojow, szytych podiug mody
zachodnioeuropejskiej, gtownie francuskiej, pozwala na oddzielenie upraszcza-
jacego sie kroju od pawiej strojnosci, wywotanej przetadowaniem do-
datkami, takimi jak wyroby pasmanteryjne, wstazki, koronki, czy wy-
smuklajace tydki dziane ponczochy, zdobione barwnymi haftami. Juz od XVI w.
roé$nie stale liczba ozddb pasmanteryjnych. Zaczeto od rozcinania ubiorow
w postaci buf na ramionach, o0zdob przoddéw, plecéw, potéw kaftandw, czy
bufiastych spodni. Pdzniej zaczeto wszelkie obszycia koinierza, kazdej poty,

KWARTALNIK HISTORII NAUKI | TECHNIKI, R. XXV1—3/4/1981, PL.ISSN 0023—589X



600 I. Turnau

rekawow, cie¢ i szwlw strojow podkresla¢ obszyciem barwng tasma, petlicami,
galonami, bortami, fredzlami, wisiorami i ozdobnymi guzikami. Wiek XVII
mozna w modzie zachodnioeuropejskiej okresli¢ jako wiek wstazki. Kolorowe,
czesto wzorzyste, réznej dtugosci i i szerokosci wstazki zdobity kapelusze,
zapiecia, mankiety tak meskich, jak i damskich ubioréw. Przymocowywano
je do paséw, przewigzywano spodnie i pohczochy, zawieszano na nich rézne
dodatki, zawigzywano obuwie. Wstazki uktadano w roznej wielkosci rozety,
wigzano w misterne kokardy i kokardki. Byly one takze niezbednym wy-
konczeniem, damskiej zwilaszcza, bielizny i gorsetow. Zawigzywano z nich
bufy na rekawach sukni, wykonczano nimi jej dot, zdobiono wachlarze,
mufki czy rekawiczki. Popyt na rozne rodzaje modnych wstgzek rést stale
w krajach przyjmujacych mode zachodnioeuropejska.

Zarazem waznym uzupetnieniem modnych ubioréw stawaty sie w tym okresie
wyroby dziane. Juz od wczesnego $redniowiecza w wielu tak potudniowych,
jak i potnocnych krajach europejskich znano dziane nakrycia glowy rdznych
ksztattdw, rekawice z jednym czy piecioma palcami, szale, ubranka dziecinne,
a nawet koszule, kaftany, kamizelki, spodnie i nogawice. Natomiast poriczochy
szyto raczej z tkanin. W miare pogarszania sie jakosci sukna trudniej byto
uszy¢ z nich obciste nogawice. Najstarsze zachowane poriczochy pochodzg
z konca XV w.l W modzie renesansu rozpowszechniajg si¢ stopnio-
wo meskie a pdézniej i damskie ponczochy dziane. Statuty recznego tryko-
tarstwa, coraz liczniej regulujgce przepisy cechéw dziewiarskich w réznych
krajach europejskich do kofica XV w. mozna datowa¢ wedtug podawanego
w nich asortymentu produkcji. Poiczochy stajg sie gtdwnym przedmiotem
tej produkcji dopiero w koncu XVI w. Uprzednio wymienia sie je po innych
czesciach dzianej odziezy. Poczatkowo rozrézniano tylko wyroby wetniane,
pozniej jedwabne i niciane, dziane z Inianej przedzy. Wyr6zniano tzw.
poriczochy hiszpanskie z klinami na tydkach, folowane wyroby z bobrowej
siersci, letnie i zimowe, meskie, damskie, dziecinne i jezdzieckie. Wszystkie
te wyroby podlegaty znacznym zmianom mody. Rdzne byty kolory poniczoch
i recznie haftowanych klinbw na tydkach. Tylko poczatkowo poriczochy
byly jednobarwne, w ciggu XVII w. pojawiajg sie¢ wzorzyste, pasiaste,
azurowe, kosmate i inne o specjalnie rozszerzanych i wypychanych tydkach.
Podobnie modelowano i nadawano rézne formy i zdobienia rekawiczkom,
mitenkom, szlafmycom, spodniom, kamizelkom czy kaftanom meskim. Rosto
zapotrzebowanie na te wyroby zaréwno na ich znaczniejszg ilo$¢ jak na
zmienno$¢ rozwiazan technicznych.

2. PIERWSZE MASZYNY WEOKIENNICZE
Okre$lenie to obejmuje, moim zdaniem, wszelkie urzadzenia poruszane
jeszcze reka cztowieka, ale o znacznym skomplikowaniu budowy i zmechani-

1 I. Turnau: Historia dziewiarstwa europejskiego do poczatku XIX wieku. Wroctaw
1979 s. 30—34.
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zowaniu najwazniejszych czynnosci produkcyjnych. W tym ujeciu najwczesniej-
szg maszyna widkienniczg jest filatorium do przewijania nici jedwabnych
wynalezione we Wtoszech w okresie pierwszej europejskiej rewolucji przemysto-
wej w XIII w. Urzadzenie to funkcjonowato w Lukce w XIV w. i w 1335 r.
opisat je notariusz Bartolommeo Buonmesse, w 1412 r. znano je takze
w Kolonii2. W budowie filatorium zastosowano zasade pomnozenia ilosci
szpul do przewijania nici jedwabnej z kokondéw, rekag cztowieka uruchamiano
caly rzad szpul. PoézZniej sita napedowgq stat sie kierat konski czy bydlecy
lub sita wody.

W tym artykule interesujg nas inne maszyny wiokiennicze przygotowujace
gotowe wyroby. Chodzi o maszyny narzedziowe. Ze wzgledu na ich rozmiar
i ciezar nie wymagaly one szybkiego zastosowania silniejszego napedu anizeli
reka ludzka. Nie biore pod uwage zadnego typu krosna tkackiego do wyrobu
tkanin wzorzystych. Bylo to skomplikowane narzedzie wymagajgce pracy co
najmniej dwoch ludzi w celu odpowiedniego sterowania nicielnicami i czétenkami
tkackimi. Omawia sie tu tylko maszyny wstgzkarskie i dziewiarskie wynalezione
w koncu XVI w. Obie mialy zapobiec waskim gardtom w produkcji tak
rozpowszechniajacych sie wstgzek i dzianin. W obu wypadkach chodzito
0 wyroby noszone juz przez szersze kregi uzytkownikéw w krajach zachodniej
1 Srodkowej Europy.

Maszyna do tkania wielu wstazek na raz byta chronologicznie wcze$niejsza.
Pomimo braku danych archiwalnych odkrycie w Gdansku okoto 1586 r.
maszyny tkajacej 4—6 wstazek na raz wedlug relacji Antoniego Miillera
wydaje sie prawdopodobne 3. Publikujagcy swe prace we Francji wegierski
historyk widkiennictwa Jean Pilisi udowodnit dzieki wnikliwej analizie techno-
logicznej mozliwo$¢ pracy takiej maszyny majacej przyspieszy¢ produkcje tak
poszukiwanych wstgzek. Jednakze wynalazca z Gdarnska nie umiat rozwigzac
podstawowego problemu technicznego nadania impulsu serii czotenek bez zwol-
nienia funkcjonowania maszyny spowodowanego nadmiernym tarciem pocig-
gajacym za soba strate energii. System bijaka, uzywany w gdanskiej maszynie,
nie pozwolitby, przy ewentualnym dalszym rozwoju, na tkanie wiecej niz 12
waskich wstgzek na raz 4.

2 W. Endrei: A sokszerszamos munkagép. ,Technikatorteneti Szemle” T. 4: 1967
s. 81—101; tenze i W. von Stromer: Textiltechnische und hydraulische Erfindungen und
ihre Innowatoren in Mitteleuropa im 14.113. Jahrhundert. Walter Kesingers Seidenzwirnmihle
in Kéln 1412: ,Technikgeschichte™ T. 41: 1974 nr 2 s. 89— 117: C. Poni : Archéologie
de Iu fabrique. La diffusion des moulins & soie .alla bolognese™ clans les Etats Venitiens
du XVle au XVllle siécle. ..Annales. Economies, Sociétés. Civilisation” 1972 T. 27 nr 1;
tenze: Ali' origine del sistema di fabbrica: tecnoiogie o organizzazione produttiva dei mulini
de seta nell’ltalia settentrionale (sec. XVII—XVIII). ,,Rivista Storica Italiana” 1976 R. 88:
fase. 11l s. 444—497.

3 K. Marks: Kapital. Krytyka ekonomii politycznej. T. 1. Warszawa 1951 s. 462.

4 J. Pilisi: Le tissage et lapprét mécanique. Histoire générale des techniques. T. 3:
L'expansion du machinisme. Paris 1968 s. 667—687; tenze: L invention du métier a la
barre— a l'aube de XVllle siecle— amorce I'ére des machines ,L’Industrie Textile” 1961
nr 887, janvier s. 1—6.
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Znacznie doskonalsza okazata sie inna wersja maszyny, zbudowana przez
Van Sonnevelta z Leydy i opatentowana 10 lipca 1604 r. w tym miescie
pod nazwg ,,mtyn do wyrobu wstazek”. Wieloczolenkowa maszyna tkacka
byla zbudowana na podobnej zasadzie, co plaska falowarka dziewiarska.
Za pomoca, nhapedu recznego uzyskiwano wiaczenie catej serii czolenek
watkowych co, po udoskonaleniu maszyny, pozwolito na tkanie na niej do 40
wstgzek na raz. Mate czdtenka wprawiano w ruch za pomocg rodzaju drazka
zaopatrzonego w rzad zebdéw. Rozwigzanie to byto nieprzydatne dla tkania
szerokich tkanin i dlatego wynalezienie krosna mechanicznego nastgpito
w sto Kkilkadziesigt lat pdzniej. W aktach miejskich Lejdy znalazta sie
wzmianka z 1610 r. dowodzaca identycznosci ,Lintmolen” z maszyna
uruchamiang recznie za pomocg drgzkab.

Dalsze dzieje rozpowszechniania sie tej maszyny do wyrobu wielu wstgzek
na raz w réznych krajach europejskich znaczone sg gwattownymi protestami
przeciw jej wdrazaniu. Protesty te byly gwattowniejsze niz przy wdrazaniu
maszyn dziewiarskich, ze wzgledu na wieksze rozpowszechnienie pasamonikow.
Znaczniejsze zwiekszenie produkcji wstazek uderzato w monopol produkciji sil-
nych cechow pasamonikéw. Dlatego tez maszyna ta rozpowszechniata sie
wolno w Niderlandach, Niemczech czy Francji. Protesty pasamonikow okazaty
sie mniej skuteczne w Anglii. W Londynie juz w 1616 r. uzyto po raz
pierwszy niedoskonatego jeszcze wariantu maszyny do tkania szeSciu wstgzek
na raz. Produkcja jedwabnych wstazek byta w tym kraju popierana przez
panstwo wraz z produkcjg tkanin jedwabnych. W 1675 r. tkacze wstazek,
postugujacy sie ,,krosnem holenderskim”, okres$lajg jego wydajnos¢ na 12 sztuk
wstazek po 432 jardy czyli blisko 395 metréw. Norme te wykonywat jeden
tkacz w ciggu dwoch kilkunastogodzinnych dni pracy, podczas gdy na
waskim kro$nie musiatoby to w tym czasie wykonywaé czterech tkaczy.
Maszyny te znacznie péOzniej zostaty wdrozone w innych czeSciach wysp
Brytyjskich np. w Irlandii6.

Z mniejszymi oporami cechowymi maszyna wstazkarska rozpowszechniata
sie w Szwajcarii. Okoto 1665 r. w Bazylei pracowato juz Kkilka takich
»miynow” . Wobec protestow pasamonikéw tkano na nich poczatkowo tylko
zwykle wstazki, z gorszej przedzy jedwabnej i galony, nie za$ wzorzyste
wyroby. Jednakze maszyny te rozpowszechniajg sie szybko i w 1730 r.
wiekszo$¢ z nich miata naped wodny. Model szwajcarski rozpowszechnit
sie pozniej we Francji. Sadzono nawet, ze byt to wynalazek szwajcarski.
O oporach pasamonikow francuskich $wiadczy petycja ztozona do Zgromadzenia
Narodowego w Paryzau w latach 1791— 1792, molestujgca o zakaz uzywania
maszyny wstgzkarskiej7. Maszyna ta nie zostala wdrozona w XVIII w.

5 Pilisi, L’invention...

6 Seventeenth-Century Economie Document. Edited by Joan Thirsk and J. P. Cooper.
Oxford 1972 s. 294—295; Irish University Press Serie of British Parliamontary Papers. Industriel
Revolution, Shannon 1967 s. 245—276.

7 R. Heutte: La livre de la passementerie. Dourdan 1972 s. 25—36, 117—124.
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w wielu krajach srodkowej Europy i w Rosji. Wigzato sie to ze zmniejszeniem
popytu na wstazki, modniejsze w XVII niz w XVIII w. 8

Pierwsza maszyna dziewiarska, czyli ptaska falowarka, zostata zbudowana
przez pastora Williama Lee z Calverton i opatentowana w 1589 r. Byla to
najdoskonalsza maszyna narzedziowa konca XVI w. i swym skomplikowaniem
wzbudzata zachwyty wspétczesnych. Jej ztozono$¢ podkreSlano w petycji
dziewiarzy angielskich z 1658 r. Powtarza to w 1751 r. Perrault w Wielkiej
encyklopedii francuskiej. Pochwaly te nie byly bynajmniej przesadzone,
360-igtowa maszyna do wyrobu jedwabnych dzianin® ulepszona wersja patentu
z 1599 r. skiadata sie z 2066 metalowych czesci, nie liczac drewnianych
staciw y. Drewniang cze$¢ najstarszej ptaskiej falowarki zbudowano na wzorach
poziomego krosna tkackiego. Sktadata sie ona z podwdjnych stojakow, staciw
stuzacych do podtrzymania metalowej czesci pracujacej i tawki dla robotnika.
Cze$¢ pracujaca, umieszczona w metalowej klatce, wykonywata rzedy oczek
przy pomocy ruchu reki robotnika. Igly haczykowe stanowity plaski grze-
bied poziomy przy pionowym usytuowaniu w rzedzie. Ruchome pedaty,
za pomocg systemu sznurkow i tapek metalowych, poruszaty koto z watkiem
napedowym i bebnami, te za$ uruchamiaty pracujgce cze$ci maszyny. Ruch
falowacza zmieniat potozenie ptaszczek i przedza uktadata sie w petle pomiedzy
igtami. Najtrudniejszym problemem technicznym byto skonstruowanie mecha-
nizmu przebiegania oczek od jednej igly do nastepnej bez zrywania sie
przedzy. William Lee, w dziesie¢ lat po pierwszym patencie, zgtosit jako
wynalazca maszyne o dwukrotnie wyzszej liczbie oczek, ptaszczek i ogolnej
pojemnosci. Mogta ona wyrabiac jedwabne poriczochy. Popyt na nie byt znaczny,
a zarazem ta produkcja nie wzbudzata w Anglii protestdw recznych dziewiarzy
pracujagcych w oparciu o przedze wetniang.

Pierwszg czynnosci dziewiarza byto zawigzanie poczatku przedzy u pierwszej
igly i przesuwanie jej przez nastepne kolejne urzadzenia utozone w jednym
rzedzie. los¢ tych igiet i ich numer, a wiec podziatka i cienko$¢, okreslaty
charakter i szeroko$¢ produkowanej dzianiny. Spuszczone oczka zatapywano
specjalnym haczykiem, zatrzymujagc maszyne. W ten sposob przebiegat wyréb
kwadratowych, czy prostokatnych dzianin przeznaczonych na szale lub proste
czesci odziezy. Najwczesniejszej jednak na maszynach dziewiarskich wyrabiano
ponczochy i szlafmycowate nakrycia gtowy. Wyr6b ponczoch, podstawowego
produktu pierwszych maszyn, wymagat dodatkowych czynnosci i obliczen.
Dzianie ponczochy rozpoczynano od jej gornego obrgbka, co wymagato
przewleczenia przedzy przez pierwszy rzad igiet i kolejnego, podwdjnego zacze-
piania oczek az do skonczenia obrgbka. Formowanie piety dokonywano

8 Przedstawiam tezagadnienia w Il rozdziale oddanej do druku ksigzki pt. Moda
itechnika tv Europie w XVI—XVIII wieku.

9 Henson's History of the framework knitters. Newton Abbot 1970 s. 66; Encyclopédie
ou dictionnaire raisonné des sciences, des arts et des métiers par une société de gens des
lettres. Paris 1763 T. 2: Planches s. 98.
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przez odpowiedni dob6r podwdjnych oczek. Ustalono numery, podtug ktérych
wyrabiano ponczochy o réznej diugosci i rozmaitej wielkosci stopy.

Na podstawie moich badahn mozna odpowiedzie¢ na pytanie w jakim
stopniu pierwsza maszyna dziewiarska usprawniata produkcje wiokienniczg
w tej branzy. Najwyzszym osiggnieciem recznego trykotarstwa byto wykonanie
100 oczek na minute, podczas gdy maszynowo mozna bylo teoretycznie
dojs¢ do 1000— 1500 oczek w tym samym czasie. Jednakze pierwsze modele
ptaskiej falowarki wykonywaly srednio tylko 500---600 oczek na minute.
Podobnie wiec jak przy maszynie wstgzkarskiej, produkcja maszynowa
poczatkowo kilkakrotnie przekraczata tu reczng wytwdérczo$¢. Rzadko osigga-
ne wysokie normy produkcji przy stopniowym wdrazaniu maszyny dziewiarskiej
w XVII w. W 1667 r. zarbwno w Anglii, jak w manufakturze Fourniera
w Lyonie normy maszynowej produkcji wynosity 10 par wetnianych ponczoch
tygodniowo, lub trzy pary gtadkich a dwie wzorzystych poiczoch jedwabnych io.
Normy te ulegly pewnemu zwigkszeniu w XVIII w. w Troyes w 1789 r. na
jednej maszynie dziewiarskiej wyrabiano okoto 12 par tygodniowo il W 1808 r.
sprawny robotnik angielski wyrabiat do 18 par wzorzystych poriczoch damskich
tygodniowo. Na przetomie XVIII i XIX w. w najwazniejszych osrodkach
dziewiarskich Turyngii i Saksonii wyrabiano tygodniowo: w Zeulenroda 12,
a w Chemnitz (obecnie Karl-Marx Stadt) 15 par poriczoch~. Nalezy takze
pamieta¢, ze w calym omawianym okresie zarOwno wyroby dziewiarskie
jak i wstgzkarskie produkowano maszynowo uwazano za gorsze od dzianych
na drutach czy tkanych na matym krosnie pasamoniczym. Nalezy przy tym
pamietac, ze i w tkactwie czy dziewiarstwie naszego stulecia moc produkcyjna
uzyskiwana na tych samych maszynach jest ro6zna w poszczeg6lnych krajach
europejskich, Stanach Zjednoczonych czy Japonii. Robotnik manufakturowy
byt w XVII w. przyzwyczajony do powolnego tempa produkcji rzemiesiniczej,
umozliwiajgcego zniesienie kilkunastogodzinnego dnia pracy. Podobnie praco-
wano na pierwszych maszynach. Powoli nabierano wprawy w obstudze maszyn,
ktorych skomplikowane urzadzenia czesto sie psuly. Poza tym surowiec byt
niezmiernie cenny, zwlaszcza przedza jedwabna. Dlatego tez czesto zatrzy-
mywano maszyne przy zrywaniu sie nitek i unikano w ten sposéb bledow
obejmujacych cate rzadki.

Informacje odnoszace sie do norm produkcji w pierwszych maszynach
dziewiarskiej i wstgzkarskiej stanowig podstawe do omowienia stopniowych
ulepszen tych maszyn narzedziowych. Ogo6lnie wiadomo, ze ulepszenia te
mogly zwiekszy¢ wydajnos¢, powodujac osigganie wiekszej ilosci wyrobow.
Jednakze moje obliczenia wykazaty, ze zwiekszenie rozmiarow produkcji

10 M. Dubuisson: La bonneterie. W: Histoire générale des techniques. T. 2: Les
premieres étapes du machinisme. Paris 1965 s. 248—249.

1 J. Ricommard : La bonneterie a Troyes et dans le département de |’Aube. Origines,
évolution, caractéres actuels. Troyes 1934 s. 36.

12 Felkins History of the machine wrought hosiery and lace manufactures. Newton Abbot
1967 s. 49.
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Ryc 7-a, b. Maszyna dziewiarska J. Strutta z podwoéjnym rzedem igiet z przedza
i bez niej pochodzaca z Il potowy XVIII wieku, The Science Museum w Londynie.
Ze zbioru archiwum IHKM PAN
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ponczoch czy wstazek w ciggu XVII i XVIII w. nie bylo wielkie. Dlatego
tez nalezy rozpatrzy¢ rozwdj techniczny obu maszyn narzedziowych z punktu
widzenia nie tylko iloSciowych lecz przede wszystkim jakosciowych, zwigza-
nych z nowymi wymogami mody, zmian w ich produkcji.

3. ZMIANY W KONSTRUKCJI MASZYN DZIEWIARSKIEJ | WSTAZKARSKIEJ POD
WPLYWEM WYMOGOW MODY W XVII | XVIII W.

Rozpoczynam od omowienia starszej i lepiej opracowanej maszyny dzie-
wiarskiej, czyli ptaskiej falowarki. Jej wynalazca poswiecit dziesie¢ lat, aby
opatentowac przebudowe pierwszego jej modelu, doprowadzajac do produkcji
ponczoch jedwabnych. Przebudowa polegata na wprowadzeniu znacznie
cieAszych igiet w ilosci 20 na cal. Poza tym wszelkie podnosniki, ciezarki
i uchwyty skonstruowano z metalu, podczas gdy przedtem cze$¢ z nich byla
drewniana. Maszyna o dwukrotnie zwiekszonej pojemnosci i liczbie igiet
i ptaszczek mogta produkowaé jedwabne ponczochy z cienkiej przedzy.
Mocna przedza jedwabna pozwalata na skonstruowanie mechanizmu przebie-
gania oczek od jednej do drugiej igly bez jej zrywania. Zarazem przedza
jedwabna jest znacznie gladsza i tatwiej przesuwala sie przez oczka. Jednakze
kazdy biad dziewiarza nakazywat, ze wzgledu na wysoka ocene surowca,
zatrzymywanie maszyny i prucie catego rzadka.

Dalsze ulepszenie maszyny wprowadzit dawny czeladnik Williama Lee —
Aston, po powrocie z Rouen do Nottinghamu. Obok ruchomych ciezarkéw
wprowadzit on w plaskiej falowarce jeden staty, co, przy tej samej liczbie
igiet pozwolato na zwigkszenie rozmiaréw i pojemnosci maszyny. Sadze, ze
drewniane maszyny dziewiarskie, uzywane do produkcji grubych ponczoch
wetnianych w Czechach i w Saksonii na przetomie XVII i XVIII w.,
nawigzywaly w swej konstrukcji do najstarszego modelu maszyny Lee, a nie
do jakiegokolwiek z jej ulepszonych wariantéw. Zapewne tylko same igly
i ptaszczki, wraz z obsada, byly metalowe, a cata konstrukcja podndzkow,
podnos$nikéw, ciezarkdéw i uchwytéw byta drewniana i moze w zewnetrznym
wykonaniu nawigzywata raczej do poziomego krosna tkackiego. Maszyny te
miaty niewielka ilo$¢ igiet i pozwalaly na zawigzywanie oczek tylko z naj-
grubszej przedzy wetnianej. Stad wynikaly liczne zakazy ich uzywania,
uzasadniane niskg jakoscig wyrobow 13 Postawitam tu jedynie hipoteze, gdyz
nie zachowata sie zadna tego typu maszyna drewniana, g tzw. saskie maszyny
drewniane pochodzg dopiero z XIX w. Jednakze i zachowane maszyny
konstrukcji Williama Lee zachowaty sie dopiero z poczatku XVIII w.,
a wczesniejsze informacje pochodzg z opiséw i fragmentdw maszyn czy ich
rysunkow.

1J M. Konopasek: Nekolik poznamek k historii ptetarske vyroby. , Textilni Tvorba”
R. 2: 1950 nr 9—10 s. 261—268; H. W. Ellinger: Les Refugies Huguenots en Saxe-Weimar.
Leurs manufactures de bonneterie. Gap 1933 s. 38 132 i nast.
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Dalsze przeksztatcenia maszyny dziewiarskiej odnosity sie raczej do szcze-
gétow konstrukcyjnych usprawniajacych ich obstuge. Na najstarszej maszynie
mozna bylo pracowac tylko Sciegiem poriczoszniczym, modelowanie wyrobow
byto ograniczone, a wszelkie bardziej ztozone czeSci odziezy i ponczochy
wymagaty recznego zszywania. Dlatego w warsztatach dziewiarskich zatrud-
niano liczne szwaczki, a takze hafciarki wyszywajace barwne kliny na tydkach
drozszych ponczoch. Drobne ulepszenia w konstrukcji czy sposobie funkcjo-
nowania maszyn dziewiarskich czesto byly zastugg miejscowych kowali,
mechanikdéw, $lusarzy czy zegarmistrzow, pracujacych wwazniejszych osrodkach
produkcyjnych. Badania archiwalne mogtyby przynie$¢ wiele drobnych infor-
macji o tych usprawnieniach.

Niektérzy konstruktorzy budowali inne modele maszyn dziewiarskich.
Najlepiej znany jest model stynnego szwedzkiego wynalazcy Christophera
Polhema opatentowany w 1749 r. Wynalazca znat zasady konstrukcji angielskiej
maszyny sprowadzonej po raz pierwszy do Szwecji w 1723 r. Jednakze
skonstruowat jej wariant majacy jeden podnoézek i cze$¢ pracujgca z igtami
poruszang dzwignig a nie kotem 14. Trudno oceni¢ walory konstrukcyjne
tego modelu na podstawie fotografii. Maszyna musiata mie¢ pewne wady
techniczne skoro nie wdrozono jej do produkcji w szwedzkich manufakturach
dziewiarskich. Innym wdrozonym do produkcji wariantem angielskiej pfaskiej
falowarki byty drewniane maszyny saskie, na ktérych pracowano az do potowy
XIX w. Uzywane w Saksonii maszyny roznity sie od angielskiego pierwo-
wzoru drewniang konstrukcjg czesci przekazujacej naped z podndzkdéw do
klatki z igtami i plaszczkami. Zamiast jednego kota angielskiej maszyny,
saska jej odmiana miata dwa bocznie ustawione kota drewniane. Maszyna
ta miata przewage czesci wykonanych z twardego drewna, jakkolwiek czes¢
metalowa nie rdéznita sie wiele w konstrukcji od pierwszych falowarek.
Sascy technologowie twierdzili, ze maszyny te na skutek przewagi drewnianych
czesci, byly tatwiejsze w obstudze od angielskich, a wybory dziane byty
zblizone jako$cils. W potowie ubiegtego stulecia ten saski wariant wyparty
maszyny 0 napedzie parowym. W sumie stwierdzi¢ mozna, ze oba warianty:
szwedzki i saski, réznity sie od plaskiej falowarki angielskiej tylko sposobem
przekazywania napedu, innym ustawieniem kot lub dzwignig. Cze$¢ pracujaca
z metalowymi igtami i ptaszczkami pozostawala niezmieniona. Tak wiec
w dalszym omowieniu interesowac sie bede tylko zmianami w konstrukcji
czesci pracujacej maszyny dziewiarskiej.

Dalsze udoskonalenie ptaskiej falowarki Lee wprowadzono w ciggu XV I w.
W tym samym czasie rozpowszechnita sie wiasnie moda na pasiaste tkaniny

14 B. Hallerdt: Strumpvavstolar av Christopher Polhem. , Tekniska Museets Arsbok
Daedalus” 1951 s. 51—62.

15 F. G. Wieck: Industrielle Zustdnde Sachsens. Das Gesamtgebiet des s&chsischen
Manufaktur und Fabrikwesens, Handels und Verkehrs. Historisch, statistisch und Kkritisch
beleuchtet. Chemnitz 1840 s. 314—315; S. Sieber: Studien zur Industriegeschichte des
Erzgebirges. Kéln 1967 s. 43—51.
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i dzianiny i na ornament zeberkowy, uzyskiwany wczesniej w tkactwie roznymi
rozwigzaniami splotu rypsowego, osnowowego i watkowego. Na dotychczaso-
wej maszynie dziewiarskiej mozna bylo wyrabia¢ tylko gladkie dzianiny,
a ornament uzupetniano za pomoca haftu. Moda na pasiaste i wzorzyste
dzianiny wywierala nacisk na angielskg produkcje, zagrozong szybkim
rozwojem dziewiarstwa francuskiego, a zwlaszcza langwedockiego. Duzym
rozmiarom iloSciowym tej lichej produkcji Anglicy starali sie przeciwstawic
wysokg jakos¢ swych wyrobow i szybkie podazanie za wymogami mody,
ktore narzucat w tym czasie Paryz. Zbudowano wiec maszyne dziewiarskg
0 zestawie 38 igiet, podczas gdy w dawnych byto tylko od 22 do 34 igiel.
Umozliwiato to wyr6b szerszych i cienszych, gestych dzianin, uzywanych
zaréwno na lepsze ponczochy, jak zwiaszcza na wieksze czesci coraz szerzej
uzytkowanej odziezy. Pomiedzy rokiem 1725 i 1742 wdrozono takze do
produkcji dziewiarskiej w Nottingham i okolicach odmiane maszyny o specjal-
nym ukladzie igiet i plaszczek. Przedze uktadang w oczka dociskano
przyciskiem co dawato zygzakowate rowkowania na powierzchni dzianiny.
Wynalazek ten przypisywano francuskim czy irlandzkim dziewiarzom i<
Ulepszenie to mozna bylo stosowaé jedynie do ponczoch, przycisk nie
funkcjonowalt przy szerszych powierzchniach dzianin, przeznaczonych na wyro-
by odziezowe.

Wszystkie te drobne ulepszenia przestaty odgrywaé role po zbudowaniu
nowego modelu maszyny dziewiarskiej do wyrobu dzianiny o rypsowej,
czyli zygzakowatej powierzchni. Wynalazek ten byt zastuga Jedediaha Strutta,
szwagra Williama Woolletta, wiasciciela duzej manufaktury w Derby. W daw-
nych opracowaniach angielskich wynalazek ten przypisywano mylnie samemu
Woollettowi. Jak kazdy wynalazek byt on wynikiem wielu préb rozwigzan
technicznych i stanowit typowy przyktad ulepszenia wywotanego naciskiem
popytu na wzorzyste dzianiny. Pierwszy patent pochodzit z 1758 r., nastepny
z 1759 r. J. Strutt, wspomagany praktycznym doswiadczeniem Woolletta,
w istotny sposob przebudowat pierwotny model falowarki Lee, wychodzac
poza jednolicie falisty uktad igiet i ptaszczek. Jego ztozona maszyna narze-
dziowa posiadata podwdjne rzedy igiet, jedne byty ustawione poziomo, drugie
pionowo. Te ostatnie tworzyly roznej szeroko$ci paski na powierzchni dzia-
niny. Roéznokierunkowy uktad igiet w rzedach stanowit nowe rozwigzanie
techniczne, podczas gdy dotychczasowe ulepszenia byly tylko ilosciowymi
zmianami w liczbie i stopniu cienkosci igiet. Nowoscig bylo takze wprowa-
dzenie gtowicy, formujacej zeberka i inne wzory zygzakowate na powierzchni
wytwarzanych dzianin 17.

Dalsze przeksztatcenie maszyny dziewiarskiej dokonane w latach 1760—
1800 szty w kierunku lepszego modelowania dzianin odziezowych, ograniczenia
pracy szwaczek i hafciarek, stanowigcej waskie gardto dGwczesnego dzie-

Ih Henson's History, s. 256—264; Felkin's History, op. cit., s. 66—88.
n W. English: The textile Industry. An account of the early inventions of spinning,
weaving and knitting machines. London 1969 s. 41—44.
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wiarstwa i wreszcie mechanicznego wyrobu azuréw. Ulepszenia te byly tak
liczne, ze mozna tu wyliczy¢ tylko najwazniejsze z nich. Tak wiec Josias
Crane i J. P. Porter opatentowali w 1769 r. prowadnice S$lizgowe, uzupet-
niajace konstrukcje prostej falowarki. Pozwalaty one na wyréb rozmaitych
mitenek, rekawiczek, kapturkéw czy fartuszkow dziecinnych i utatwiaty ceniowa-
nie odcieni. Wynalazek maszyny iglicowej Else i Harveya, opatentowany
w 1770 r., nie zostat wdrozony. Lepiej powiodto sie¢ Johnowi Morrisowi, ktory
w 1764 r. zarejestrowat, a w 1781 r. opatentowat maszyne dziewiarska do wyro-
bow azurowych i siatkowych. Te usprawnienia produkcji prowadzity do zmiany
wygladu powierzchni dzianin, nie tylko w sensie rozluznienia ich konstrukcji, czy
wykonywania barwnego ornamentu, lecz takze wywotania podobienstwa do
wyrobdw tkactwa wzorzystego. Tkaniny wzorzyste o podobnym ornamencie
produkowano jeszcze ciggle na recznym krosnie wielonicielnicowym. Dzianiny
wzorzyste, produkowano zaréwno recznie, jak i maszynowo, spetniaty m.in.
zadanie potanienia ubiorow w stosunku do szytych z wzorzystych tkanin
jedwabnych. Przypomnieé nalezy, ze zawsze istnialy pewne roznice pomiedzy
maszynami dziewiarskimi stosowanymi do wyrobdw weknianych, nicianych,
bawetnianych czy jedwabnych. Roznice te dotyczyty czesci pracujgcej w zakresie
gestosci igiel i rozstawienia ptaszczek*8.

Do dalszych ulepszeA maszyny dziewiarskiej doprowadzita takze rywa-
lizacja pomiedzy przodujgcymi w drugiej potowie XVIII w. o$rodkami
produkcji w Anglii i we Francji, gtéwnie pomiedzy Nottingham, Derby
i w ogole srodkowg Angliag a Lyonem i Langwedocjg. Tak wiec np. coraz
szerzej przyjmowato sie stosowanie maszyn o zwiekszonej liczbie igiet
i ptaszczek z 20 do 38 na cal, potozonych w matym rozstepie. Pozwalato
to na produkcje cieniutkich ponczoch jedwabnych. Moda na poprzeczne
i podtuzne paski doprowadzita do ulepszenia nie tylko maszyn do wyrobu
dzianin jedwabnych, lecz takze prostszych, o okoto 20 igtach na cal,
stuzgcych do wyrobu ponczoch bawetnianych. Wyroby firmy Jedediaha
Strutta w spoice z obrotniejszym Arkwrightem byly od 1771 r. sprzedawane
nie tylko w catej Europie, lecz dochodzity do Kiachty, osrodku handlu
rosyjskiego z Chinamiiy.

Moda na dzianiny w paski przemija po 1760 r. Zastepuje jg popyt na
wszelkiego rodzaju wyroby azurowe, wyrabiane technikg opuszczania oczek.
Modne azurowe chustki, mitenki, rekawiczki i ponczochy byly poczatkowo
wyrabiane recznie i okoto 1700 r. zaczeto je sprowadza¢ do Anglii i hiszpanskiej
Kordowy. Poczatkowo azurowe wyroby dziano na zwyklej maszynie, opuszcza-
jac recznie niektére igly. Wprawny robotnik moégt wykona¢ dziennie dwie
pary takich ponczoch, zdobionych azurem na tydkach. Niektére z nich
dziano takze w Kkilku kolorach. Byly to jednak wcigz jeszcze ptaskie
wyroby, wymagajace recznego zszywania i ewentualnie zdobienia haftem na

18 Felkins History, s. 84— 120.
% J. Rapley: Handframe Knitting: The Development of Patterning and Shaping”.
“Textile History” T. 6: 1975 s. 18—36.
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tydkach. Po 1776 r. moda wymagata nierownej, jakby powezlonej powierzchni
dzianin odziezowych. Poczatkowo moze je bylo wykona¢ tylko w recznym
trykotarstwie. Jednakze Francuz Le Brun z Dordogne wynalazt maszyne do
wyrobu podwaéjnych petli i powezlonych dzianin. Zastosowat on w tym celu
odmiane maszyny dziewiarskiej do jedwabiu, majacg do 46 igiet i plaszczek
stali na cal 20. Poniczochy o nierbwnej powierzchni zdobiono takze pio-
nowymi paskami przy zastosowaniu wynalazku J. Strutta. Na przetomie
XVII i XIX w. zygzaki i nieréwnosci na powierzchni dzianin jedwabnych
miaty rozne ksztalty. W tym czasie rozpowszechnita sie takze bielizna
i cale czesci odziezy sporzadzane z jedwabnych, bawetnianych lub wetnianych
dzianin o nieréwnej powierzchni. Stroje kobiece nabraty lekkosci i ukazywaty
dobrze figure wiascicielek. Dziane azury i tansze maszynowe koronki angielskie
przedostawaty sie do Francji i innych krajow europejskich mimo barier
blokady kontynentalnej.

Omawiane tu ulepszenia ptaskiej falowarki poprzedzity odkrycie okraglej
maszyny dziewiarskiej, produkujacej dzianiny workowe. Byio to mozliwe
dzieki promienistemu uktadowi igiet, tworzgcych zamkniety pierscien. Maszyna
ta otworzyta znaczne mozliwosci wyrobu dzianin odziezowych, ktdére nie
wymagaly zszywania. Po wynalazku réznokierunkowych rzeddw igiet budowa
urzadzenia do produkcji dzianin osnowowych stata sie dalszym krokiem
w kierunku ulepszenia wyrobdw tej branzy. Pierwszy model Crane’a powstat
w 1775 r., a w 1796 r. Brown i Pindar opatentowali dziewiarke osnowowg
o0 pionowym ukfadzie igiet. ,W dzianinie osnowowej poziome rzadki oczek
tworzy sie z szeregu réwnolegtych nici (osnowy), ktore za pomoca igiet
oczkowych umieszczonych w szynach ktadacych (maszynkach) przesuwane sg
raz na prawo, raz na lewo i dookota igiet tworzac oczka” 21. Nazwa
dzianiny osnowowe nie jest Scista technicznie, gdyz dziewiarstwo tym wiasnie
sie rézni od tkactwa, ze tworzy oczka z jednej nici, a nie za pomocg
skrzyzowania watku i osnowy. Tu jednak chodzi o jedyng nié, przy-
pominajaca tkacka osnowe, co zblizato ten typ produkcji raczej do sprangu
czyli techniki siatkowej. Dzianiny osnowowe byly mniej elastyczne od innych,
ale mozna je bylo kraja¢ nozycami, gdyz nie leciaty z nich oczka. W innych
dzianinach* ten efekt uzyskiwano za pomocg folowania wyrobéw wetnianych.
Dzianiny osnowowe utatwialy znacznie produkcje surowcéw, z ktérych mozna
bylo kroi¢ wieksze czesci odziezy. Zarazem zmieniat sie tu juz charakter
dziewiarstwa jako techniki wokienniczej wytwarzajacej od razu gotowe czesci
odziezy. Liczne wynalazki angielskie z przetomu XVIII i XIX w. wdrozono
znacznie p6zniej do produkcji z powodu zastoju gospodarczego wywotanego
blokadg kontynentalng i czesciowg utratg europejskich rynkéw zbytu. Warto
tu wymieni¢ ulepszenie Williama Dawsona z Leicesteru dokonane w 1791 r.
Zastosowat on mianowicie karbowane koto jako urzadzenie selektywne,

20 Tamze s. 30.
21 E. Meyer: Wykonczenie dzianin. Warszawa 1954 s. 9.
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zastepujace przy wyrobie dzianin wzorzystych prace robotnika. Nastepne
wazne ulepszenie to wynalazek okraglej maszyny dziewiarskiej. Pierwszy
pomyst pochodzit od Anglika S. Wisego z patentem z 1769 r.22. Jednakze
znacznie lepiej funkcjonujagce maszyny wynaleziono we Francji w pierwszym
dwudziestoleciu XIX w.

Znaczne zwigkszenie liczby dokonanych w XVIII w. wynalazkéw, pozwa-
lajacych na przebudowe pierwszej maszyny dziewiarskiej $wiadczy o wzrasta-
jacym nacisku popytu zardwno na gtadkie, jak na wzorzyste czy azurowe
wyroby odziezowe. Maszyny pozwalaty juz nie tylko na stale zwiekszanie
tempa produkcji, lecz takze na wzrost technicznych rozwigzan w zakresie
modelowania tych wyrobdw. Juz w tym wczesnym okresie dzianina zaczynata
uzyskiwa¢ mozliwo$¢ konkurowania z wzorzystymi tkaninami, ze wzgledu
na tanszg i prostszg technike produkcji. Wynalezienie mechanicznego krosna
i zastosowanie kartonéw Zakarda do tkanin wzorzystych zwolnito ten proces,
lecz opOznienia we wdrozeniu tych wynalazkéw daty pewng przewage dzia-
ninom juz w koncu omawianego tu okresu. Wzrastajgca rola dzianin
odziezowych w naszym stuleciu ma juz stosunkowo dtugg historie.

Wspomnie¢ tu trzeba o pierwszych maszynach do wyrobu koronek,
bedacych wariantami maszyn dziewiarskich. Wynalazek ten wigzat sie szcze-
gblnie z modag na wyroby azurowe, rozpowszechniong w latach szes$¢dziesia-
tych XVIII w. Pierwsze udane maszyny do siatkowych koronek opatentowano
okoto 1768 r., a wyréb kwadratowych siatek umozliwit patent Roberta
Frosta z 1777 r. 23 Nie bedziemy tu jednak omawiaé tych maszyn do wyrobu
koronek, gdyz szeroko wdrazane, udane modele opatentowano juz w poczatkach
XIX w. Nalezy tylko zdawa¢ sobie sprawe, ze konstrukcja pierwszej
maszyny dziewiarskiej byla, jak na koniec XVI w., szczegblnie zaawansowana
technicznie i pozwalata na wprowadzenie nowych rozwigzan technicznych
w jej metalowej czesci pracujgcej. Zmiana ukiadu rzeddw igiel pozwalata
w XVIII w. na budowe licznych jej wariantdw, zaspokajajgcych pobyt
na siatkowe, azurowe i wzorzyste wyroby dziewiarskie i koronki.

Maszyna do tkania wielu wstgzek na raz takze ulegata pewnym przeksztat-
ceniom w XVII i zwkaszcza w XVIII w. pod wplywem wymogéw mody na
wzorzyste wstazki i galony. Rozwo6j ten przebiegat jednak w sposéb daleko
mniej ztozony niz w maszynach dziewiarskich. Maszyna wstgzkarska bya
wariantem krosna, zastosowano w niej tylko caty rzad mechanicznie prze-
rzucanych czétenek. Zarazem wstazki sg wyrobami nie wymagajacymi mode-
lowania jak dziane czesci odziezy, przy mniejszej od koronek réznorodnosci
ornamentalnej. Poczatkowo roznity sie one tylko szerokoscig i typem uzytego
surowca. Jednakze w XVI1I, a zwlaszcza w poczgtkach XVI1I w. rozpowszechnia
sie moda na wzorzyste wstazki, tkano tez na nich rézne sentencje czy hasta.

22 English, op. cit. s. 179—182; Felkins History, s. 143— 155.
23 Rapley, op. cit. s. 37; Felkins History, s. 133—226; Fergusson ([fils]: Histoire du
tulle et des denetelles mécaniques en Angleterre et en France. Paris 1862 s. 7—65, 121— 135.
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Maszyna do tkania kilkudziesieciu wstagzek na raz musiata stale powtarzac
ztozony ornament.

W opracowaniach ukazujacych zakres rozpowszechniania sie maszyny
wstgzkarskiej brak jednolitej wersji co do jej wdrazania w réznych krajach
zachodnioeuropejskich. W opracowaniach francuskich sgdzono, ze maszyne
te wynaleziono w Szwajcarii zapominajac o jej holenderskim, a tym bardziej
gdanskim modelu. Dopiero J. Pilisi ustalit, ze maszyny czyli ,métiers mé-
caniques” z 1791 r., opisywane w petycji pasamonikéw francuskich, byty
identyczne z holenderskimi ,métiers a rubans” z 1604 r.24 o wydajnosci
tych maszyn decydowata ilos¢ biegébw pozwalajacych na tkanie od 16 do 40
wstgzek na raz. F. M. Feldhaus wspomina o maszynach stosowanych w ma-
nufakturze w Mediolanie w XVIII w. Bylo ich 30 i przy wydajnosci
24 wstazek na raz mogly wykonywaé réwnocze$nie do 60 tuzinéw tych
wyrobow. Najbardziej szczeg6towy opis maszyny typu zurychskiego, pozwa-
lajacej na tkanie 20 wstgzek na raz, zamieszczono w encyklopedii technicznej
wydanej w Paryzu w 1772 r. Maszyna ta byfa znacznie szersza od poziomego
krosna. Robotnik uruchamiat jg recznie za pomocg drazka. Osie czétenek
watkowych umieszczone w listewkach kot rozpedowych. Zwiekszona ilos¢ me-
talowych czesci maszyny pozwalata na coraz sprawniejsze uruchamianie rzedu
czotenek watkowych. Ramiona bijakéw mialy coraz bardziej skomplikowane
potaczenia, pozwalajace juz na tkanie wydtuzajgcych sie rzedéw wzorzystych
wstgzek o do$¢ ztozonym ornamencie25. Jednakze do czasu zastosowania
w tkactwie wzorzystych kartonéw Zakarda trudnosci techniczne tkania naj-
szerszych wstazek wzorzystych nie byly ostatecznie rozwigzane. Maszyny
pomnazaty znacznie liczbe mniej ztozonych wstgzek stanowigcych wcigz
wazny dodatek do ubioréw. Jednakze w XVIII w. nie stosowano ich juz tak
masowo w ubiorach i dlatego tez wolniej ulepszano opisywang tu maszyne.

Opor licznych i silnych cechéw pasamonicznych skutecznie hamowat
rozpowszechnianie sie maszyny wstgzkarskiej tak we Francji jak w innych
krajach europejskich. W $rodkowej i wschodniej Europie wdrozono jg p6zno
ze wzgledu na tanig site robocza. Te same efekty mozna byto osiggnac
na waskim krosnie pasamoniczym. Mozna tu wspomnie¢ o znacznie fatwiej
przyjetym wariancie urzadzenia pasamoniczego. Byt to warsztat do wyrobu
fredzli opisany w cytowanej juz encyklopedii z 1772 r. Nie byfa to wiasciwie
jeszcze maszyna narzedziowa, a raczej typ krosna tkackiego o dwoch ni-
cielnicach. Fredzle wyrabiano z przecinanych uktadéw pasem przedzy o réwno-
leglym potozeniu podobnym do nici osnowy, wigzac je w roznej wielkosci
peczki. Na tym ulepszonym kro$nie wyrabiano takze gipiury 26. w XVIII W.
ostabta moda na wstazki, natomiast liczne ozdoby pasmanteryjne zdobity
obicia mebli, powozy, liberie, mundury wojskowe i ubiory kobiece. Ozdoby

24 Pilisi, L invention...

25 F.N. Feldhaus: Zur Geschichte der Bandwirkstiihle. ,,Melliand Textilberichte” 1926
s. 95—96.

26 Heutte, op. cit.
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te pasamonicy wyrabiali w sposéb dos$¢ standartowy, ale brak bylo maszyn
narzedziowych. Wstazki stanowity nie tyle moze najlatwiejszy pod wzgledem
technicznym, co najbardziej jednolity produkt pasamoniczy. Wszelkie inne
wyroby tego cechu wymagaty stosowania réznych technik zaréwno tkackich,
jak i pozatkackich, jak sprang i wyr6b metalowych koronek. Szybkie zmiany
wymogéw mody co do ksztattu, wielkosci i sposobu wykonania tych dodatkow
wymagaty coraz to nowych rozwiazan technicznych. Zarazem nalezy pamietac,
ze byly to tylko drobne dodatki do ubioréw, czy obi¢ Scian i mebli, totez
wyrabiano ich w sumie znacznie mniej, niz wywozonych do S$rodkowej
i wschodniej Europy wstgzek.

Obie omawiane tu maszyny wiékiennicze wdrozono do produkcji manufaktu-
rowej znacznie wczesniej, niz wynalezione podczas angielskiej rewolucji
przemystowej maszyny do obrébki surowcéw, przedzenia, tkania i apretury.
Ich ztozona konstrukcja $wiadczy o mozliwosciach nowych wynalazkéw tech-
nicznych w okresie, gdy produkcja reczna nie mogta zaspokoié wzrastajgcego
popytu. Omawiane maszyny funkcjonowaty gtéwnie w manufakturach zakta-
danych stopniowo w znacznej czesci Europy i miaty prekursowskie znaczenie
dla postepu technicznego w masowej produkcji zaréwno catych ubioréw, jak
zwlaszcza modnych dodatkow.

Recenzent: Tadeusz M. Nowak

M. Typnay
BJIHfIHHE MOflbl HA CTPOEHHE TEKCTHIJILHbIX CTAHKOB B XVII—XVIIl BB.

B cymecTByfomeii N0 chx nop jiHTepaType npeflMeTa nacro nofl[HepKHBanoch bjihhhhc
pa3BHTHH TeKCTH.nbHOro npoH3BoacTBa Ha CHa6xeHHe JKHTejiefi EBponbi o/iokhoh b XV III—
X 1X BB. PeflIKkO BCTpetaiOTCH aHajTH3bl H3MeHeHHH MO/Jbl BO B33HMHOH CBH3H C TeXHHHeCKHMH
BO3MOXHOCT*MH pa3HbIX OTpaCliefi eBpOneHCKOH TeKCTHIIbHOH npOMbIUNieHHOCTH. B3aHMO-
CBH3b Meacjiy CTpoenneM TeKCTHJibHbix CTaHKOB h cnpocoM Ha onpel/iejieHHbie H3jiejinsi
3aMenajin jiHUib npoinBOfIHTejiH, o/jHaico 3th oTHOLueHHfl ao chx nop He HccjieaoBajiHCh
HCtopHKaMH TeKCTHJibHoro Aejia h oae>KHbi. B cTaThe o6paiuaeTca BHHMaHwe Ha H3MeHeHHS8
3anaaHOeBpOneiicKOH moau b XVI—XVIIl bb.,, a b HacraocTH, Ha ynpomeHHe MysccKofi
o,neiK/ibi h ee nocTeneHHyio YHH(j)HKaimio, cnoco6cTByiomHe Hcn0Jib30BaHHK> TpmcoTancHoro
npHKJtaaa h yKpauieHHH, KaK, Hanp., jieHTbi, no3yMeHTbi, 6acoHhi, KpyxeBa.

B CTaTbe yKa3aHbi nepBbie TeKCTHJibHbie cTaHKH, npOH3BOfIHBiHHe rOTOBbie nacTH o;ie*/ibi
hjih npHKlJia;i. VnoMHna» JiHUib o MOTajiKax n:in nepeMaTbiBaiiHH LUe.iKOBbix hhtok, aBTop
onHcwBaeT H3o06peTeHHe cTaHKa, jiatomero BO03MO*HOcrb TKaTb HecKO0JibKO jieHT o/inoBpe-
MeHHO, b ero maHCKOM BapnaHTe Ot 1586 . h O6ojiee coBepmeHHyio HH/iepjian/iCKyK)
Mo”ejTh ot 1604 r. BTopbiM HHCTpyMeHTaibHbiM cTaiiKOM 6hjt H3o6peTeH. b Ahtihh
b 1589 r. nepBbiH ipHKOiajKUbiii cTanok. 06a CTaHKa b» nepBOHawalibiibiii nepwo/i hx
ynoTpe6jieHHa nO3BOJuuiH Bcero Ha HeckOJibkO pa3 ycKopnTb npOH3BOfICTBO jieHT h Tpmco-
Ta*HbIX H3flejIHH.

TpeThsi nacThb cTaibH nocB«maeTca-H3MeHeHHaM b KOHCTpyKUHH TpHKOTaiKHoro h jieHTO-
TKauKoro CTaHKOB no/i bjinhhhcm Tpe6oBaHHH mol/iw b XVII, h ocobchho XVIII bb. B Heit
yKa3aHbi pa3Hbie Ttinbi TpHKOTa*Hbix CTaHKOB, npnMeHJieMbie b pa3JiHHHbix HacT»x EBponw.
KpoMe aHrjiHHCKOro rana b HeKOTOpbix repMaHCKHX rocyaapci BaXx h b Abctphh ynoTpeOlJialica
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ran caKCOHCKOr0 CTaHKa. Pa3HHuw Me*iily hhmh Kacajincb He MeTaJumnecKOH paSonbefi
na¢™ c nrjiaMH, ho Jitinib cnocoda ycTaHOBJieHHfl oflHoro hjih /iByx KOJiec, nepeaaroujHX
npHBOAfl ¢ neaajien.

Mofla Ha TpHKOTajKHbie H3.aejiHfl C pencoBoft, T.e. 3Hr3aroo6pa3Hoft <J>aKTypoH, a TaK*e
Ha y3opHwe U aacypubie n3”e.nna npHBejia K nocTeneHHbiM yjiyimeHHSM u Bce 6ojiee 3Ha-
laUJHM H3MeHeHH»M B CTpOeHHM TpHKOTaXHOrO CTaHKa. M. IlITpyTT B 1785 r. CKOHCTpyHpO-
Baji cTaHOK ¢ fIBOHHOIMH, pasHOHanpaBlleHHbiMH psmaMH TpHKOT35KHbix Hroji, hto npHBejio
K aajibHenuiHM yjiymneHHJiM TpHKOTa*Horo CTaHKa h H3o06peTeHHio eme b XVIII b
CTaHKa .gjisi npOH3BOfICTBa Kpy*eB. B Hanajie cjieayiomero ctojicthh nosBHjics Kpyrjibrii
TpHKOT3KHDIH CTaHOK, KOTOpbIH 6blJl 3HaHEIIHM UiaTOM Bnepefl &8 npOH3BOfICTBe H3HeJIHH
He Tpe6yromHX cuihbkh. JleHToncaizKHit CTaHOK, nosBOJiHiomHH ncaTh HecKOJibKo jicht o«ho-
BpeMeHHo, pa3BHBajica MefljieHHee, ho BBo/uilJioch Bce 60jibuie yTOHHbix hcjihkob, yTO y*e
B XVIII s. aajlO BO3MOSKHOCTb TKaTb MOfIHbie y30pHbie JieHTbl. OflHaKO cnpoc Ha JieHTbl
b 3tot nepno;i yMeHbuiHjicfl h n03ToMy nepBbiii tk3ukhh ctbhok He noflBeprajrca cTOJib
ObICTpbIM H3MeHeHHJIM, KaK TpHKOTa*HbIH.

I. Turnau

THE INFLUENCE OF FASHION ON CONSTRUCTION OF TEXTILE MACHINES IN
THE 17TH AND 18TH CENTURY

The up-to-date literature on the subject has often stressed the influence of the
textile industry on Europeans' supply in clothes in the 18th and 19th. Analisis of changes
of fashion in connection with technical abilities in various branches of European textile
industry seldom occur. The connection between construction of textile machines and a demand
for specified products was only noticed by producers of textile industry. It has not so far
become a subject for study by historians of textile industry and clothing. 1 begin with
presenting directions of West European fashion changes from the 16th till the 18th c.
Simplification in men’s garment and making it uniform was gradually conducive to making
use of knitted clothing accessonies and ornaments like ribbons, gallons, other haberdashery trim-
mings and laces. The next part of my article is devoted to presentation of first textile machines
producing ready parts of clothing or trimmings. Mentioning only machines for winding
silk threads | described inventions of machines for weaving many ribbons a time in their
Gdansk variant from 1568 and a modified Dutch model from 1604. A knitting frame was
invented in England in 1589. | presented slightly quicker at the beginning production of
ribbons and knitted articles on both machines. The third part of the article is devoted
to changes in construction of knitting and ribbon machines under the influence of requirements
of fashion in the 17th and especially in the 18th c. | presented at the same time various
type of knitting machines used in different parts of Europe. Except for the English type the
Saxon type become more popular in some German countries and Austria. The differences
did not concern the metal part operating with needles but only the way of installing of
one or two wheels transmitting drive from pedals. The fashion for knitted fabric with
a rep or zigzag surface as well as ornamented and open-work articles led to gradual impro-
vements and more and more substantiol changes in the construction of a knitting machine.
J. Strutt built in 1758 a machine with double and multi-directional rows of knitting needles.
It brouggt further improvements of a knitting machine and construction of a machine for
lace production still in the 18th c. At the beginning of next century a circulare knitting
machine was patented, which constituted an important step in the production of articles
not requiring to be sttiched. More and more weft shuttles were put into motion and in the
18th c. fashionable ornamented ribbons were weaved. Demand for ribbons, however, went down in
that time, thus this first weaving machine was not transforming as quickly as the knitting
one did.






