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Irena Turnau
(Warszawa)

TECHNIKI EUROPEJSKIEGO PASAMONICTWA ODZIEZOWEGO
OD SREDNIOWIECZA DO KONCA XVIII WIEKU

1. ,,0ZDABIACZE“ UBIOROW

Pasamonictwo jest rzemiostem, ktéremu w literaturze wtékienniczej poswie-
cano znacznie mniej uwagi, anizeli innym technikom dekoracyjnym jak tkactwo
wzorzyste, hafciarstwo lub koronkarstwo. Jest to skutkiem ilosci i ztozonosci
stosowanych w tym cechu technik i uzytkowaniu, whrew ogo6lnym przepisom
korporacyjnym, r6znych surowcow. Rzemiosto ,,0zdabiaczy“ byto w znaczniej-
szym stopniu, anizeli inne produkcje cechowe, zalezne od zmian mody. Pasamo-
nicy w znacznym stopniu ksztattowali wyglad sylwetki zamozniejszych uzytko-
wnikéw. Moda nie mogta zbyt czesto narzuca¢ krawcom istotniejszych zmian
kroju, podczas gdy wyglad i rozmieszczenie w stroju tasm, galonéw, wstgzek
i ozdobnych guzikdw pozwalaty na roczne, a nawet sezonowe - mozliwe do da-
tacji - zmiany. Chodzito tu zwtaszcza o pomysty dworskie w Europie Zachod-
niej, jednak bywaty one przekazywane innym krajom. W tym artykule nie ma
miejsca na zajmowanie sie pasamonictwem stuzacym przyozdabianiu wnetrz
mieszkalnych czy pojazdéw. Techniki wyrobu ozdobnych zwiséw, chwastow,
gurtéw czy fredzli byty identyczne jak w ubiorach. Réznice dotyczyty roz-
miardw i mniej precyzyjnego wykonania.

Celem artykutu jest ukazanie szerokiego asortymentu produkcji pasamoni-
czej wraz z rozpadem tego cechu na rézne specjalnosci, oraz omowienie posz-
czegOblnych technik od tkackich do pozatkackich az do pierwszych maszyn
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wstazkarskiej i plecionkarskiej. Podkreslam najwazniejsze réznice pomiedzy
wyrobami pasamonictwa krajow Europy Zachodniej z Wtochami i Hiszpania, ajej
Srodkowowschodnig cze$cig wraz z P6twyspem Batkanskim.

Stan badan nad tymi problemami niejest zaawansowany nawet w krajach o naj-
lepszych tradycjach prac nad réznymi technikami wiékienniczymi. Nie we
wszystkich podstawowych podrecznikach po$wiecano pasamonictwu osobne
rozdziaty. Wynika to m.in. stad, ze dotychczas nie doceniano znaczenia badan
nad technikami pozatkackimi rozpowszechnionymi szerzej na peryferiach
gtoéwnych trendéw zdobniczych mody europejskiej. Techniki te rozpowszech-
niaty sie zwiaszcza w krajach srodkowej i wschodniej Europy oraz w Skandy-
nawii. Do tych terendw wolno docieraty ulepszenia krosna tkackiego wzorzyste-
go i mechanizacja wstgzkarstwa, a technikami pozatkackimi uzyskiwano intere-
sujace efekty zdobnicze zachowane w tradycjach ornamentyki ludowej. W Pol-
sce zainteresowania persjarstwem zwigzanym $cisle z meskim ubiorem narodo-
wym, odsunety na dalszy plan badania nad pasamonictwem.

2. ZMIANY W ASORTYMENCIE PRODUKCJI PASAMONICZEJ

Niepokoity one zawsze wytwdrcow cechowych przyzwyczajonych w innych
korporacjach do tradycyjnego szkolenia rzemie$Inikéw. Tylko popyt na nowe
pomysty dekoracyjne zmuszat wytwdrcow do zmian asortymentu. W inwenta-
rzach pozostatych po zmartych pasamonikach wyliczano nieraz: ,,roboty z mo-
dy wyszty“1 A oto zapis z Warszawy z potowy XVII w.: ,,Kupcy handlujacy wy-
robami szmuklerskimi na protesty cechu bronili sie argumentem, ze sprzedaja
tylko towary dla ludzi prostego stanu ,,zydowska i olenderska robote” - uchowaj
Boze, zeby i tego zabroniono, predzej by przyszto do tego, ze za tokie¢ sznurka,
ktéry teraz za 2 gr u pozwanych dostanie niedtugo u panéw szmuklerzéw byto-
by po pieciu albo szeSciu groszy, za czym potrzeby dla stug albo chtopigt musia-
tyby onych guadruplo (poczwornie - L T.) wiecej kosztowac anizeli teraz kosz-
tuje“2 Ta troska w nadazaniu za popytem na tanie a modne wyroby cechuje
wiele wypowiedzi zrédtowych w ciggu catych szesciu wiekéw. Troska ta obja-
wia sie w przepisach pasamonikdw krakowskich np. z 1778 r. Czeladnik jako
sztuke mistrzowska ,,powinien bedzie dwie sztuki wyrobi¢ w dwéch niedzielach
[...] Wedtug mody, jaka na ten czas bedzie“3. Trudno$ci w nadgzaniu za moda
w ozdobach wywotaty w Warszawie w 1684 r. okrzyki ,,gtosem wielkim* pasa-
monika Jakuba Staniszewskiego ,,diabet nam tu po Francuzach i Szotach“4. Cu-
dzoziemcy nie tylko importowali najmodniejsze wyroby, ale takze tatwiej roz-
poczynali ich produkcje w stolicy.

Zobaczmy, wiec jak zmieniat sie asortyment tej produkcji na podstawie danych
z Europy zachodniej. Juz pierwsze statuty cechowe paryskie, uporzadkowane
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przez Etienne Boileau okoto 1268 r., przynoszg informacje o cechu crepiniers
- producentow fredzli, tasm, galondw modnych u mezczyzn i kobiet, zdobio-
nych ztotymi i srebrnymi ni¢mi. Moze stosowali oni technike sprangu. Od 1327
do 1653 r. opublikowano dalszych 11 statutéw. W 1327 r. okre$lano pasamo-
nikow jako ,,dorelotiers” i w tym czasie modne byly wstazki i taSmy tkane ze
ztotg lub srebrng nicig, uzywano mniej fredzli. Sztuka mistrzowska paryskich
producentow ,fredzli i wstgzek” w 1404 r. nakazywata wykonanie: sztuki
wstgzki jedwabnej ze ztotg nicig, sztuke biatej, gtadkiej, jedwabnej wstazki,
sztuke nacinanych fredzli z trzech lub czterech barw jedwabiu z paciorkami
rézanca, tgczac przedze jedwabng ze ztotg nicia, oraz pasy i sznury do réznych
strojéw i zaston. Uzywano ztota cypryjskiego i lukkanskiego z zakazem fatszo-
wania niémi mosieznymi i okreslano dtugos¢ sztuk. Produkcja ta byta rozpow-
szechniona w wielu miastach francuskich, a dtugo$¢ szkolenia uczniéw wynosi-
ta szesc¢ lat, co dowodzito trudnosci tej pracy5. Asortyment produkcji francuskiej
i jego zmiany sg wyjatkowo dobrze udokumentowane az do XVI1II w. Podobnej
jakosci wyroby notowano w pasamonictwie wioskim. Poza galonami i wstazka-
mi wczesnie wyrabiano pasy adamaszkowe i aksamitne, uzupetniajgce damskie
stroje. Pasamonictwo wioskie funkcjonowato gtéwnie w oparciu o surowiec jed-
wabny, w p6zniejszym okresie przewazaty wstazki. W Hiszpanii wyroby cechu
ozdabiaczy rozpowszechnily sie szczegélnie od XV w., a sztywno$¢ krajowej
mody zmuszata do wyrobu tasm, galonéw i innych obszy¢ wykorzystujacych
w duzym stopniu nici metalowe6. Angielskie pasamonictwo w okresie do konca
$redniowiecza nie miato charakteru eksportowego, a termin ,,haberdasher* ozna-
czat przede wszystkim handlarza wyrobami szmuklerskimi, a nie producenta.
Natomiast pasamonictwo niemieckie, zwtaszcza produkcja wzorzystych tasm
i bort w Nadrenii, miata juz w okresie p6znego $redniowiecza miedzynarodo-
we znaczenie. Cze$¢ wyrobow byta z odpadkowego jedwabiu, czyli floretu. Juz
w XVI w. asortyment produkcji nalezat do najszerszych w Europie, ustepujac
tylko francuskim. Wyrabiano galony, borty, wisiory, fredzle, chwasty, torebki i tak
gtadkie, jak i wzorzyste wstazki. Guzikarze odigczyli sie od pasamonikéw w No-
rymberdze juz w 1579 r., a okoto 1630 r. takze wytwércy drozszych galonow, co
Swiadczy o liczebnosci tych grup rzemie$lnikéw i znaczniejszych rozmiarach pro-
dukgcji. Statut z Norymbergii informuje o czteroletnim terminie ucznia i pracy czte-
rech czeladnikow w warsztatach mogacych posiadac cztery waskie krosna. Wyroby
tkane przewazaty nad produkcja siatek wyrabianych technikg sprangu i plecionek?.

Rozszerzajgcy sie asortyment produkcji pasamoniczej w Europie zachodniej
podazat za licznymi zmianami dominujacej od XVII w. mody francuskiej. W tym
okresie zaczyna przewaza¢ produkcja wstgzek. O rozpowszechnianiu maszyny
wstazkarskiej pisze w koncu artykutu. Tu interesujgce jest podkreslenie od-
rebnosci produkcji pasamoniczej krajow poinocnej i srodkowo-wschodniej Eu-
ropy z uzytkowaniem ozdéb wykonywanych innymi technikami. W krajach
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skandynawskich i battyckich ozdoby pasamonicze przeznaczone na rynek krajo-
wy wyrabiano na krosienkach tabliczkowych, pleceniem i technika sprangu. Na
totwie rézne typy paséw tkano za pomocg bardka czyli deseczki tkackiej. Na
Litwie wyrabiano wiecej wzorzystych krajek i wstazek. Wptywy pasamonictwa
niemieckiego zaznaczyty sie w miastach dopiero od XVII w.8

W krajach $srodkowej, wschodniej i czesci potudniowej Europy potozonych
na Pdtwyspie Batkanskim zdobienie wyrobami pasamonicznymi odgrywato
znacznie wiekszg role anizeli w pozostatej czeSci naszego kontynentu. Tam
znaczng czes$¢ ozddéb wyrabiano z barwnego jedwabiu nieraz tkanego we wzory,
poniewaz surowiec ten byt tanszy. W ubozszej czesci Europy te jedwabne, czes-
to barwne, ozdoby stroju wykanczaty wetniang odziez i dla okazania zamoznos-
ci uzywano ich obficie. W $redniowieczu te tkane z dodatkiem ztotej czy srebr-
nej nici galony byty wysoko cenionym, importowanym dodatkiem. Polskie wy-
kopaliska przyniosty galony i taSmy pochodzace juz z XI-XIII w., a najlepigj
zbadane fragmenty z tekna datowano na okres pomiedzy koncem XIV a po-
czatkiem XVI w. i prawdopodobnie pochodzity z importu9. Meskie stroje naro-
dowe rozpowszechniajace sie od korica XV w., pozostajagce pod wptywami mo-
dy wschodniej, obficie obszywano pasmanteryjnymi taSmami, guzami i plecion-
kami. Obserwuje sie mniej barwnych galonow i wstazek, a takze typowych
0zddb wnetrz mieszkalnych, jak wisiory, chwasty i fredzle. Rozpowszechniajace
sie pasamonictwo cechowe oparte byto na odpadkowym, przewaznie importo-
wanym jedwabiu, wetnie i Inianej przedzy. Zamiast ztotych czy srebrnych nici
uzywano czesto szychu czyli Inianej lub bawetnianej nici okrecanej spiralnie
miedzianym, posrebrzanym lub poztacanym pasecznikiem. Byta to produkcja
przeznaczona dla szerszego kregu uzytkownikéw.

Wptywy zachodniego pasamonictwa zaznaczaty sie w historii cechéw pasa-
moniczych. Do najwazniejszych nalezeli rzemieslnicy z Gdanska. Pojawili sie
oni dopiero w konncu XVI w., ale ich produkcja wzrastata szybko. Szeroki asor-
tyment wyrobdw miat zaspokaja¢ znaczny popyt szlacheckich odbiorcéw. Bytly
to tzw. pasy gdanskie czyli szerokie, wzorzyste wyroby tkane ze ztotg lub sre-
brng nicig, tafsze barwne pasy z jedwabiu i welny i wreszcie wezsze paski
stuzace do podtrzymywania spodni. Nie wydaje sie, aby ten typ produkcji znaj-
dowat szeroki popyt wsrdd szlacheckich odbiorcéw noszacych stréj narodowy.
Wzmianki w inwentarzach ruchomosci o pasach gdanskich z XVII w. sg nielicz-
ne. Lepiej utrafity w te gusta pasy z persjami nastepnego stulecia. Znacznie
wieksze wziecie miaty inne produkty pasamonikéw gdanskich jak wyroby tka-
ne na krosienkach tabliczkowych i plecione. Byty to galony, wstazki, tasmy, at-
tasowe przepaski, tasiemki, lamowki, podwigzki, szczegélnie liczne typy
sznuréw phaskich lub okragtych, wyrabianych z wetny, odpadkowego jedwabiu
i metalowych nici, plecione petlice, fredzle, kwosty czyli chwasty, dzyndzynki,
guzy, zapony i szamerunki, wreszcie sznurowadta i sztuczne kwiaty1Q Z danych
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Ryc. 1 Prébki galonéw i obszyé cechu pasamoniczego ze Swidnicy z lat 1722-1740
wyrabianych z jedwabiu i wetny w barwach biatej, czarnej, brazowej i zielonej.
Wojewddzkie Archiwum we Wroctawiu, akta magistratu miasta Swidnicy nr 661.
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tych wynika, ze korzystano w tej produkcji z licznych surowcow, nie tylko
widkienniczych, co byto wyjatkowym przywilejem pasamonikow.

Tak roznorodny asortyment produkcji spowodowat wyodrebnianie sie
réznych specjalnoéci cechowych. Na Pomorzu i Dolnym Slasku produkcja tkac-
ka na waskich czy tabliczkowych krosnach przewaza nad pozatkacka, co wigzac
nalezy zapotrzebowaniem na ubiory szyte wedtug mody zachodniej i naslado-
waniem odpowiednich technik niemieckich. Twierdzenie to uzasadniajg zacho-
wane probki wyrobéw cechowych z akt Swidnicy i przepiséw cechu pasamo-
nikdw z Lubania wraz z wymogami wykonania sztuki mistrzowskiejIl Wczes-
ne uzytkowanie wyrob6w pasamoniczych najtatwiej przesledzi¢ na podstawie
rachunkéw dworskich ze stotecznego Krakowa. Juz w XIV w. na dworze
krélewskim uzywano wzorzystych gurtow, ,tkanie“ czyli tkanych ze ztotem ga-
lonéw i fredzli zwanych w zrédtach ,franccze®, a pézniej ,,strzepkéw*“. Rozwoj
pasamonictwa polskiego nalezy datowaé jednak dopiero na XVI wiek, a zacho-
wane akta z najwazniejszych osrodkéw produkcji krakowskiego i warszawskie-
go zachowatly sie dopiero od XVII w.22Jednakze tatwiejsze pod wzgledem tech-
nicznym wyroby produkowano zapewne w cechach zbiorczych, a najbogatsze
stroje zdobiono importowang pasmanterig. Import ten ograniczat stale mozli-
wosci wytwdrcze polskich pasamonikéw. Trudnosci sprawiato tez Sledzenie
»-mody, ktéra na ten czas bedzie“, oraz ceny surowcow. W Krakowie w koncu
XVII w. stwierdzono: ,,Roboty dawniej jakiekolwiek poptacaty a teraz inaczej
a jedwabne drogie“. Widac takze trudnos$ci z wykorzystywanym surowcem:
»Nie wolno szychéw miesza¢ miedzy ztote roboty, ani fatszowaé¢ nié¢mi lub witdczka
wiecej niz zwyczaj niesie“13

Wymieniane w materiatach cechowych trudnos$ci nie Swiadczg o upadku
cechéw a raczej o wzrastajgcym popycie na wyroby pasamonikéw skoro rozpa-
daja sie oni na dwie najwazniejsze specjalizacje, obok guzikarzy i wytwdrcéw
sznurowadet. Pasamonicy pozostali przy wyrobie bort, taSm, wstazek, galonéw
i krajek, a wiec wyrobdw tkackich i ewentualnie koronek metalowych. Szmuk-
lerze wyrabiali sznury, tzw. chwasty czyli kwasty, wisiory, petlice, taSmy i guzi-
ki, oplatane jedwabiem na drewnianych foremkach, oraz pasy siatczane czyli
»Sakieskie“ technikg sprangu. W XVI w. plecionkami byty tez modne siatki wig-
zane ze ztotych lub srebrnych nici. Liczba majstréw w Krakowie dochodzita do
50; prawie w kazdym warsztacie pracowano na 4 krosnach z 3-4 uczniami.
W Warszawie w 1792 r. byto w sumie 127 szmuklerzy. Sciste wymogi co do sztu-
ki mistrzowskiej warszawskiej pochodzg dopiero z 1818 r. | tam jeszcze wylicza
sie dwa typy galonéw, pasamon i borte ze szczegétowym ich opisem14 Polskie
pasamonictwo miato wiec szeroki asortyment i spore znaczenie gospodarcze.

Wegry, Stowacja i Siedmiogrod, wraz z czeScig Chorwacji, miaty pasamoni-
ctwo pracujace na potrzeby gtdwnie meskiego ubioru narodowego, obficie zdo-
bionego nieraz az kilkudziesiecioma szamerowaniami i zapieciami na plecione
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Ryc. 2. Maszyna do tkania wielu wstgzek na raz
z XVIII wieku poruszana napedem recznym.
W: René H e u 11 e :Le livre de lapassementerie. Dourdan 1972 s. 124.
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petlice i ozdobne guzy. Na Stowacji pracowaty az 44 cechy; najstarszy w Tma-
wie z 1599 r. Byli to guzikarze tzw. niemieccy, wyrabiajacy guziki i szamerowa-
nia do ubioru zachodnioeuropejskiego. Pasamonicy pletli i skrecali dekoracyjne
sznury z jedwabnej i wetnianej przedzy oraz ztotych i srebrnych nici. Na terenie
wiasciwych Wegier wydawnictwo cechowe ukazuje wytwércow wstazek zto-
tych i srebrnych oraz szychowych petlic, sznuréw i innych pasmanteryjnych
0zdd6b. Na ziemiach pod okupacja tureckg czes¢ obszyé dekoracyjnych zastepo-
wano haftami i ich import z panstwa otomanskiego podkopat miejscowa pro-
dukcje. W XVIII w. popyt na obszycia pasmanteryjne zmalat w zwigzku ze
zmianami w narodowym ubiorze. Cech guzikarzy w Zagrzebiu pracowat na po-
trzeby, zblizonego do wegierskiego, chorwackiego ubioru narodowego. Poza
guzami i guzikami wyrabiano plecione sznury z przedzy jedwabnej i metalo-
wych nici, komplety szamerowan do meskiego ubioru i munduréw, zawieszenia
do broni z wisiorami i chwastami, pasy i sznurowadta. Potwierdzenia istnienia
cechu pochodzg z 1564 r. W tym okresie pracowato tam 19 majstrow z 69 cze-
ladnikami, w tym Witoch i paru Wegréw. W XVIII w. byto ponad 112 warsz-
tatéw. Duzy cech obstugiwat co najmniej catg Chorwacje. Asortyment wykwint-
niejszej produkcji ujawniajg wymogi co do sztuki mistrzowskiej z 1646 r. Do do-
fomana miano wykona¢ komplet guzikow ze ztotych nici i karmazynowej przedzy
jedwabnej i rzad guzikéw w ksztatcie migdata ze srebrnych nici, a w ksztatcie
gwiazdy z barwnego jedwabiu. Do kurtki zwanej ,,halia* wykonywano 12 guzéw
ze ztotych lub srebrnych nici i karmazynowego jedwabiu, inny guz wielkosci
kurzego jaja z siedmioma krzyzami, takze guzy z adamaszku i pasamonicze ple-
cionki. Cech istniat do XX w.5

Tylko fragmentaryczne wzmianki informuja o pasamonikach w innych kra-
jach batkanskich, Rosji i na Rusi. Ogdlnie stwierdzi¢ mozna, ze asortyment pro-
dukcji obejmowat gtéwnie wyroby pozatkackie jak sznury, petlice i guzy oraz
pasy technikg sprangu. Tasmy i krajki produkowano na krosienkach tabliczko-
wych. W Rosji dopiero Piotr | wprowadzit wyrdb galonéw i wstgzek do ubioru
zachodniego po 1700 r.

3. TECHNIKI RECZNEGO PASAMONICTWA

Zrodta przynosza ubogie dane o wyposazeniu warsztatbw w narzedzia.
Zmiany w asortymencie odbijaty sie na przepisach cechowych choc¢by dotycza-
cych sztuki mistrzowskiej. Tymczasem sprawe narzedzi uwazano za 0CzZywi-
stos¢, a zarazem niska ich cena stanowita o braku notatek w spisach ruchomos-
ci. Warto bylo ewentualnie zarejestrowac liczbe krosien, bez ich opisu. Nato-
miast drobne narzedzia plecionkarskie byly ,,pisania nie warte*. Odczuwa sie tak-
ze brak przedstawien warsztatow pasamonicznych w ikonografii, gdyz bytyby
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Ryc. 3. Proste krosno poziome do wyrobu fredzli
uzywane we Francji w XVIII w. Zwoj fredzli rozcinano recznie.
W:R.Heulle,dz.cyt s 122
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one trudne ze wzgledu na wielo$¢ czynnosci i zmienno$¢ narzedzi. Zaintereso-
wano sie dopiero maszynami wstazkarskimi i urzadzeniami do wyrobu fredzli
oraz plecionekla

Do wyrobu wstazek, bort, taSm czy galonéw stuzyty zwykte wezsze krosna
tkackie poziome. Byty to nieraz wzorzyste wyroby wymagajace znaczniejszej
liczby czotenek. W warsztatach ograniczano zwykle ich liczbe do paru czy Kil-
ku, spotyka sie np. cztery zwigzane z iloScig czeladnikéw w warsztacie pasamo-
niczym. Do wyrobu krajek i wezszych taSm uzywano takze krosienek tabliczko-
wych znanych w europejskim tkactwie prawdopodobnie juz od neolitu. Dla uzys-
kania wzoru uzywano deseczek z otworami tworzacymi przesmyk, ktérym prze-
rzucano watek. Przy nieskomplikowanym ornamencie liczba tabliczek nie byta
zapewne znaczna dochodzac do kilku, podczas gdy techniczne mozliwosci ma-
nipulacji byty znacznie wiekszel7. Do tych dwdch typoéw narzedzi ograniczaja
sie mozliwosci pasamoniczej produkcji wyrob6éw tkackich.

Rzemiosto to wykorzystywato jednak wiecej narzedzi i technik pozatkac-
kich. Wsréd nich zblizony do plecionkarstwa byt sprang czyli technika siatko-
wa, polegajagca na pracy palcami na utozonych réwnolegle niciach jak osnowie
tkackiej, z uzyciem dobijacza w postaci listwy czy kotka. Struktury wyrobu
sprangowego byty zaczepiane, przeplatane lub splatane. Dawato to rozny
wyglad, tak w zaleznoS$ci od zastosowanej metody jak i barwy surowca. Techni-
ka ta byta uprawiana od epoki bragzu. Wykonywano nig szarfy, pasy siatkowe,
nakrycia gtowy, siatki na wilosy, a takze rekawiczki, mitenki, poriczochy i skar-
petyl8 W okresie dziatalnosci pasamoniczej te ostatnie czesci odziezy wykony-
wano juz raczej rozwinietg pézniej technika dziewiarska.

Znaczng cze$é wyrobdéw pasamoniczych z surowcéw wiédkienniczych two-
rzono réznymi technikami plecionkarskimi. Olbrzymie mozliwosci tych rozwig-
zan ukazata niedawno Noemi Speiserld Chodzito zawsze o przerabianie odpo-
wiednio utozonych elementéw surowcow plecionkarskich ,,przez krzyzowanie,
przeplatanie, zaczepianie, splatanie, skrecanie, oplatanie, zawezlanie i zapetla-
nie za pomocga palcow obu ragk, dtoni i palcéw, piesci i réznych prostych
narzedzi“20 Elementy do recznego plecionkarstwa moga by¢ utozone w rozmai-
tych kierunkach i naprezeniu, aby osiagna¢ okreslony efekt. R6znymi rozwigza-
niami uzyskiwano w pasamonictwie najczesciej waskie wyroby; jak ogromna
rozmaitos¢ petlic tworzacych szamerowania i zapiecia. W tych wyrobach do jed-
wabnych, wetnianych lub Inianych nici dodawano nieraz nitke metalowg dla uzys-
kania efektownego nabtyszczenia.

Druga mase wyrobow stanowity wszelkie sznurki az do waskich tasiemek
o prostych splotach. Osobny wariant stanowity sznurowadta. Ich wytwércy nie-
kiedy w krajach zachodnich odrywali sie od cechu pasamonicznego, stanowigc
osobng korporacje. Do technik plecionkarskich nalezaty takze znane co najmnigj
od Sredniowiecza fredzle (w XV w. zwane ,,franccze®). Wyrabiano je z r6znych
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typoéw przedzy w formie nitek lub sznureczkéw zwisajacych z waskiej tasiemki
lub wigzanej siatki. Tego okre$lenia uzywano takze przy wykonczeniach brzegéw
odziezowej lub uzywanej w meblarstwie tkaniny.

Ustalenie charakteru pomocniczych narzedzi przy$pieszajacych produkcje
tanich wyrobow plecionkarskich jest trudne ze wzgledu na brak wzmianek w ak-
tach cechowych. Dopiero opisy pierwszych maszyn sg nieco doktadniejsze. Wy-
jatkowo bogate opisy warsztatéw pasamoniczych dotycza Gdanska. Stosowano
tam zaréwno techniki tkackie jak i plecionkarskie uzywane przy wyrobach prze-
znaczonych gtéwnie na krajowy rynek. Wymieniano wiec fredzlarki i grzebie-
nie, sznurkarki, mtynki stuzace do wyciagania ztota i srebra w dtugie, cienkie
nitki. Maria Bogucka zanotowata takze istnienie w warsztatach niewielkich pras.
Gtadzenie i $ciskanie wyrobow wywotywato potysk i nadawato pewng szty-
wnos$¢ wiotkim wyrobom. W Gdansku pasamonicy wyrabiali takze koronki
klockowe, ktore jednak nie nalezaty do typowych wyrobow tego cechu2l

Do typowych rzemie$Inikéw stosujacych rézne surowce i techniki produkcji
nalezeli wszelcy producenci guzéw i guzikéw. Pamietaé nalezy jak surowo trak-
towaty przepisy cechowe uzytkowanie réznych surowcow w poszczegdlnych
produktach. Guzy, czyli pagwice wyrabiano z patyczkdw czy drewnianych fore-
mek oplatanych zwykle jedwabnymi niémi, nitkami metalowymi czy nawet pas-
kami metalowej blaszki. Urozmaicano takze ksztatty guzikéw i wyroby te pod-
legaty wyjatkowo zmiennym modom. Wyréb sztucznych kwiatéw wczesnie wy-
odrebnit sie z cechu pasamonicznego i przeszedt w rece modniarek, postu-
gujacych sie umiejetnoscig wycinania tkanin i obwijania drucikow-gatazek.

Omowienie to ukazuje znaczng liczbe czynnosci, jakich dokonywali pasa-
monicy. W warsztatach pracowato zwykle, poza majstrem, kilku czeladnikow
i 1-2 uczniow szkolonych od 4-7 lat. Lepiej przeszkoleni tkali wzorzyste wyroby
i pletli skomplikowane plecionki przy niewielkim uzyciu narzedzi. Istniata poku-
sa zatrudniania kobiet przy tatwiejszych pracach. Stalg udreka byto dokonywanie
zmian w asortymencie wyrobdw. Starano sie uczyni¢ je mniej pracochtonnymi.
Dazenie do przyspieszenia zmudnej produkcji zachecato do jej mechanizacji.

4. MECHANIZACJA PRODUKCJI PASAMONICZE]J]

Moda na barwne i wzorzyste wstgzki rozpowszechnita sie w Europie Za-
chodniej w ciagu XV1 w. Stopniowo tracity one sztywnos$¢ i w XVII w. Stano-
wity nieodzowny dodatek stroju od przepasek na gtowe i ozdobe dekoltu do
wszelkich obszy¢ i wykonczenia obuwia. Wobec wzrastajacego popytu powol-
na ich produkcja na waskich krosnach stawata sie nieoptacalna. W zwigzku z tym
pomyst mechanizacji produkcji w rozszerzonych warsztatach rzemiesiniczych
i matych manufakturach nasuwat sie wielu wynalazcom. Prawdopodobna jest
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wzmianka K. Marksa o wynalezieniu w Gdansku maszyny wytwarzajacej 4-6
wstgzek na raz w latach siedemdziesigtych XV1 w. Z obawy utraty przez czelad-
nikéw pasamonicznych pracy, wynalazce utopiono czy uduszono, a maszyne
zniszczono. Sprawdzatam informacje Lancelottiego z 1629 r., na ktéragK. Marks
sie powotuje22 Ewentualna maszyna nie funkcjonowata dtuzej.

Pierwsza dziatajgca maszyna wstgzkarska zostata opatentowana w Leydzie
w 1604 r. Spotkato sie to od razu z protestem miejscowych pasamonikéw. Na
skutek odwotan cechowych Stany Generalne Pétnocnych Niderlandéw przyzna-
ty wynalazcy Van Sonneveltowi patent na 10 lat, zamiast na 25, o ktére prosit.
Byl to pierwszy patent zezwalajacy na uzywanie maszyny wiokienniczej poza
wynalezieniem w Anglii maszyny dziewiarskiej w 1589 r. J. Pilisi ustalit, ze
wzmianka z akt miejskich z Leydy z 1610 r. dowodzi identycznosci tzw. ,lin-
tolen® z pierwszym modelem maszyny uruchamianej recznie za pomocg drazka.
Protesty pasamonik6w okazaty sie skuteczne, gdyz, po wygasnieciu patentu,
w 1617 r. w latach 60-tych XV Il w. uzywano jej w Amsterdamie i Haarlemie, ale
jeszcze w 1664 r. zakazywano jej stosowania w Antwerpii, Gandawie i Brukse-
li. Swiadczy to o statych prébach jej upowszechnienia w catych Niderlandach
i 0 znaczeniu protestow licznych cechdw pasamoniczych obawiajgcych sie bez-
robocia i nadprodukcji wstazek23

Wynalazek ten przedostat sie jednak poza granice ojczystej Holandii. W An-
glii po raz pierwszy uzyto niedoskonatego jeszcze wariantu maszyny do tkania
szesciu wstgzek na raz w Londynie w 1616 r. Brak silnych tradycji pasamoni-
czych sprzyjat, wraz z popytem na wstazki, szybkiemu wdrazaniu maszyny.
W 1675 r. okre$la sie wydajnos¢ tzw. ,krosna holenderskiego* na 12 sztuk
wstazek na raz. Byta to czterokrotnie zwiekszona wydajnos¢. Szwajcaria stata
sie szybko waznym osrodkiem europejskiego wstazkarstwa. Okoto 1664 r. tkacz
z Bazylei Emmanuel Hoffmann-Muller wywi6zt, po wedréwce czeladniczej do
Amsterdamu i Haarlemu, maszyne tkajacajuz 16 i wiecej wstazek na raz. Pro-
testy miejscowych pasamonikéw ograniczyty produkcje do wstgzek gtadkich
i galonéw. Jednakze manufaktury wprowadzity wyrdb wstgzek wzorzystych
i w 1730 r. w zaktadzie J.H. Hummela maszyny wprawiano w ruch napedem
wodnym. Bazylea stata sie w XVIII w. jednym z najwazniejszych osrodkéw eu-
ropejskiego wstazkarstwa: w 1754 r. pracowato tam 1225, aw 1786 r. - 2246
maszyn. Szybki rozwéj mechanicznego wstazkarstwa szwajcarskiego przestonit
pierwszenstwo Holandii. R. Heutte w jedynym opracowaniu zachodnioeuropej-
skiego pasamonictwa podat btednie, ze maszyna wstgzkarska zostata wynalezio-
na w Aiche koto Bazylei2d.

We Francji wobec protestéw cechowych maszyny pojawiaty sie tylko w ma-
nufakturach. Proby ich wdrozenia z 1666-1677 r. nie powiodty sie. W 1706 r.
uzywano maszyn tylko do wyrobu tanszych wstazek z filozeli i przedzy Inianej.
Jednakze tkaty one juz do 40 wstazek na raz. Na potudniu Francji maszyny
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tkajgce do 24 wstgzek na raz, zwane ,krosnami z Zurychu* rozpowszechniaty
sie w Marsylii, Lyonie, Tulonie, Saint-L 8, Saint-Etienne i Saint Chamond w dru-
giej potowie XVIII w. W 1789 r. liczbe maszyn wstgzkarskich we Francji wyce-
niano na okoto 12 000. Ostatni protest przeciw temu wynalazkowi ztozono
w Zgromadzeniu Narodowym w latach 1791-1792%

Silniejsze opory przeciw mechanizacji produkcji wstgzek istniaty w innych
krajach europejskich po czesci pod wptywami silnych cechéw niemieckich. Ma-
szyne znano juz od 1640 r. w Kolonii i od 1657 r. nie zabraniano jej uzycia
w waznym osrodku niemieckiego jedwabnictwa; do kofica XVII w. byta onajed-
nak zakazywana we wszystkich niemal panstwach. W Saksonii po 1686 r. uzyto
starszego modelu maszyny tkajgcej tylko 6 wstgzek na raz. Poza nielicznymi
prébami mozna stwierdzi¢, ze maszyne wdrozono w Niemczech dopiero w ciggu
XVIII w. Podobnie wygladata sytuacja we Wtoszech, Hiszpanii i Katalonii. Brak
danych o datach wdrozenia maszyny wstgzkarskiej w Austrii i Czechach. W kra-
jach stosujacych meski ubidr narodowy, jak w Polsce czy na Wegrzech, zapotrze-
bowanie na wstazki ograniczato sie do damskich strojow i mozna byto wyrabiaé
niewielkie ich ilosci na zwyktym krosnie lub korzysta¢ z importu. Zapotrzebowa-
nie na wstazki istniato w Gdansku juz pod koniec XVI w. i stagd nieudane proby
wynalazcze. Przymus noszenia stroju zachodniego w Rosji w pierwszej potowie
XVI w. spowodowat zatozenie tam w tym czasie szeSciu manufaktur wstgzkar-
skich stosujgcych mechanizacje ich produkcji, ktéra oparta na importowanym
jedwabiu trwata tam z przerwami w ciggu XVIII w.B

Zagadnienia wdrazania maszyny wstazkarskiej w ciggu XVI1I w. zaintereso-
waly wielu historykdw. Natomiast pierwsze préby mechanizacji plecionkarstwa
i wyrobu fredzli sg zaledwie wzmiankowane w literaturze przedmiotu. Pierwszy
patent na maszyne plecionkarskg autorstwa Tomasza Walforda ukazat sie 18 li-
stopada 1748 r. Brak publikacji rysunku maszyny utrudnia jej opis. Sktada sie
ona z czterech pionowych wrzecion, majacych kolisty krazek na swym dolnym
koncu. Obroty wrzecion pozwalaly na wytwarzanie réznego typu wyrobéw ple-
cionkarskich. Wobec braku wzmianek o innych wynalazkach angielskich do-
tyczacych przyspieszenia produkcji réznych plecionek mozna by kojarzy¢ ten
niedopracowany pomyst z maszyng do plecenia sznuréw. Wedlug wzmianki
Noemi Speiser w 1767 r. w Barmen, obecnie Wuppertal, w Pdtnocnej Nadrenii
zaczeto uzywac¢ maszyny, wynalezionej przez Niemca Bockmuhla do wyrobu
sznuréw. Maszyna ta byta pozniej ulepszona przez Francuza Perraul w Saint-
Etienne blisko Lyonu. W poczatkowym stadium byto to drewniane urzadzenie
poruszane recznie. Ruch szpul czy wrzecion powodowat splatanie sie nitek
w sznury. Rysunek tej maszyny pochodzi dopiero z 1848 r.27

Mozna tu jeszcze wspomnie¢ o krosnie do produkcji fredzli uwzglednionym
w Wielkiej Encyklopedii Francuskiej. Nie byta to jednak mechanizacja produk-
cji z pasm przedzy skrecanej czy wigzanej a nastepnie rozcinanej. Fredzlarka ta
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byta raczej ulepszonym wariantem poziomego krosna tkackiego. Przecinanie od-
bywato sie recznies.

0 ile informacje o maszynie do wyrobu wstazek podawane sa w licznych opra-
cowaniach dotyczacych historii europejskiego widkiennictwa, o tyle inne drobne
ulepszenia réznych drobnych produktéw cechowych ,,0zdabiaczy ubioréw* nie sg
opracowane. Zakazy uzywania maszyny wstazkarskiej ukazywaty czas i drogi jej
powstawania i wdrozenia, podczas gdy na drobne ulepszenia w obrebie warsztatu
cechowego nie zwracano uwagi. Patenty wynalazkéw angielskich z XV 111 w. rzad-
ko wspominajg o plecionkarstwie. Inwentarze warsztatbw wymieniajg tylko:
,Roboty angielskie, roboty ordynaryjne, roboty z mody wyszty“2 Historycy
zmiennych méd rzadko zastanawiali sie nad trudem rzemie$lnikéw otrzymujacych
stale inne zlecenia produkcji drobnych dodatkéw do strojow, stanowigcych nieraz
coraz to nowe uzupetnienia sylwetki mezczyzn i kobiet. Strojnisie dworscy od $red-
niowiecza do kofica XVIII w. narzucali zmiany asortymentu, ornamentéw i barw
dodatkow i wykonczen ubioréw pracowitym rzemiesinikom, ktérzy w obawie bra-
ku zamowien zwalczali mechanizacje ich produkcji.
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TECHNIQUES USED IN EUROPEAN CLOTHES-MAKING HABERDASHERY
FROM THE MIDDLE AGES UNTIL THE END OF THE 18TH CENTURY

The haberdashers’ guild was engaged in producing adornments for clothes in the
form of trimmings and accessories, whose use in clothes-making closely followed the
changing fashions. The haberdashery products used in clothes-making were produced
from a variety of raw materials and with the use of various techniques, which contrave-
ned the traditional guild rules. The present article discusses a wide range of haberdashe-
ry products, from the 13th until the end of the 18th centuries, the disintegration of the
guild into various specialized groups, as well as the techniques used by haberdashers, in-
cluding those that were based on weaving and those that were not. The article also com-
pares the use of haberdashery products and techniques in various parts of Europe, focu-
sing on the countries of Western Europe, including Italy and Spain, which set the fas-
hions for the rest of the continent, and on countries located in the central and eastern
parts of Europe, including the Balkan Peninsula.

The range of small wares manufactured by harberdashers varied in line with the fas-
hions prevalent at Western courts as well as with the requirements of the national costume
of the countries of East-Central Europe. The article deals mainly with different haberdas-
hery techniques based on textile-making, with less attention devoted to techniques based
on weaving, involving the use of tablet looms or narrow looms, as these have been well
described in other writings on the subject. However, little focus has been given so far to
plaitworking techniques, including netting techniques. Different kinds of plaitworks were
used in the braiding of garments, in cords, laces, or buttons, whose production had to be
supplemented using non-textile-making techniques. Only a handful of very simple tools
made the work of haberdashers easier. It was not until the invention of a ribbon-making
machine, patented in the Netherlands in the year 1604, and the development of plaitwor-
king machines in England and Germany in the years 1748-1767, that the manufacture of
some of the haberdashery products could gradually be mechanized. The introduction of
such machines was opposed by haberdashers, who were afraid of a substantial increase in
the manufacture of haberdashery products and hence of becoming unemployed. For that
reason, the machines were first introduced only in some of the larger workshops.






