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ces utrwardzania jest prosty. Wle-
wa si¢ ma pobrang czastke 10 kropel
plynu ,Palativ’s, mastepnie dodaje
sie przezroczystego proszku ,Pala-
tiv* i osadza go jak gips. W ciggu
5 do 10 minut mieszanka ta przyj-
muje postaé przezroczystej sztucz-
nej zywicy. Aby otrzymaé jednoli-
cie przezroczysta brylke bez baniek
itp., J. Goegen zwraca uwage, Ze nie
nalezy przedluzaé¢ czasu napelnia-
nia proszkiem oraz unikaé porusza-
nia. Stwardnialy polimer wyjmuje
sie z formy i oszlifowuje go do po-
trzebriych granic. Uzyskany w len
spos6b gotowy preparat bada sie za
pomocg mikroskopu.

W omawianym artykule autor
podaje tez interesujgcy sposdb
o$wietlania mikroskopu. Na dosta-
tecznie duzym stole umieszcza sieg,
miedzy zwykla lampa biurowa, be-
daca Zrodlem $wiatla a mikrosko-
pem kolbe laboratoryjna ,baniastg®,
wypelniong woda destylowang 2z
kilku kroplami zielonego atramentu
do piér wiecznych. Kolba spelnia tu
role bardzo dobrego filtru $wiatla
dziennego.

A. Martin de Wild, VACUUM-
HEIZKASTEN, SELBST GEBAUT,
“Maltechnik* 66, Stuttgart 1960,
nr 1, s. 3—9.

Omawiany artykul ukazal sie juz
w 1959 roku w jezyku angielskim
pt A. Vacuum-Relining Apparatus
for General Use w Studies in Con-
servations, IV, 1959, nr 2. De Wild
zakladajge ze technika dublowania
prézniowego jest znama czytelniko-
wi ograniczyl sie tylko do oméwie-
nia konstrukcji aparatury mozliwej
do wykonania samemu na wlasny
uzytek.

Autor wychodzi z zalozenia, ze
zamiast ,stolu ogrzewczego wystar-
cza konserwatorowi do jego pry-
watnej praktyki ,skrzynia-ogrzew-
cza“. Wykonuje sie ja z blachy alu-
miniowej grubosai 1,5 mm o wymia-
rach 150X100X10 em. Zas konstruk-
cje skrzyni z szyn w ksztalcie lite-

ry ,L*“ spojonych nitami aluminio-
wymi, tak aby caly szkielet przy
ogrzewaniu roéwnomiernie sie po-
wigkszal. Wieko wzmacnia sie ma-
tymi S$rubkami mosieznymi w od-
stepach 10 em. Dno skrzyni wyko-
nuje sie z plyty wodoodpornej z
tworzywa sztuczmego (“Sundela Bo-
ard“, “A“-Qualitdt) grubodci 1,3 cm.
Wewnetrzng strone dna wyklada sie
blachg aluminiowg 1/2 mm grubosci,
zeby promieniowanie, ktore tworzy
zrédlo ciepla zostalo réwmomiernie
rozdzielone i rozprowadzone. Przy-
rzad ten moze byé ustawiony na
wiekszym stole, latwo dostepnyn: ze
wszystkich stron. W wieku vobi sie
dwa otwory polgczone miedziany-
mi rurkami i kolnierzowo z pompa
prézniows. Sciany boczne skrzyni

izoluje sie azbestem  gruboscei
3 mm,

Do wnetrza skrzyni ogrzewczej
wklada sie konstrukcje ramows,

ktéra ma podirzymywaé elementy
ogrzewcze. Konstrukcje wykonuje
sie z dziurkowanych paséw zelaz-
nych. Sklada sie ona z réwnobocznej
ramy (z 3 cm odstepem od we-
wnetrznych $cian skrzyni) i czterech
nézek podtrzymujacych jg — z te-
go samego materialu. Caly agregat
ma sta¢ luzno wewnagtrz skrzyni,
aby moégl byé latwo z niej wyjety,
jesli to bedzie potrzebne dla spraw-
dzania. W dziurkowane zelazo lat-
wo mozna umocowaé sruby i mutry,
poziomo na dluzszej stronie skrzy-
ni w odstepach okolo 10 cm, tak ze
na kazdej stronie znajdowaé sie¢ mo-
ze 12 Srub. Oczywiscie to dziurko-
wane zelazo moze byé zastgpione
przez zwykle pasmo stalowe, po-
wiedzmy 1,5 mm grubosci. Wow-
czas zamiast $rub zaleca autor uzyé
12 sztabek z pewnego rodzaju ognio-
trwalego szkla (Pyrex-Glasstibe)
o przekroju 10 mm wolno i luZno
zawieszonych. Maja one shluzyé do
przyjecia 12 elementéw ogrzew-
czych. Z tego tez powodu szklo
winno posiadaé odpowiednia mozli-
wosé powigkszania objetosci. Kazda
sztabka diwigaé bedzie jedng spi-
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rale ogrzewcza ok. 35 om oporu i na-
piecia 130 V (w Hadze). Nastepnie
po dwie spirale z soba sie lyczy se-
riami, tak zeby otrzymacé¢ 6 ogrzew-
czych elementéw, kazdy po okolo
70 om oporu rownolegle wigczonych.
Dokladnie takie same elementy
ogrzewcze przy zmianie polaczenia
moga by¢é uzyte przy napieciu sieci
220—250 V.

Urzgdzenie prozniowe sklada sie
z pompy rotacyjnej wysokopréznio-
wej. Miedzy pompg a skrzynig
ogrzewcza mnalezy wbudowaé mano-
metr prézniowy oraz dla regulacji
korek 4rojdrozny. Jest réwniez
wskazana zapora kondensacyjna dla
gromadzenia pary i wilgoci wy-
dzielanej w czasie dublowania.
Zbiornik ten sltuzy¢ tez bedzie dla
ochrony pompy jak i manometru
prézniowego. Jako material do na-
krycia obrazu stosuje sie cienkg
chuste gumowsg jak mnp. ,Latex
Gummi“. Paragummi* itp.

Kazda masa dublujgca moze by¢
ogrzana do temperatury topienia w
ciggu 30 minut. Jezeli nadto plyta
wieka zostanie nakryta cienkim ko-
cem welnianym, zuzywa si¢ na to
tylko okoto 20 minut. W calym pro-
cesie dublowania mozna goérna po-
wierzchnie dotykaé reka, gdyz dru-
ty mnie rozgrzewaja sie do czerwo-
nosci. Nie mamy tu bowiem do czy-
nienia z automatyczna maszyna du-
blujaca, stad stala kontrola osobista
konserwatora jest konieczna. Nato-
miast zbednym luksusem jest kon-
trola termostatyczna. Je§li przy-
rzad jest juz raz wyprébowany wy-
starczy do jego ogrzewania rutyna.
Natomiast ochladzanie prézniowe
nie wymaga kontroli. Ochladzanie
trwa okolo 25—30 minut. Uzycie
wentylatora jest niewskazane. Jak
z powyzszych danych wynika, na
caly proces dublowania potrzeba
okoto 1 godziny.
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