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WYTWORNIA OBRABIAREK
STOWARZYSZENIA MECHANIKOW POLSKICH
Z AMERYKI W PRUSZKOWIE DO 1939 R.

1. POCZATKI PRZEMYSLU OBRABIARKOWEGO
W WARSZAWIE I PRUSZKOWIE

W drugiej polowie XIX wieku powstalo szereg nowych branz
w przemysSle maszynowym, wsréd ktorych jedng z najwaz-
niejszych pozycji zajela produkcja obrabiarek. Dzieje przemy-
slu obrabiarkowego w Kroélestwie Polskim siegajg pierwszej
polowy XIX wieku.! Obrabiarki wytwarzano w réznych za- -
kladach przemystu metalowego. Wzrost zapotrzebowania i je-
go roéznorodnos¢ zmusily zaklady do specjalizacji. Jej pier-
wsze symptomy mozna zaobserwowaé od polowy lat siedem-
dziesigtych XIX wieku. Uruchomiony w 1875 r. przy ul. Da-
nielewiczowskiej przez J. Fajansa zaklad produkowal przede
wszystkim maszyny drukarskie, natomiast jeszcze ubocznie,
ale w duzym asortymencie, takze tokarki, heblarki i strugarki
do metali. Juz catkowicie profil obrabiarkowy posiadala, zalo-
zona w 1876 r. przy ul. Srebrnej 8, fabryka firmy ,,Gerlach
i Lampe”. W latach 1882—1897 byla ona prowadzona przez
firme ,,Gerlach i s-ka”, stanowigc wilasno$é Wilhelma Gerla-
cha, a od 1886 r. jego syna Maksymiliana. 2 marca 1887 r. za-
klad przejela spétka handlowa ,,Gerlach i Pulst”, w kapitale
ktérej partycypowali wylgcznie M. Gerlach i dyrektor tech-:
niczny inz. Edmund Pulst.

W warunkach wysokiej koniunktury gospodarczej postano-
wili oni znacznie rozszerzyé dzialalnosé firmy poprzez przy-
ciggniecie kapitalu anonimowego. W tym celu w 1898 r. za-
lozyli 'Towarzystwo Akcyjne Fabryki Maszyn ,Gerlach
i Pulst” w Warszawie. Nowa spétka zbudowata i uruchomila
w 1899 r. duzy zaklad na Woli przy ul. Dworskiej, dokad prze-
niesiono niebawem takze zaklad z ul. Srebrnej. Od 1908 r. fa-
bryczka przestawila sie na wylaczag produkcje obrabiarek.

Firma ,,Gerlach i Pulst” stanowila rzadko spotykany w pol-

1 J. Lukasiewicz, Przewr6t techniczny w przemys$le Krélestwa Pol-
skiego 1852—1886, Warszawa 1963, s. 81.
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skim przemysle maszynowym przyklad przedsiebiorstwa wy-
soko wyspecjalizowanego. Asortyment produkecji obejmowat
bowiem wylacznie obrabiarki: tokarki, rewolweréwki, frezar-
ki, wiertarki promieniowe, strugarki, wytaczarki oraz maszy-
ny pomocnicze i narzedzia do obr6ébki metali i drewna. W ty-
- pach obrabiarek fabryka przodowala od 1900 r. w Kroélestwie
. Polskim. Specjalnoscig ,,Gerlacha i Pulsta” byly ciezkie ma-
szyny jak: tokarki-zdzierarki o mocy 60 kW, strugarko-frezarki
o wymiarach 3600)>10000 i ciezarze 120 T, tokarki o mocy
75 kW, wiertarko-frezarki o s$rednicy wrzeciona 250 mm. Dla
rozwijajgcego sie kolejnictwa w Rosji budowano duzy asorty- |
ment obrabiarek do obrébki zestawéw kotowych, osi kolejo-
wych itp. Obrabiarki ,,Gerlacha i Pulsta” pracowaly na po-
trzeby kolei transsyberyjskiej. Dzieki dobrze wyszkolonemu
personelowi technicznemu zdotano stworzyé polska produkcije,
opartg na zupelnie oryginalnych typach obrabiarek wlasnej
konstrukeji, a fabryka ;,Gerlach i Pulst” stala si¢ w tym okre-
sie jednym z wiodacych przedsigbiorstw obrabiarkowy:h na
Swiecie. Na marginesie nalezy zauwazy¢, ze prawie wszystkie
obrabiarki wywozono do Rosji, a przemys! krajowy korzystal
niemal wylgcznie z obrabiarek niemieckich.

U ,,Gerlacha i Pulsta” rozpoczynalo prace wielu pozniej-
szych pracownikéw Stowarzyszenia Mechanikéw = Polskich
z Ameryki w Pruszkowie, m.in. inz. Jan Piotrowski — dyrek-
tor techniczny, inz. Feliks Lewandowski — konstruktor. Wsréd
pracownikéw ,,Gerlacha i Pulsta” znalezli sie p6zniejsi wybi-
tni dzialacze miedzynarodowego i polskiego ruchu robotnicze-
go m.in. tokarz Karol Swierczewski i rzemieélnik Julian To-
karski. Dynamiczny rozw6j przedsiebiorstwa przerwala pier-
wsza wojna Swiatowa. W lipcu 1915 r., tuz przed wkroczeniem
Niemcéw do Warszawy, wiekszos¢é urzgdzen, dokumentacji
technicznej oraz czes¢ personelu administracyjno-technicznego
i robotnikéw Rosjanie przymusowo ewakuowali do Charkowa 2

Z ,,Gerlachem i Pulstem” nie mogly sie réwnaé¢ male zakla-

2 Tamze..., s. 261—262; Historia kultury materialnej Polski w zary-
sie od 1870 do 1918 roku, Warszawa 1979, t. VI, s. 162—163; Z. Korma-
nowa, Fabryka Wyrobéw Precyzyjnych im. gen. Swierczewskiego d. Fa-
bryka Maszyn ,,Gerlach i Pulst”, (W:) Przewodnik po warszawskich
zakladach przemyslowych 1900—1960, Warszawa 1970, s. 34—36; W.
Pruss, Rozwbj przemystu warszawskiego ‘w latach 1864—1914, Warsza-
wa 1977, s. 100, 109, 254—246; Z. Pustula, Poczatki kapitalu monopoli-
stycznego w - przemysle hutniczo-metalowym Kroélestwa Polskiego
(1882—1900), Warszawa 1968, s. 248; Ksiega SIMP. P6t wieku dzia-
lalnosei mechanikéw polskich w przemys$le, Warszawa 1963, s. 45—46;
J. Piotrowski, Drogi rozwoju technicznego obrabiarek, ,,Mechanik”,
1950 nr 1—3, s. 3—14; E. T. Geisler, Warunki rozwoju polskiego prze-
myshu obrabiarkowego, ,,Przeglad Mechaniczny”, 1939 nr 1, s. 2—3.
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dy braci Geisler zalozoneé w 1878 r. przy ul. Karolkowej, czy
tez fabryka obrabiarek Engla i Vogta. Na znaczng skale roz-
winieto w Warszawie produkcje obrabiarek do drewna. Jed-
nym z najwiekszych producentéw tych maszyn byla fabryka
,Lilpop Rau i Loewenstein”, a nastepnie zaklady W. Lilpopa
i fabryka K. Rudzkiego i Sp. Najbardziej skomplikowane obra-
biarki do drewna wyrabiano w dwu innych zakladach warsza-
wskich: Scholtzego i Rephana oraz Orthweina i Karasinskie-
go3.

Od konca lat 70-tych XIX wieku zaczyna powstawac¢ prze-
. myst w Pruszowie. M. in. w 1881 r. 1n7yn1erow1e Mieczystaw
Rudnicki i Aleksander Kuczynski rozpoczynajg w poblizu sta-
cji kolejowej budowa fabryk1 konstrukcp zelaznych i kotlow,
a takze maszyn, w tym roéwniez obrabiarek. Uruchomiona w
1882 r. przez kilkanascie lat byla najwiekszym zakladem prze-
mystowym Pruszkowa 4 W 1903 r. fabryke przejal znany war-
szawski przemyslowiec Jozef Troetzer, ograniczajac profil pro-
dukcji do sprzetu przeciwpozarowego °. ProdukCJa obrabia-
rek miala powrécié do Pruszkowa dop1ero po I wojnie $wia-
towej.

2. ZALOZENIE STOWARZYSZENIA MECHANIKOW
POLSKICH Z AMERYKI

Po odzyskaniu niepodleglosci w 1918 r., spoteczenstwo pol-
skie z entuzjazmem przystgpilo do odbudowy zniszczonego
przez wojne kraju. Podzielaly takze 6w entuzjazm rzesze emi-
grantéw polskich rozsianych po wielu krajach $wiata. Nie-
ktérzy z nich, m.in. Polacy w Stanach Zjednoczonych, zdawali
sobie sprawe, ze utrwalenie niepodleglosci mlodego panstwa
zalezy bezposrednio od szybkiej odbudowy gospodarczej, w
tym przede wszystkim przemystu, a zwlaszcza jego najnowo-
czeéniejszych galtezi. Kierujgc sie tymi przestankam, emigra-
cja polska w Stanach Zjednoczonych, 6ezposredmo po odzy-
skaniu niepodleglosci, podjeta mysl rozw1mec1a w Polsce prze-
mystu metalowego. .

3 Historia ku,ltury materialnej..., t. VI, s. 163; S. Kulesza, Drogi roz-
woju przemystu obrabiarkowego w Polsce, ,,Mechanik”, 1957 nr 5—6,
s. 178—189.

4 J. Lukasiewicz, op. cit.,, 's. 262; B. Mielczarek, Szkice z dziejéw
Pruszkowa, ,Rocznik Pruszkowski”, 1979, s. 12—13; L. Kozuszko, Po-
przednicy pruszkowskiej wytwérni obrabiarek, (W:) PONAR — Prusz-
kéw. Fabryka Obrabiarek Precyzyjnych. Materialy na sesje popular-
no-naukowa poswiecona dziejom Zakladu ,1 Maja” w Pruszkowie,
Pruszkéw 1979, s. 1—11 (material powielany).

5 L. Kozuszko, Miastotwércza rola ,Mechanikéw”, ,Rocznik Prusz-
kowski”, 1979, s. 42.
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Z inicjatywy kola Studentéw Wydzialu Rzemieslniczego na
Uniwersytecie w Toledo (stan Ohio) z prof. tegoz Uniwersy-
tetu inz. A. Gwiazdowskim na czele w grudniu 1919 r. zalozo-
no Stowarzyszenie Mechanikéw Polskich w Ameryce — The
Polish Mechanics Co.Inc. W chwili zalozenia liczylo ono 5000
czlonkéw i dysponowato kapitalem w wysokosci 1 min dola-
réw; w dwa lata pozniej (1921 r.) liczba czlonkéw wzrosta do
14000, a kapital do 3 mln dolarow 6. Juz w 1920 r. Stowarzy-
szenie wysltalo przedstawicieli do Polski celem dokonania za-
kupu zakladéw przemystowych. Nabyto wowczas m.in. 52%0
akcji Towarzystwa Akcyjnego ,,Poreba”, zdewastowane w cza-
sie wojny budynki fabryki Troetzera w Pruszkowie, fabryke
traktorow ,,Stomag” we Wiedniu z zamiarem przeniesienia jej
do Polski oraz szereg drobniejszych zakladéw o réznym profi-
lu produkecji. Zakupoéw dokonano pospiesznie bez ndpowied-
nich analiz technicznych i ekonomicznych, dlatego nabyte Za-
kiady okazaly sie nie komplementarne, z nie najlepszg kadra
kierowniczg. Miary dopelnit fakt, ze przybysze ze Stanéw Zje-
dnoczonych nie bardzo orlentowah si¢ w ksztaltujgeym sie do-
piero mechanizmie polskiej gospodarki. Totéz po wyczerpa-
niu $rodkéw finansowych w 1921 r. przedsiewziecie zaczelo
chyli¢ sie ku upadkowi. Wydawalo sie, ze ambitna inicjaty-
wa nie przyniesie konkretnych rezultatéow.

Emigranci nie dali jednak za wygrang podejmujac w 1923 r.
desperackyg probe ratowania przedsiebiorstw. Stowarzyszenie
wyslalo delegacje do Marszatka J. Pilsudskiego i prezydenta
Stanistawa Wojciechowskiego, z préba o wskazanie ludzi, kté-
rzy mogliby uratowaé¢ zaklady od upadku, a nastepnie w od-
powiedni spos6b pokierowaé nimi. Woéwcezas Pilsudski polecit:
Antoniego Anusza, Wiladyslawa Hackiewicza, Jerzego Iwano-
wskiego, Zygmunta Nowickiego i Jana Piotrowskiego?. Na te
same osoby spadl obowigzek zorganizowania spélki akcyjnej.

Powolano ja do zycia 1 lipca 1923 r., za$ statut spoiki pod
nazwg ,,Stowarzyszenie Mechanikéw Polskich z Ameryki Spol-
ka Akcyjna” z siedzibg w Warszawie przy Alejach Jerozolim-
skich 30 zatwierdzilo Ministerstwo Przemystu i Handlu 15 li-
stopada 1923 r. Nowy statut zatwierdzony przez powyzszy re-
sort 22 lutego 1930 r. okreslal, ze ,,celem spoélki jest prowadze-

6 Z czem przychodzi do Polski i do czego dazy Stowarzyszenie Me-
chanik6éw, ,Swiat”, 1921, nr 14, s. 19.

7 Archiwum Polskiej Akademii Nauk w Warszawie, Materialy inz.
Jana Piotrowskiego, sygn. III-110 (dalej APAN) teczka 59, k. 1—14,
23—24, 45—76; J. Piotrowski, XXX lat czasopisma , Mechanik”, , Me-
chanik” 1957, nr 5—6, s. 268; Poczatki naszych zakladéw i ich rozwoéj
do wybuchu II wojny Swiatowej, ,,Glos Mechanika”, 1969 nr 14, s. 1;
M, Kozicz, Sladami dokumentéw historii ,,Mechanikéw”, ,,Glos Me-
chanika”, 1979 nr 5, s. 1.



nie wszelkiego rodzaju przedsiebiorstw, zakladéw przemy-
stowych, budowlanych, jak réwniez instytucji, majgcych na
celu podnesienie wytwérczosci” 8. W skiad Zarzadu spétki we-
szli: Zygmunt Nowicki — prezes, Antoni Anusz — wicepre-
zes oraz inzynierowie Jerzy Iwanowski, Wiladyslaw Hackie-
wicz, Jan Piotrowski — czlonkowie. Sekretarzem Zarzadu zo-
stal Stanistaw Rayzacher. Funkcje dyrektora zarzgdzajacego
Stowarzyszenia objal J. Iwanowski, dyrektora technicznego
- J. Piotrowski.

Skiad wiladz by! stabilny i pozostawal bez zmian do 1932 r.,
poza niewielkimi korektami wséréd czlonkéw Zarzadu i po-
~ wolaniem na stanowisko dyrektora administracyjnego Miko-
laja Krasuckiego. W 1932 r. prezesem Zarzadu zostal A. Anusz’
a czlonkami Zdzistaw Czechowski, Marian Chechlinski, Zyg-
munt Wasserab, Mieczystaw Staszewski, Aleksander Debski,
Jézef Czerkawski. Na stanowisko dyrektora zarzadzajacego
powolano pptk Mieczystawa Staszewskiego; pozostali na swoich
stanowiskach J. Piotrowski i M. Krasucki. Wyraznie rosnie
we wiladzach spoétki rola wojskowych, co niewatpliwie wigzalo
sie z coraz wiekszymi zaméwieniami Ministerstwa Spraw Woj-
skowych. Pozycja wojskowych umocnita sie w 1934 r., kiedy
w sklad Zarzadu wszedl pptk Stanistaw Witkowski. Odbyl on
'w latach 1927—1931 praktyke w. zakladach przemystu wojen-
nego we Francji; w 1932 r. zostal szefem Instytutu Techniki
Uzbrojenia, & w 1935 r. powotano go na stanowisko kierowni-
ka Biura Przemystu Wojennego Ministerstwa Spraw Wojsko-
wych.

W 1934 r. zmienit sie w istotny sposoéb sklad Zarzadu Sto-
warzyszenia. Prezesem zostal prezydent Warszawy Stefan Sta-
rzynski, a czlonkami pptk Stanistaw Witkowski, Marcin Czar-
kowski, Jerzy Tomorowicz, Stanistaw Zwierzchowski, Zdzi-
staw Czechowski, pptk Mieczystaw Staszewski. Natomiast w
1936 r. na stanowisko dyrektora naczelnego powolano Zyg-
munta Ryfela, administracyjnego inz. Jana Kalinowskiego, kto-
rego w 1938 r. zastagpil inz. Wiadystaw Kozlowski; dyrektorem
technicznym pozostawal caly czas J. Piotrowski 9.

Kapital zakladowy spéiki okreslono w momencie zalozenia

8 Wojewddzkie Archiwum Panstwowe w Skierniewicach z siedzba
w_ Zyrardowie (dalej WAPS), Stowarzyszenie Mechanikéw Polskich
ggA}r{nelryki Spoétka Akcyjna”, sygn. 1, k. 3—4, por. takze APAN, teczka
29, o As

9 Inz. Jan Piotrowski przyczynil sie nie tylko do rozwoju przemy-
siu obrabiarkowego w Pruszkowie. Por. J. Pilatowicz, Inz. Jan Piotro-
wski — czlonek niepospolity, , Rocznik Pruszkowski”, 1979, s. 50—61;
Przewodnik Przemystu i Handlu Polskiego, 1928, s. 459; Rocznik Infor-
macyjny o spotkach akcyjnych w Polsce, 1930 nr 260, 1932 nr 570,
1934 nr 1542, 1936 nr 1794.
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na 1 mld marek polskich podzielonych na 20 000 akcji po
50 000 marek. Po reformie skarbowej kapital ten przewalu-
towano na 3,5 mln zl, podzielonych na 20 000 akcji po 175 zi
kazda. Walne Zgromadzenie sp6tki 31 grudnia 1927 r. dokonslo
polaczenia Towarzystwa Gorniczego, Odlewow Zelaznych, .
Emaliowanych, Warsztatéw Mechanicznych i Kopaln Wegla
»Poreba” ze ,,Stowarzyszeniem Mechanikéw Polskich z Ame-
ryki” poprzez przejecie calego majatku ,,Poreby” ustalonego
na 2,1 mln z w zamian za akcje ,,Stowarzyszenia”. W tym ce-
lu podwyzszono kapital o 2,1 mln zt tj. do 5,6 mln zl droga
emisji 12 000 sztuk akcji po 175 zt kazda. W 1930 r. kapital
ten zmalal do 4950000 zi, podzielonych na 45000 akcji na
okaziciela o wartosci 110 zi kazda 10.

»Stowarzyszenie Mechanikéw Polskich z Ameryki Spoétka
Akcyjna” z chwilg ukonstytuowania si¢ przejeto majgtek ame-
rykanskiej spétki ,,The Polish Mechanics Co. Inc.” (Stowarzy-
szenie Mechanikéw Polskich w Ameryce), kiérego akcjona-
riuszami byli polscy emigranci w Ameryce, tym samym wias-
cicielami ,,Stowarzyszema Mechanikow Polskich z Ameryki
Spoétka Akcyjna”. Fatalna sytuacja ekonomiczna, bliska plajty,
w latach 1920—1923 nabytych w Polsce przedsiebiorstw praw-
dopodobnie doprowadzila do konfliktu (dokladne tlo nie jest
blizej znane) pomiedzy polonijnymi akcjonariuszami, albowiem
w Stanach Zjednoczonych 22 maja 1924 r. dokonano reorga-
nizacji ,,The Polish Mechanics Co. Inc.” przeksztalcajgc go w
»The Mechanics Association Inc” (Stowarzyszenie Mechani-
kéw) w stanie Delaware. Przeciwko reorganizacji wypcwie-
dziala sie czes¢ akcjonariuszy. W 1928 r. réwno 80% akcji
»Stowarzyszenia” posiadal wtasnie ,,The Mechanics Associa-
tion Inc.”, za§ pozostale 20% posiadali czlonkowie Zarzadu
wotowarzyszenia” — Z. Nowicki, A. Ahusz, J. Iwanowski, W.
Hackiewicz i J. Piotrowski, ktoérzy przekazali je 1 lipca 1928 .,
bez odszkodowania, spéice ,,The Mechanics Association Inc.”,
tym samym w jej posiadaniu znalazio sie 100 akeji u

Z sytuacja powyzszg nie pogodzila 51e znaczna czes$é, prze-
bywajacych stale w Polsce, czlonkéw i akcjonariuszy ,,The
Polish Mechanics Co. Inc.” dlatego w rezolucji z 8 lpca 1928 r.
uchwalonej na wspélnym zjezdzie z czlonkami, rowniez za-
mieszkujgcymi w Polsce, ,,The Mechanics Association Inc.”
stwierdzono: ,,Zwazywszy, ze twércami i organizatorami Sto-
warzyszenia Mechanikéw byliSmy my, czlonkowie ,The Po-
lish Mechanics Co Inc.” '

0 WAPS, Stowarzyszenie Mechanikéw..., sygn. 1, k. 4—5.
11 APAN, teczka 59, k. 1; A. Kleks, Potega dolara, »Echo Prusz-
kowskie”, 1928 nr 10, s. 5.
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Ze bez naszej wiedzy i zgody powstala druga organizacja
,»The Mechanics Association” inkorporowana w stanie Dela-
ware, ktéra obecnie zmusza dawnych czlonkéw do doplacema
10 dolaréw do kazdej akcji, w razie za§ niemoznosci grozi unie-
waznieniem naszych akcji, naszej wlasnosci; o$wiadczamy, iz
uchwala powzieta przez nieliczne grono  akcjonariuszy nie
jest prawomocng, gdyz stara organizacja nie zostala rozwig-
zana prawnie.

Zwazywszy, ze niebaczna ta uchwata wyrzadzila nam krzy-
wde nie tylko materialng lecz i moralng.

Zwazywszy, ze w roku 1923 powstala nowa organizacja za-
legalizowana w Polsce pod nazwg: Stowarzyszenie Mechani-
kow Polskich z Ameryki w Polsce, majgcg swe odrebne ak-
cje, — silg rzeczy akcje obu amerykanskich organizacji staly
sie fikejg, gdyz calym majgtkiem nabytym za nasze pienia-
dze rozporzadza organizacja polska, my za§ czlonkowie obu
amerykanskich organizacji zamieszkujgcy w Polsce zadnych
praw, a tym samym i wplywu na bieg prowadzonych intere-
s6w nie mamy i faktycznego stanu przedsiebiorstw nie znamy.

Domagamy sie przywrocenia naszych slusznych praw przez
zmiane akcji fikcyjnych obu amerykanskich organizacji na
jedyne akcje realne jakimi sg akcje polskie Stowarzyszenia
Mechanikéw Polskich z Ameryki w Polsce, co lezy w inte-
resie wszystkich i nie krzywdzi nikogo (...).

Nie po to przez oceany przybywaliSmy do Ojczyzny z pies-
nig w duszach:

Dla Ciebie Polsko i dla Twej chwaly
Nasze ramiona, nasza krew

I masz dorobek potem zlany
Idziemy, Polsko, na Twéj zew”. 12

Z cytowanego fragmentu rezolucji zjazdowej, podpisanej
przez czlonkéw prezydium zjazdu: prof. dr Kazimierza Z6-
rawskiego — przewodniczgcego oraz Antoniego Tuznika, An-
toniego Zwolinskiego i Stanistawa Karsza — wiceprzewodni-
czacych, ponad wewnetrzne rozbieznoSci postawiono zagad-
nienia odpowiedniego zysku od wlozonego kapitalu oraz udzia-
lu w zarzadzaniu spo6tks, przede wszystkim odpowiedniej re-
prezentacji w Zarzadzie spétki i dyrekcjach poszczegblnych
przedsiebiorstw. Postulowano nawet w 1929 r. zmiany perso-
nalne w'Zarzadzie, sagdzono bowiem, ze polityka dotychczaso-
wego moze doprowadzi¢ przedsiebiorstwa do ruiny. Postula-
ty te uwzgledniono tylko czesciowo gléwnie w zakresie pre-

12 APAN, teczka 59, k. 31.

’
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tensji finansowych. Celem zrekompensowania strat material-
nych pierwszych udzialowcéw poniesionych w latach 1920—
1921 Bank Gospodarstwa Krajowego w 1937 r. zrzek! sie po-
siadanych w spélce wierzytelnosci na sume 1,6 mln zl. Odszko-
dowania wyplacono w formie obligacji ,,Stowarzyszenia”, zao-
patrzonych w gwarancje skarbu panstwa 13,

3. PRODUKCJA

Wsrod zakupionych zakladow w 1920 r. przez emigrantéow
amerykanskich znalazla sie zdewastowana fabryka Troetzera
w Pruszkowie. Zaklad obejmowatl obszar 1 ha 399 m? za$§ ku-
batura odbudowanych budynkéw wynosita 22 600 m3, w tym
3900 m3 przypadalo na warsztaty 1. W przedsiebiorstwie pru-
szkowskim postanowiono uruchomié¢ produkcje obrabiarek. Za-
decydowaly o tym mozliwosci wykorzystania fachowcow z fa-
bryki ,,Gerlach i Pulst”, a przede wszystkim .zainteresowania .
emigrantéw i ich przeswiadczenie, na podstawie obserwacji w
Stanach Zjednoczonych, o kluczowej roli przemystu obrabiar-
kowego dla calego zycia gospodarczego, a takze postepu tech-
nicznego. Ich tok rozumowania oddaje mys$l inz. J. Piotrow-
skiego sformulowana w kilka lat pézniej — ,,Przy ocenie tej
galezi przemystu (przemystu obrabiarkowego — przypis J.P.)
nalezy zawsze pamietaé, iz nie daje ona wyrobéw bezposred-
niego spozycia, a tylko narzedzia do ich wytwarzania. Prze-
myst obrabiarkowy daje maszyny i narzedzia dla przemysiu
fabrycznego, a przede wszystkim maszynowego, i przez to wy-
wiera znaczny wplyw wszedzie, gdzie tylko w zyciu gospo-
darczym zastosowana jest maszyna. W przemysle tym kon-
centruja sie ‘wszystkie wysitki organizacji obrébki. W pomy-
stowosci konstrukeji i typéw obrabiarek kryje sie zrédio po- -
tanienia produkeji. Dotyczy to calych duzych dziedzin wytwor-
czo$ci: $rodki komunikacji ladowej, wodnej, powietrznej, sil-
niki, maszyny rolnicze, bron i amunicja i niezliczona ilos¢ in-
nych maszyn i instalacji” 15,

Tak szerokie mozliwosci zastosowania obrabiarek, przewi-
dywana chlonno$¢ rynku polskiego wobec koniecznosci odbu-
dowy zniszczonego przemystu, budowy od podstaw niektérych
galezi przemystowych zwlaszcza nowoczesnych, istnienie spo-
rego zastepu doswiadczonych fachowcéw w tej dziedzinie —

8 Tamze, k. 35; WAPS, Stowarzyszenie Mechanikéw..., sygn. 3, k. 1—86.

% APAN, teczka 59, k. 6.

15 Tamze, teczka 15, k. 1. Duze mozliwo$ci rozwoju dla przemystu
obrabiarkowego przewidywal réwniez E. T. Geisler, widoki rozwoju
przemystu obrabiarkowego w Polsce, , PT”, 1919 nr 13—16, s. 59—61,
nr 21—24, s. 105—107.
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pozwalaly przypuszczaé, ze zapotrzebowanie na obrabiarki be-
dzie znaczne, a zyski stosunkowo szybkie i duze. Od polowy lat
20-tych koniunkture na polskie obrabiarki wzmocnily niemie-
ckie restrykcje gospodarcze, m.in. zakaz wwozu do Polski ma-
szyn.

Kierujgc sie tymi przestankami podjeto szybkie dzialania.
Juz w 1920 r. fabryke pruszkowsksa wyposazono w amerykan-
skie maszyny, a polskg kadre techniczng zasilili emigranci de-
cydujgc sie na powr6t do Polski 6. Przyniesli oni nie tylko no-
woczesng technike i kapital, ale takze wzorowg organizacje
i przykladng dyscypline pracy. Mimo tego w pierwszych la-
tach zaloga miala problemy z opanowaniem technicznej strony
produkcji. Zdarzaly sie rézne ,,wpadki”. O jednej z nich tak
wspominal w 1969 r. przybyly do Pruszkowa w 1920 r. z Chi-
cago Antoni Baccul — ,,W 1924 roku zwrécono 50 sztuk roz-
wiertakéw. Przyjechal z nimi do fabryki jakis wojskowy. Dy-
rektor Kulesza wezwal mnie i kazal sprawdzi¢ rozwiertaki.
Dyrektor zabawial klienta a ja zabralem sie do sprawdzania.
Okazalo sig, ze nasi robotnicy nie umieli jeszcze pracowaé na
nowych maszynach i calg partie rozwiertakéw trzeba bylo po-
prawié obnizajgc ich tyly. (..) Po kilku dniach odestaliSmy
calg partie poprawiong. Honor fabryki byt uratowany. Wszy-
scy byli zadowoleni, a mnie dyrektor mianowal majstrem
obrébki metalu, ktérym bylem do wybuchu wojny” 17.

Przypadki takie nie zrazaly klientéw, albowiem byly one
sporadyczne, a ponadto w pierwszych latach po wojnie popyt
znacznie przekraczal wielkos¢ produkeji i trzeba bylo uciekaé
sie do importu. Np. w 1925 r. produkcja krajowa wynosita
4,3 mln zl za§ import przeszio 11 mln, natomiast w 1929 r.
odpowiednio 6,6 mln zt i 23,2 min zl. 18 Wobec tak duzego
popytu szybko rozbudowano nawet male i slabe wytwoérnie.
Tym bardziej probleméw ze zbytem i rozbudowg mocy wy-
twoérczych nie miala fabryka pruszkowska, pracujgca takze na
potrzeby armii polskiej, co dawalo pewnosé zaméwien i sta-
bilizacje produkcji. Pruszkowskimi obrabiarkami zaintereso-
waly sie w 1926 r. misje wojskowe Rumunii i Jugostawii. Wo-
bec rosngcego popytu fabryka pruszkowska wprowadzila w -
1925 r. do produkcji szereg odmian szybkobieznych tokarek po-
ciggowych, jednopasowych z magazynami predkosci i posu-
wow o wysoce, nowoczesnej konstrukeji oraz wypuscita z po-
wodzeniem wiekszg partie frezarek uniwersalnych, jednopaso-

16 Z czem przychodzi.. s. 19; Stowarzyszenie Mechanikéw Polskich
z Ameryki, ,Przeglad Techniczny” (,,PT”), 1926 nr 33—34, s. 443.

17 Mé6wig ludzie — moéwi historia, ,,Gios Mechanika”, 1969 nr 15, s. 1.

18 APAN, teczka 7, k. 9. -
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-wych, a takze plerwszq probng szybkobiezng tokarke do zesta-
woéw wagonowych 19

Wielki kryzys gospodarczy byl trudnym okresem dla prze-
mystu obrabiarkowego. W czasie jego trwania wszelka plano-
wos¢ produkeji zanikla, kazda z wytwémni budowala takie ma-
szyny, jakie w danym momencie byly doraznie potrzebne. Bra-
no zamowienia na coraz to nowe typy obrabiarek nie zwazajgc
na dotychczasows specjalizacje. Koniecznos¢ zmusila do tego
rowniez fabryke pruszkowsks, ktéra na poczatku lat 30-tych
podjeta sie nawet produkecji automatycznej maszyny do pako-
wania papieroséw dla monopolu tytoniowego. Byt to prototyp
w skali kraju, ale nawet lepszy od podobnych zagranicznych.
Maszyna wykonywala z taSmy kartonu pudetka do papieroséw
rozmaitych gatunkéw np.. ,Wanda”, ,Mazur”, ,Avanti”,
,Grand Prix”, ,,Damskie”, ,,Aromatica”, ,,Radio”. Jednoczesnie
drukowala na nich metodg ofsetowg dwukolorowe winiety,
nakladala papierosy i zaklejala pudelka. Najmmiejsza niedo-
kladnos¢ w funkcjonowaniu maszyny np. opuszczenie papie-
rosa, byla sygnalizowana automatycznie. Wydajnosé automatu
wynosita 25 000 pudelek w ciggu 7 godzin, czyli okolo 0,5 min
papierosow 20.

Toczyla sie zatem pomiedzy przedsiebiorstwami obrabiarko-
wymi walka o przetrwanie, walka autentyczna i bezpardonowa.
Krajowa produkcja obrabiarek osiggnela dno w 1932 r., kiedy
to jej wartosé wynosila zaledwie 4,2 mln zl, a import zmalal
do niespelna 1,5 min zi 24,

Wieksze przedsiebiorstwa, a do takich nalezaly zaklady pru-
szkowskie, staraly sie ratowaé intensyfikacje produkecji eks-
portowej. Wobec tego, ze kryzys ogarnagl caly $wiat kapitali-
styczny bylo to mozliwe jedynie na kierunku radzieckim, co
ulatwiala szybka industrializacja ZSRR. Sprzyjaly temu zresz-
tg tradycje polskiego przemystu obrablarkowego Znano na
rynku rosyjskim fabryke ,Gerlach i Pulst”, ktéra w latach
1890—1915 regularnie zaopatrywala w obrab1ark1 najwieksze
zaklady przemyslowe, majac na tamtejszym rynku opinie jed-
nej z najlepszych i najwiekszych wytwoérni w Europie. Eks-
port ten, zreszta w malej skali, wznowiono w 1926 r., a wiec
po przeszlo dziesiecioletniej przerwie 22. Intensyfikacja ekspor-
tu nastgpilta od 1930 r. Tylko do 1933 r. obie fabryki Stowarzy-
szenia w Pruszkowie i Porebie wyslaly do ZSRR przeszio 300
egzemplarzy obrabiarek na laczng sume 5,5 min zl. Dostawy

19 Tamze, teczka 62, teczka 20, k. 10.

2 Tamze, teczka 9, k. 2.

2t Tamze, teczka 7, k. 9.

2 7. Plotrowsln Obrabxarkl polskie, (W:) Przemyst i handel 1918—
1928, Warszawa 1928, s. 182.
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te objely 13 typéw maszyn m.in. tokarki od matych stolowych
az do ciezkich karuzelowych, frezarki, strugarki i dlutownice.
Znalazlty one uznanie w zakladach przemystowych niemal
wszystkich okregéw przemystowych. Ozywiajgcym sie kon-
kontaktom gospodarczym towarzyszyly wzajemne wizyty spe-
cjalistow. Dyrektor techniczny fabryki pruszkowskiej inz.
J. Piotrowski przebywal w kwietniu i maju 1931 r. w Mo-
skwie, Charkowie i Jalcie, Natomiast 8 maja 1933 r. zlozyli
rewizyte w Pruszkowie przedstawiciele obrabiarkowej centra-
li importowej ,,Stankoim” — prezes A. Tamarin, wiceprezes
A. Barmin oraz prezes ,,Technoimportu” F. Kisielow i inni.
Zademonstrowano delegacji wszystkie typy precyzyjnych obra-
biarek budowlanych w zakladzie. Pokaz maszyn odbywal sie
w ruchu przy wykonywaniu skomplikowanych robé6t. Delega-
cja radziecka z uznaniem wypowiadala sie o prezentowanych
konstrukcjach obrabiarek i organizacji ich produkcji.
Omoéwiono réwniez projekty zamowien, przede wszystkim
- w zakresie ciezkich obrabiarek dla kolejnictwa (tokarki dla ze-
stawéw kolowych) i dla hutnictwa (tokarki do walcéw). Tymi
dwoma typami obrabiarek Rosjanie interesowali sie szczegol-
nie, poniewaz na kilka dni przed wizytg w Pruszkowie jeden
z czlonkéw delegacji inz. Astrow zapoznal sie z pracg obra-
biarek z Pruszkowa w warsztatach kolejowych Warszawa-Pra-
ga. Tokarki pruszkowskie do zestawéw kolowych pracowaly
tam bez zarzutu. Duze zainteresowanie wywolaly szybkobiez-
ne tokarki dla twardych stopéw i pionowe frezarki.
Obrabiarki pruszkowskie mogly liczy¢é na zyczliwe przyje-
cie w ZSRR ze wzgledu na duze zaufanie radzieckich sfer tech-
nicznych do techniki polskiej (dzieki tradycjom fabryki ,,Ger-
lach i Pulst”), ktéra pozostawila slady w wielu fabrykach ra-
dzieckich. Ponadto polskie obrabiarki nadawaly sie lepiej do
warunkéw radzieckich, niz obrabiarki niektérych renomowa-
nych firm. Rosjanie $cisle formulowali wlasne warunki tech-
niczne, co zmuszato do przystosowania sie do poziomu i potrzeb
produkcji ZSRR. Delegacja radziecka uwazala, ze sg mozli-
wosci dla dalszych zaméwien i rozwoju wspétpracy pod warun-
kiem reprezentowania przez pruszkowskie obrabiarki §wiato-
wego poziomu. Rynek radziecki stawal sie coraz bardziej wy-
magalny w zakresie poziomu technicznego wyrobéw 23,
Rzeczowa ocene polsko-radzieckich kontaktéw handlowych
w zakresie obrabiarek dal inz. J. Piotrowski — ,,Polskie obra-
biarki na ogoél byly zyczliwie przyjete w Rosji i w olbrzymiej
wigkszosci nie spotkaly sie z ujemng oceng, czego dowodem

2B APAN, teczka 2, k. 1—2, teczka 4, k. 2, teczka 11, k. 2—3.
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sg-dalsze zamoéwienia. Sowiety (...) s3 klientem wymagajacym,
lecz bezwzglednie rzeczowym” 24

Fabryka pruszkowska eksportowala obrabiarki przede wszy-
stkim do ZSRR, ale zdarzaly sie réwniez zamoéwienia z in-
nych krajow np. Turcji, czeskiej ,,Skody” z Pilzna, a nawet,
chociaz bardzo incydentalnie, z Niemiec 2.

Spory eksport do ZSRR i innych krajow nie moégt rozwigzac
wszystkich problemoéw bedacych skutkiem wielkiego kryzysu
gospodarczego. Przy czym, wobec kluczowej roli obrabiarek
w modernizacji i postepie technicznym dla innych galezi prze-
myshu, kryzys w przemysle obrabiarkowym rzutowat w za-
sadniczy sposob na reszte przemystu. Wedtug dyrektora fabry-
. ki pruszkowskiej inz. J. Piotrowskiego utrzymanie produkeji
przemystu maszynowego, a zwlaszcza obrabiarkowego, nawet
w okresie kryzysu gospodarczego, mialo istotne znaczenie dla
- calo$ci zycia gospodarczego, moglo stworzy¢é mozliwosci utrzy-
mania poziomu technicznego i samodzielnosci rozwigzan tech-
nicznych.. Co wiecej, wlasnie w czasie kryzysu, kiedy brak du-
zych srodkow inwestycyjnych — ,,(...) calg uwage nalezy skie-
rowaé na udoskonalenie warsztatow pracy. Powstrzymanie sie
od udoskonalenia produkcji przeciwne jest naturze pracy. Na-
wet jednostki stojgce na najnizszych szczeblach hierarchii pra-
cownikéw z wielkim zainteresowaniem obserwujg postepy
w produkeji i chetnie przyczyniajg sie osobiscie do nich. Prze-
ciwnie zatamowanie postepu w wydajnosci placowki wytwor-
czej, pocigga za sobg nieuchronne jej cofanie sie i rozklad.
Jezeli nawet postanowiono powstrzymaé sie od reorganizacji
przedsiebiorstwa przez zastosowanie nowych wiecej wydajnych
odmian maszyn, to juz samo normalne zuzycie maszyn i wyni-
kajace stad kosztowne i dlugotrwale naprawy, winny pobu-
dza¢ do zmiany zuzytych maszyn przez nowe” 26, W innym
miejscu J. Piotrowski tak okreslit inicjujagca role obrabiarki
dla postepu technicznego — ,,W kazdym zakresie pracy, czy
to w wytworni parowozéw i wagondéw, silnikow lub maszyn
rolniczych, aeroplanéw i samochodéw, maszyn do szycia lub
rower6w, broni i amunicji itp. — bezpoSrednim narzedziem
pracy jest obrabiarka. Ona decyduje ¢ sposobie obréobki czes-
ci, o predkosci wykonania, organizacji pracy itp. Postep w
fabrykacji przede wszystkim polega na zastosowaniu coraz do-
skonalszych i wydajniejszych obrabiarek” 27,

Tak wlasnie pojmowana rola obrabiarki musiata sklaniaé do
podtrzymania mozliwie duzej produkcji obrabiarek, tym bar-

% Tamze, teczka 31, k. 3.

% Tamze, teczka 59, k. 28, teczka 60 k. 8.
2% Tamze, teczka 1, k. 2. :

2 Tamze, teczka 19, k. 4.
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dziej, ze w przemysle polskim w 1929 r. pracowaly przewaz-
nie przestarzale obrabiarki, co bylo szkodliwe nie tylko z punk-
tu widzenia oszczednosci pracy, jej bezpieczenstwa, ale réw-
niez obronno$ci panstwa 2

Oproécz eksportu istotng role w podtrzymaniu produkcji obra-
biarek odgrywaly zamoéwienia panstwowe tak dla celow cy-
wilnych, jak i wojskowych. Partycypowala w niej fabryka
pruszkowska. Dla koordynacji tych zaméwien w 1932 r. przy
Ministerstwie Przemystu i Handlu zorganizowano Komisje
Miedzyministerialng, ktérej zadaniem bylo programowanie za-
méwien instytucji panstwowych i ich. podzial pomiedzy wy-
twornie. Zamyst ten dawat przedsiebiorstwom mozliwosé okres-
lania produkcji w diuzszym okresie czasu oraz mozliwosé spe-
c;ahzacp” Okres kryzysu nie sprzy]al jednak tego typu za-
miarom, poniewaz z powodu ograniczonego zapotrzebowania
na obrabiarki poszczeg6lni producenci nie chcieli byé krepowa- -
ni w staraniach o zaméwienia. Wezasie kryzysu zamarla réw-
niez dzialalnos$¢, zalozonej w 1924 r., Grupy Wytwoérni Obra-
biarek Polskiego Zwigzku Przemystowcéw. Wraz z ozywieniem
koniunktury gospodarczej reaktywowano w 1934 r. pod nazwg
»Grupa Wytwoérni Obrabiarek do Metali Polskiego Zwigzku
Przemystowcow Metalowych”. Do Grupy tej w 1938 r. nalezalo
10 zakladow przemystowych: H. Cegielski S. A. z Rzeszowa,
J. John S. A. z Lodzi, W. Krusche i Sp. z Pabianic, Wi. Pachal-
ski z Warszawy, ,,Pionier” z Warszawy, dwie fabryki Stowa-
rzyszenia w Pruszkowie i Porebie, Tlocznie i Maszyny Pomo-
cnicze z Warszawy, ,,Wiepofana” S. A. z Poznania i ,Ziele-
niewski i Fitzner-Gamper S.A.” z Dabrowy Goérniczej. Kil-
ka duzych fabryk pozostalo poza ,,Grupa”.

Zadaniem ,,Grupy” byla nie tylko obrona intereséw czlon-
koéw, ale i wspélpraca techniczna; podzial pomiedzy siebie pro-
dukcji, normalizacja czesci, kooperacja przy produkcji czesci,
ustalenie warunkéw produkcji i sprzedazy, zbiorowy udzial w
wystawach i pokazach. Zorganizowano réwniez wspdlny sklep
pod nazwg ,,Salon Obrabiarek i Narzedzi” na rogu uli¢y Swie-
tokrzyskiej i placu Napoleona. Podjeto prace nad sformulo-
waniem programu ,,Grupy” na najblizsze lata. Zakonczono je
w 1937 r. Program przewidywatl utrzymanie produkcji 180 do-
tychczasowych typoéw obrabiarek, 30 wycofano, za§ 70 zapro-
jektowano na nowo — mialy si¢ one ukazaé w latach 1938—
1939. A zatem program budorwy obrabiarek objal 250 typow.

3 S. Pluzanski, “Szkic spélczesnego stanu przemysiu obrabiarek do
metali, Warszawa 1931, s. 35—36.

2 APAN teczka 11, k. 8; J. Pxotrowskl, Przemyst obrabiarkowy w
Polsce w 1925, gk 1926 nr 16, s. 262,
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Nie bylo to wiele, jesli zauwazyé ze woéwcezas w $wiecie funk-
cjonowalo 5000 typoéw obrabiarek, a np. w ZSRR zakladano
w tym okresie budowg 800 typow.

Istotng role w tym programie odgrywa¢ miala fabryka w
Pruszkowie, dla ktérej projektowano budowe nastepujacych
typéw obrabiarek: tokarki pociggowe — uproszczone, szybko-
biezne, jednopasowe, tokarki wysoce szybkobiezne; tokarki —
produkcyjne, narzedziowe, tarczowe, karuzelowe, rewolwero-
we; szlfierki — uniwersalne, ostrzaltki, frezarki — pionowe,
poziome, uniwersalne; obrabiarki i centréwki. Dla zakladéw
pruszkowskich przewidziano najszerszy asortyment produkcji.
Oproécz obrabiarek w Pruszkowie wytwarzano jeszcze narze-
dzia do skrawania metali, np. w 1925 r. wykonano ich za su-
me okoto 200 000 z1 30,

Rola fabryki pruszkowskiej wzrastala tym bardziej, ze dys-
ponowala ona nowoczesnym biurem konstrukcyjnym kierowa-
nym przez inz. Szymona Jachimowicza, umozliwiajacym pro-
jektowanie oryginalnych polskich konstrukcji. Zadanie Biura
Konstrukcy]nego wynikalo z ogélnej koncepcji jego zalozycie-
la inz. J. Piotrowskiego — ,,Dla pramdlowego wiec zaopatrze-
nia kraju w obrabiarki konieczne jest rozwigzanie kompromi-
sowe — produkowaé w kraju niezbyt znaczng ilo$¢ najwiecej
uzywanych typéw seriami w dobrym gatunku i nie drogo oraz
konstruowaé nowe, specjalne typy w tych rozmiarach, na ja-
kie sta¢ nam sil konstruktorskich, a nabywaé za granicg te
maszyny, ktérych brak w kraju” 31

Biuro Konstrukeyjne wspélpracowalo bardzo $cisle z Mini-
sterstwem Spraw Wojskowych opracowujgc na jego zlecenie
program budowy. obrabiarek koniecznych do produkcji amu-
nicji artylery]sknej aby uniezalezni¢ sie w tym zakresie od
zagranicy 32

Wymlame mysli techmczne] i doswiadczen produkcy]nych
stuzylo fachowe czasopismo ,,Mechanik” — zalozone w 1920 r.
przez Stowarzyszenie — - poswiecone obrabiarkom i obroébce
metali. W 1927 r. przekazano je Stowarzyszeniu Inzynieréow
Mechanikéw Polskich, ktére wciggnelo do wspélpracy wielu
wybitnych profesoréw Politechniki Warszawskiej gwarantu-

3 APAN, teczka 6, k. 20—32, teczka 14, k. 4; J. Piotrowski, Jakie
obrabiarki bedg budowane w Polsce, ,Mechanik”, 1938 nr 1, s. 3—&6,
nr 2, s. 36—37; Tenze, Przemysl obrabiarkowy w Polsce 1925 r.

s. 264; J. Piotrowski, Zagadnienia programowe polskiego przemysiu
obrabxarkorwego, ,Przeglad Mechaniczny”, 1939 nr 1, s. 4—6.

31 J. Piotrowski, Przemyst obrabiarkowy i jego mozliwosci rozwo-

Jowe, »Przeglad Mechaniczny”, 1936 nr 22, s. 883.
32 APAN, teczka 59, k. 26; Ksiega SIMP..., s. 50.
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jacych wyggki poziom prezentowanych na lamach czasopisma
ow =, '

Przemys! obrabiarkowy, w tym roéwniez zaklady pruszo-
wskie, zaczal wychodzi¢ powoli z kryzysu w 1933 r., kiedy to
warto§¢ produkeji krajowej wzrosta do 5 mln zl, a import do
3,3 min zi. W 1938 r. w produkcji krajowej osiggnieto 13,5 mln
zl, a w imporcie az 38 mln zl przy zerowym eksporcie 3. Od
1935 r. nastepuje wyrazne ozywienie zapotrzebowania na obra-
biarki. Wykorzystuja to zaklady pruszkowskie rozbudowujac
swoj park maszynowy, liczacy w koncu grudnia 1936 r. —
209 silnikow elektrycznych o mocy 556 kW. W 1936 r. zuzyto
do produkcji obrabiarek przeszlo 135 ton odlewéw zeliwnych,
63,7 ton konstrukcji stalowych, 0,4 tony odlewoéw staliwnych,
przeszlo 4 tony brazu;, niemal 1,5 tony aluminium,. zuzyto
wreszcie niemal 400 000 kWh energii elektrycznej 3.

4., ZALOGA — DZIALALNOSC SPOLECZNO-POLITYCZNA

Zaklady produkujgce obrabiarki w dwudziestoleciu miedzy-
wojennym nie nalezaly do najwiekszych pod wzgledem liczby
zatrudnionych pracownikéw. Natomiast daleko posunieta spe-
cjalizacja 1 wysoki wspélczynnik zlozonosci technicznej pro-
dukowanych wyrobéw, wymagaly zatrudnienia duzej liczby
inzynieré6w i technikéw, a takze odpowiedniego przygotowa-
nia fachowego pozostalej czesci zalogi. Warunki te powodo-
waly, ze obrabiarkowcy wyro6zniali sie pod wzgledem wyksztal-
cenia i innych waloréw intelektualnych na tle pozostatej czesci
pruszkowskiej klasy robotniczej. Wzmacniatl to jeszcze fakt, ze
wielu robotnikéw fabryki obrabiarek powrécilo ze Stanéw
Zjednoczonych, przynoszac ze sobg doswiadczenia uzyskane w
kraju o najwyzszej technice §wiatowej, ktére w sposoéb bezpo-
$redni lub posredni oddzialywaly pozytywnie na reszte zalogi.

W pierwszych latach w zakladach pruszkowskich zatrudnia-
no okoto 300 robotnikéw 3, Liczba ta wraz z rozjowem fabry-
ki rosta osiggajac w 1936 r. — 534 robotnikéw, w tym mez-
czyzn — 510, kobiet — 11, chlopcow do lat 18 — 12 oraz
jedng dziewczyne. W tym samym 1936 r. pracownikéw umy-
stowych zatrudniano — 214, a praktykantéw i uczniéow 12.
W sumie zaloga fabryki liczyla 760 pracownikéw 37. Byli oni

33 APAN, teczka 60, k. 3; J. Piotrowski, Obrabiarki polskie, (W:)
Przemyst i handel 1918—1928, Warszawa 1928, s. 180; Tenze, XXX lat
czasopisma ,,Mechanik” ..., s. 268—272.

3 APAN, teczka 7, k. 9.

% Archiwum GUS, Przemyst 1918—1939, sygn. 165.

¥ A. Kleks, op. cit., s. 5.

87 Archiwum GUS, Przemyst 1918—1939, sygn. 165.

20



dobrze oplacani, ale w okresach stagnacji lub kryzysu dyrek-
cja wyplacala tylko cze$é zarobkow 38,

Robotnicy fabryki starali sie wlasnymi inicjatywami tagodzié
trudnosci materialne codziennego Zycia m.in. poprzez szeroki -
udzial w pruszkowskim robotniczym ruchu spétdzielczym. Od
wczesnych lat 20-tych obrabiarkowcy aktywnie dzialali w ro-
botniczej spoéldzielni ,,Sila”, ktéra podupadla w nastepnym
dziesiecioleciu przede wszystkim z powodu sprzedazy na duzg
skale, strajkujacym i bezrobotnym robotnikom, réznego ro-
dzaju artykuléw konsumpcyjnych na kredyt 2.

W wielu przypadkach na trudng sytuacje materialng robo-
tnikow nie byla obojetna dyrekcja. Na poczatku drugiej polowy
lat 30-tych z inicjatywy dyrekcji zalozono w zakladach stolow-
ke dla robotnikéw. Obiad kesztowal tylko 42 grosze, reszte do-
placala fabryka. Obiady skiadaly sie z 3 dan, podobny posilek
w restauracji kosztowal 1,20 zl. Na stoldwce panowala wzoro-
wa czystosé i porzadek 40,

Niewiele wiadomo na temat kadry inzynierskiej zakladéw.
Dyrektor fabryki'inz. J. Piotrowski byl postacia wielce cenio-
ng wsréd obrabiarkowcow. Piotrowski staral sie utrzymac kon-
takt z politechnikami i innymi instytucjami naukowymi 41,
Szeroka dziatalno§é Piotrowskiego przyciggala z pewnoscig
do wspoélpracy z fabryka jej Biurem Konstrukcyjnym wielu
wybitnych naukowcéw jak i inzynieréw praktykéw. Do takich
nalezal niewgtpliwie inz. Leon Burnat, ktéry pracowal w za-
kladach pruszkowskich w latach 1928—1937 pelnigc funkcje
szefa produkcji. Po wojnie organizowat politechnike w FEodzi.
W Biurze Konstrukcyjnym pracowalo wielu wybitnych kon-
struktoréw h.in. inz. Szymon Jachimowicz (kierownik tego Biu-
ra), inz. Sergiusz Jastrebow, inz. Witold Szymanowski, inz.
Zygmunt Breczko %2

Piszac o zatodze zakladu produkcyjnego z reguly, i stusznie,
omawia sie jej strukture zawodowsg, spoleczng, wyniki pro-
dukcyjne, dzialalnosé spoteczno-polityczng. Ale z tymi niezwy-

38 Echo Pruszkowskie”, 1925 nr 3, s. 7.

89 Centralne Archiwum Komitetu Centralnego PZPR, sygn. R-262,
Robotniczy ruch spéldzielczy. I. Strzelecka — Robotniczy ruch sp6i-
dzielczy (1938—1945), k. 49—50.

@ Méwia ludzie — méwi historia .., s. 1.

4 50 lat Wydzialéw Mechamcznych “Politechniki Warszawskxej 1915—
1965, Warszawa 1968, s. 298, 300; APAN, teczka 23, k.1—19, teczka 25,
k. 1—82, 43, k. 1—26, 44, k. 4—6, 45, k. 121, 50, k. 1—-33, 47—72, 51,
k. 89—91.

42 1, Kozuszko, Ze wspomnien ¢ Leonie Burnacie, ,,Glos Mechani-
ka”, 1978 nr 22, s. 1; Por. artykuty L. Burnata w ,PT”, 1931 nr 31—32,
s. 485—489, nr 35—36, s. 534—539, nr 37—38, s. 560—566; Ksiega SIMP
Ry T

21



kle powaznymi zagadnieniami w przecietnym dniu pracy prze-
plataly sie i zdarzenia drobniejszej wagi, czasami humory- -
stycznie. O jednym z nich tak wspominat Aleksander Macia-
szek — ,,(~..) do fabryki przyjechala grupa oficer6w pod do-
wodztwem putkownika w celu odebrania jakichs maszyn. Przy
wydawaniu narzedzi pracowal wtedy Czubinski. Zaladowal on
narzedzia na wozek przykryl plandeks i wyjechal na teren ha-
li. Przejezdzajac "kolo swoich kolegdéw krzyknal zdjgé czapki,
trupa wioze! Wojskowi to uslyszeli staneli na bacznosé i salu-
towali przejezdzajacy obok nich woézek z narzedziami. Duzo
bylo z tego $miechu, ale Czubinski mial nie lada przykrosci,
gdyz sprawa sie wydala i oficerowie byli wsciekli” 43,

Jak juz sygnalizowalem pracownicy fabryki obrabiarek mu-
sieli, dyspohowaé¢ znacznym zasobem wiedzy fachowej. Wobec
stabego szkolnictwa zawodowego w pierwszych latach mie-
dzywojnia, dyrekcja zakladéw pruszkowskich postanowila uru-
chomié ksztalcenie we wlasnym zakresie. W tym celu zalozono
w 1922 r. trzyletmq Szkote Rzemleslmczo-Techmcznq dla 140
uczniow (byly lata, ze liczba uczniéw spadla ponizej 100), czes-'
ciowo subsydiowang przez Ministerstwo Wyznan Religijnych
i O$wiecenia Publicznego (MWRiOP). Natomiast Stowarzysze-
nie przeznaczylo corocznie na szkole okolo 35000 zi. Program
nauczania obejmowal: religie, jezyk polski, nauke o Polsce, ra-
chunkowo$é przemyslows, kalkulacje, geometrie, higiene, ry-
sunek zawodowy — odreczny i geometryczny, materialoznaw-
stwo z wiadomosciami z fizyki i chemii, fizyke przemystowg
i technologie zawodows. Zajecia praktyczne odbywaly sie w
bogato wyposazonych warsztatach, w ktérych uczono kowal-
stwa, modelarstwa, Slusarstwa itp. Dyrektorem szkoly byl po-
czatkowo Kozakiewicz, a nastepnie Stanistaw Hajdukiewicz,
natomiast warsztatami kierowal pan Luniak. Z inicjatywy te-
go ostatniego kolo pomocy szkolnych zakupilo w 1925 r. apa-
rat radiowy urzadzajgc 21 lutego 1925 r. dla zaproszonych gos-
ci jeden z pierwszych w Pruszkowie koncert radiowy. Braki
techniczne zakupionego aparatu zaklécaly czystosé odbioru,
najlepszej slyszalna byla radiostacja warszawska.

Nauczanie w szkole stalo na wysokim poziomie. Wyrazem
uznania dla kadry nauczycielskiej bylo uznanie szkoly przez
MWRIOP za wzorowg z zaleceniem do nasladowania przez in-
ne szkoly. Ministerstwo kierowalo corocznie do pruszkowskiej
szkoly nauczycieli mnych szk6! technicznych dla zapoznania
si¢ z procesem nauczania i metodami pracy w warsztatach
szkolnych Réwniez Ministerstwo Spraw Wojskowych regular-

8 Moéwig ludzie — méwi historia v 1
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nie przysylalo do szkoly i zakladéw studentéw i oficeréw pra-
gnacych poswiecié¢ sie pracy w przemysle zbrojeniowym %,

Strajki nie byly czestym zjawiskiem w fabryce obrabiarek.
Z reguly wybuchaly one na tle ekonomicznym (obnizka plac)
lub zwolnien pracownikéw. Powody te byly przyczyng straj-
kéw w lipcu 1923 r. marcu 1925 r., czerwcu i wrzesniu 1932 r.
Najdluzszy strajk trwajgcy cztery tygodnie mial miejsce w
1935 r. na tle redukcji potowy zalogi. Dyrekcja uzyla nawet
lamistrajkéw, ale po trzech tygodniach perswazji ze 'strony
strajkujacych lamistrajkowie zrezygnowali z pracy. Tym sa-
mym zmuszono dyrekcje do przyjecia calej zalogi %,

Tylko szczatkowe wiadomosci posiadamy na temat dzialal-
nosci partii politycznych w fabryce obrabiarek. Najwieksze
wplywy wsréd pracownikéw posiadala niewgtpliwie PPS, a w
zwigzkach Centralna Komisja Zwigzkéw Zawodowych. Po roz-
lamie w PPS dokonanym w 1928 r. przez Rajmunda Jaworo-
wskiego i zalozeniu PPS dawna Frakcja Rewolucyjna doszlo do
rozbicia ruchu socjalistycznego, albowiem do ,frakéw” zglo-
silo akces 25 robotnikéw 46,

Wsrod pepesowcéw juz w latach 20-tych dzialalo sporo zwo-
lennikéw wspéldziatania z KPP. Nalezeli do nich m.in. Ma-
rian Beck i Wladystaw Szafranski. Komérka KPP byla slaba.
Dzialali w niej m.in. Henryk Szafranski i Jan Niedzienski,
ktory w 1932 r. zostal aresztowany i osadzony we wigzieniu
na Danilowiczowskiej. Prowadzono akcje zbierania funduszy
dla wiezniéw politycznych, kolportowano lewicowa literature,
organizowano pomoc dla walczacej Hiszponii 47.

-5. ZAKONCZENIE

Znaczenie zalozenia fabryki obrabiarek w Pruszkowie tru-
dno przeceni¢, tak dla rozwoju i unowocze$nienia przemysiu
Polski miedzywojennej jak i Polski Ludowej. O znaczeniu tej
inicjatywy emigracji polskiej tak pisal-znakomity pisarz mie-
dzywojnia Juliusz Kaden-Bandrowski, moze troche literacko,
laurkowo i uroczyscie jak do albumu, ale trafnie — ,(...) W tej

4 APAN, teczka 59, k. 28, 60, k. 8; ,, Echo Pruszkowskie”, 1925 nr 5,
s. 6; A. Kleks, op. cit, s. 5; J. Piotrowski, Obrabiarki polskie, (W:)
Przemyst i handel .., s. 181; Tenze, XXX lat czasopisma ,Mechanik”
.., S. 268; Ksiega SIMP .., s. 159; ,PT”, 1926 nr 33—34, s. 444.

. % Echo Pruszkowskie”, 1923 nr 7, s. 6, 1925 nr 6, s. 5; , Echa Pod-
miejskie”, 1932 nr 11, s. 3, nr 1718, s. 4; CA KC PZPR, Kartoteka
osobowa, sygn. 5332, Stota Jézef.

46  Robotnik”, 1928 nr 326, s. 3. :

47 CA KC PZPR, Kartoteka osobowa, sygn. 8087, Beck Marian, 5647 —
Henryk Szafranski, 8084 — Jan Nowicki, 9016 — Bronistaw Belczewski.
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drugiej fali, powracajacego do Ojczyzny robotnika polskiego,
mam wrazenie, iz najskrzetniej i najpredzej Mechanicy Pol-
scy pojeli i w zycie wecielili istotny sens obecnego czasu pol-
skiego, oraz istotne pragnienia polskiego wychodztwa.:

Mysle, iz Mechanicy Polscy pragng to czego sie nauczyli
w Ameryce, zanies¢ do Polski. Stalowy ,,system” tutejszy, pra-
cowitos$é nieustanng, szybkie, dzielne tamanie przeszkoéd, skrze-
tng oszczednost... To wszystko, czego sie tu nauczyli i to, co
w ciezkiej pracy udalo sie tu zaoszczedzié...

Za to w kochanym ,,starym kraju” postawi¢ warsztaty, uzdro-
wi¢, co pokaleczyl Niemiec, podniesé co zwalil pozar rosyjski,
uratowaé, co tak bolesnie nadgryzla szacherka austriacka...
Tam, w OjczyZnie rozpoczaé te rzedy szklanych gmachow fa-
brycznych, w ktorych kipi energia, wznie$¢ te gory wywalo-
nej ziemi, pod ktérymi ryje najciezsza praca goérnika i wszczgé
6w huk, ktéry Swiszcze po calej Ameryce pedem mlodosci
i rozrostu (...).

Stowem, wyszedlszy z pustymi rekoma — jak na dobrych
synow przystato, wracajac z pelnyml garscmml we wrota mlo-
dej Ojczyzny kolataé dionig pelng zycia i pracy!” 4.

Jozef Pilatowicz

48 J. Kaden-Bandrowski, Wasza mys$l, (W:) Album Stowarzyszenia
Mechanikéw Polskich w Ameryce, Warszawa brw, s. 48.

Sprostowanie

W ostatnim wydaniu ,,Przegladu Pruszkowskiego” (zesz. 1, 1982) do
artykulu o ‘palacu Potulickich wkradly sie dwa bledy merytoryczne:
wprowadzono zly tytul, ktéry powinien brzmieé ,,0d dworku cérki
Stefana Czarnieckiego do... Palacu Slubéw” i drugi — zamiast na-
zwiska ,Potocki” powinno by¢ ,Potulicki”. Za pomylke przepraszamy
autorke i czytelnikow.

Redakcja
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